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mentaires de la lumiére incidente, en n'émettant plus comme
rayons réfléchis que de la lumiére jaune.
En somme les corps que nous jugeons colorés sont ceux
qui, étant éelairds par une certaine souree lumineuse, ont la
propriété d’absorber une partie des rayons élémentaires émis
par cette source, et de renvoyer i notre il seulement 'autre
partie. Les corps colorés ont donc la propriété de déecomposer
la lumiére qui les baigne en éléments plus simples. C'est par
le fait méme de cette décomposition que nous percevons les
phénoménes de coloration.
Ceux-ci nous apparaissent dome clairement comme le
résultat d'une décomposition de la lumiére incidente qui se
. trouve privée d'une maniére oud'une autre de ses éléments
- constitutifs.
- CLequi manque 4 une couleur pour quelle produise I'im-
" pression du blane considéré comme lumiére parfaite est ap-
pelé complément : deux conleurs sont dites complémentaires
" lorsque par leur superposition elles donnent du blane. ['ab-
" genee de lumiére constitue le noir.
Parmi les corps visibles, un certain nombre possedent une
leur propre; d’autres ne présentent aucun phénoméne de
oloration, mais ils sont susceptibles de les acquérir par lear
tact ou leur combinaison avee certaines matiéres colordes,
ables de transmettre leur coloration. Ces derniers corps
Cappelés couwleurs ou matidres colorantes, suivant
ils sont appliqués par simple juxtaposition on par pé-
tration intime.
Il résulte de ceite définition que les substances colordes
8 dans la peinture portent le nom de couleurs, tandis
doit réserver celui de matiéres colorantes aux sub-
g employées pour feindre, c'est-A dire pour commu-
aux fibres textiles des colorations particuliéres,
colorations qui peuvent élre communiquées i la soie
matiéres colorantes sont en nombre considérable.
inge en différentes proportions des couleurs simples

cerveau, par l'intermédiaire de 1'mil, des sensations Speek 1
que nous appelons couleurs. D'ordinaire, les eorps que ni
jugeons colorés ne sont pas eux-mémes des sources de
miére, ils sont éclairés par une lumiére extérieure & eux. -
Les sensations de couleur qu'ils nous procurent dépend
de la nature de la source lumineuse par laquelle ils se t '
vent éclairés, :
' Or la lumiére émanée des diverses sources dont nous d
posons, la lumiére solairé notamment que nous appelons lu
miére blanche, n'est pas simple. Elle est la résultante d'a
certain nombre de lumiéres distinetes qu'on a sépardes |
unes des autres. ;
On sait qu'en projetant sur un prisme de verre un r
de soleil et en le recevant i sa sortie du prisme sur un éct
de couleur blanche, il s'étale en une bande formée de ray
diversement colorés, appelée spectre. Ges rayons se
géparés en vertu de leur inégale refrangibilité. 1ls sont €l&
mentaires, car on ne peut leur faire subir d'autres décompe
gitions : leur mélange quand on le reconstitue, donn
sensation de la lumiére blanche.
On a donné des noms aux sensations différentes prod
par chacun ce ces rayons élémentaires en les distinguant en
Violet, indigo, blen, vert, jaune, orangé, rouge. '
Ces sept conleurs du spectre sclaire ont été prises
types et adoptées en quelque sorte comme unités pour Loutes
les sensations colorées, ;
Pour revenir i l'objet de notre étude, considérons mait
tenant un écheveaa de soie grége & lalumiére du joury il
blane ou jaune, suivant le genre de cocons dont il provie
«'il est blane, ¢'est qu'aucune de ses parties nabsorbe sem
siblement la lumiére qui le baigne, ou bien g'il ya abzorptiol
c'est qu'elle a lieu sans modifier la composition ¢lémentaile
de la lumiére. Les rayons réflichis sont les mémes que
rayons incidents. Si nous voyons I'écheveau jaune, au €
{raire, c’est que la soie absorbe une partie des rayons
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Chevreul part des trois couleurs que les artistes appel!.e_'nt
simples, le rouge, le jaune et le bleu; les cumhiua_gt v..nsulta
deux & deux il obtient douze couleurs binaires principales,
rouge, rouge orange, orangé, orangé jaune, ji’ll.lIllﬂ, jaune
vert, vert, vert bleu, bleu, bleu violet, violet, et violet rou-
ge : enfin entre chacun des termes de celte série, il intercale
cing couleurs intermédiaires désignées par r].es numlérus.
I'ensemble de toutes ces couleurs forme une série de soixan-
te-douze types, déterminé par le nom du groupe de douze
auguel il appartient, et un numéro d'ordre. On a par exem-
ple le ronge, le rouge 1..... 5, et ainsi de snite.

Avee chacun de ces soixante-dourze types, Chevreul
forme des gammes de vingt tons, en mélangeant avec 1/10,
2/10,.... 9/10 de blanc et de noir. . !

Ces gammes penvent se digposer en bandes d'une méma
couleur, ou bien on forme avec les vingt tons de chaque
conleur, vingt cercles chromatiques comprenant chacun les
goixante- douze tons correspondants des couleurs types.

En mélangeant chaque gamme avec 1/10, 2/10..... 910
de noir, on obtient des gammes rabattues.

Fin appliquant ces régles on obtient ainsi 14.400 tons et
tons rabatius qui ne comprennent pas la totalité des cf}uleu‘ca
possibles, mais une couleur donnée, si elle ne coincide pas
avee un des types peut toujurs s’encadrer entre denx types
conséeutifs ; on évalue alors en fractions la différence de cel-
le-ci avee les deux tons les plus voisins, .

Une coulenr peut se définir nettement par l'indication du
dunom de la gamme  laquelle elle appartient, le numéro de
son ton, ets'il y a lieu par la fraction du noir qui la rabat,
Ainsi le vert d'herbe se définit :

Jaune vert 1/10 de ton, 4/10 de rabattement.

Chevreul ne s'est pas contenté de cette classil]catim} des
~ coulenrs : il a étudié I'application des cereles chromaliques
~ aux arts industreiels, Dans des legons professées a Lyon en
1842-1843, sur la demande de la Chambre de commerece de
3 14,

du speetre solaire est capable de suseciter en nous des sensa=
tions multiples, d'autant plus distinetes que I'ceil qui les per=
coit posséde plus de sensibilité, i
On doit & M. Chevreul des recherches remarquables sup
la définition et la classification des couleurs?®, L'illustre chi=
miste a formulé une méthode présentant pour 'art et l'in=
dustrie une ulilité incontestable, en partant des principes
suivants.
Toute matiére colorée en rouge, en orangé, en jaune, en
vert, en bleu et en violet, ne peut étre modifiée que de qua=
tre maniéres dans 'emploi qu'on en fait en peinture ou en
teiniure.
1°Par du blane quien 'éclaireissant en affaiblit 'intensité,
2° Par du noir qui en |'assombrissant en diminne l'intenai
spécifique, :
3® Par une certaine conleur qui en-change la propri
spécifique sansla ternir.
4° Par une certaine couleur qui en change la propri
spéeifique en la ternissant, de sorte que, si I'effet est maxi-
mum, il en résulte du noir ou du gris normal représenté par
du noir mélé de blane. -3
Chevreul appelle : o
1° Tons d'une couleur, les différents degrés d'intensité
dont cette couleur est susceptible, suivant que la mati
qui la présente est pure ou simplement mélangée de blanc
ou de noir,
2 Gamme, I'ensemble des tons d'une méme couleur.
3* Gamme rabattue, les gammes dont les tons clain
comme les tons foneds sont ternis par du noip.
4 Nuance d'une coulewr, les modifications que ce
eouleur éprouve par l'addition d'une autre couleur qui
rhange sans la ternir.
Pour établir une classification rationnelle des eouleurs,

i Chevrenl, Des Coulvurs ef de leurs applications quparts indws®
triels, i I'nide des cercles chromatiques, Paris {8238, J.-B. Bailliére.
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cette ville, ila étudié, en outre, la théorie des effets optiques
que présentent les étoffes de soie. Résumer, méme trés sue-
cinctement, le résultat de ces recherches, nous entrainerait
trop loin, Nous devons maintenant indiquer sur que]sprin.
cipes partieuliers s'appuie la teinture de la soje.
Il faut faire abstraction de la couleur propre de la soies
tous les phénoménes de coloration que ce textile devra pré—
senter seront dus exelusivement aux matiéres colorantes
" qu'elle aura fixées, en vertu de son pouvoir absorbant,
Les matiéres colorantes, pour étre fixées sur la soie, doi«
vent élre préalablement dissoutes dans une eertaine quantité
d'eau : on obtient ainsi un bain de teinture. Les écheveaux-
de soie sont ensuite immergés dans ce bain et ligsés avee
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soin sous I"influence d'une certaine élévation de température,
en présence, parfois, de substances particuliéres, acides ou
sels, appelées mordants; la matiére colorante abandonne peu

a peu le bain pour se fixer sur les zoies. En résumé, la soie,
L]

en vertn de son pouvoir absorbant, attire a elle pen & pen la

plus grande partie de la matiére colorante dissoute dans le

bain de teinture. On exprime ce fait en disant gu'elle épuise

le bain.

La théorie des opérations de teinture semble done, au.'

premier abord, des plus simples. Elle est, en réalité, extré-

mement compliquée et mangue encore de bases seienlifiques
golidement établies, 4

~ On a prétendu que la teinture de la soie par les matidres
colorantes ¢tait un phénoméne purement physique, assimi-

lable & I'absorption des gaz par le charbon de bois on 4 la
décoloration de certains liquides par le charbon animal. La
soie, véritable corps poreux, jonissant des propriétés conden-
satrices particuliéres i ces corps, attirerait i elle les matiéres
colorantes sans contracter avee clles de véritables combi- -

naizons. P

D’autres ohservateurs attribuent I'abgorption des matiéres

colorantes par la soie i des phénoménes d'ordre purement -

- J
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ghimique. Dans les bains de teinture, les matiéres colorantes
contracteraient avee la soie de véritables combinaisons chi-
miques, insolubles, prenant naissance, avee le lemps, sous
" l'influence de I'élévation de la température du bain.

On a objecté, & V'encontre de la théorie chimique, qu'on
ne constatait pas dans les phénoménes de teintare les carac-
{éres essentiels de toute combinaison, les proportions défi-
nies des corps composants et I'apparition, dans les eorps
| gomposés, de propriétés nouvelles différentes de eclles des
composants,

La question resterait entiére si des expériences récentes
. n'étaient venues faire pencher la balance en fTaveur de la
“théorie chimique,

. M. Knecht a fait une série de teintures quantitatives avee
" la fuchsine, le violet méthylé et la chrysoidine’. Un bain
.~ chargé avec un poids connu de ces couleurs était additionné
de laine on de soie jusqu's complet épuisement. Dans les
baing décolorés I'suteur a trouvé toujours une quantité de
| chlorure d'ammonium exactement équivalente & la quantité
'acide chlorhydrique contenue dans la matiére colorante,
Qe fait prouve que dans la teinture de la laine ou de la soie
" les sels des colorants basiques sont décomposés; l'acide
'ﬂéplace de I'ammoniaque, provenant de la molécule com-
* plexe de la fibre animale, tandis que la base de la matiére
eolorante s'unit 4 la fibre sous forme de laque colorée,

'_ Les phénomeénes de coloration, produits dans les expé-
Tiences de M. Knecht, proviennent done de réactions ehi-
‘miques. D’'autres recherches seraient nécessaires pour qu'il
~ 80it permis d'étendre, avec certitude, cetle explication &
tous les phénoménes de teinture des fibres textiles. Ce n'est
Cqu'aprés avoir examiné expérimentalement un grand nombre
“de cas de teinture qu'il sera possible, en groupant et en dis-
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ération de maniére A imiter le plus possible le type de tein---
il le juge néoessaire il ajoute dans
gon bain une petite quantité de telle ou telle solution lculurée'
pour en modifier la composition primitive et se tenir aussi
prés que possible de sa teinte type; de temps en temps il
péchauffe son bain au moyen d'un courant de vapeur pour
favoriser I'absorption des matiéres colorantes. Suwaut’ que
o soie est importante ou petite, la teinture s cx%cute
chaudrons en cuivre,
en les pressant entre
les sécher dans
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cutant les résultats obtenus, de dire s'ils doivent tous &tp
attribués 4 des causes d'ordre chimique ou physique, @
d’'établir scientifiquement la théorie de la teinture. '

Mais quelle que soit la nature de la foree qui permet & [z
goie d'absorber les matiéres colorantes, nous devons ex
ner maintenant comment on réalise industriellement la .
ture des soies. Nous ne pourrons, sur ce sujet, entrer
de bien longues explications. Les méthodes de la teinture,
en effet, si elles présentent un certain nombre de types
d'usage général, sont essentiellement modifiables dans le
détails, Depuis que 'emploi des matiéres colorantes arti
cielles, dont le nombre augmente pour ainsi dire eh
jour, s'est généralisé, les teinturiers modifient sans
leurs proeédés de teinture pour les adapter aux proprié
des colorants nonveaux qui leur sont offerts. Toute deser
tion minutieuse de la marche i suivre pour teindre la 3
en une nuance determinde, exacte aujourd'hui, serait expo
i étre fausse dans quelques mois.

Retragons sevlement les caractéres généraux des opé
tions tinetoriales; nous dirons qu'on les distingue en te
tures directes el teintures indirectes. Dans les premiéres
goie, préalablement préparée, est plongée dans un bain d'e
renfermant d'ordinaire un denx-millidéme d'acide solfur
ou d'acide chlorhydrique, et une quantité convenable d'u
solution claire et filtrée de la matiére colorante ou du mélan
de maliéres colorantes qui doit permetire d'atteindre
nunance cherchée ; fréquemment ces bains renferment an
les vieux bains de savon provenant de la cuite des soies,
a reconnu, en effet, que la présence du savon de cuite fo
nissait, avec les matiéres colorantes artificielles, des coules
plus brillantes et plus uniformément réparties. La soie
lissée dans ce bain jusqu'd ce qu'elle ait atteint la nuance
I"échantillon type. La température du bain est maintenue
voisinaga de 1'ébullition sans l'atteindre pourtant. L'onvr
teinturier chargé de teindre la partie de soie conduit

op i
et N
ture qui lui a été remis. S

la partie d .
dans de grandes barques ou de petits
De temps & autre I'ouvrier essore,
deux ongles, quelques fils.de soie, achéve de .
un courant d'air chaud et on compare sa nuance a la,nua.nce
type. Lorsque la conformité est établie, il arréte son opération.
" (Yegt vraiment merveille de constater avec guelle f\ldrcsae
cstte conformité de nuances d'nne partie de soie a'.jec 1 ech-an--
1illon se trouve établie. L'l de I'ouvrier teim.:m-%ur acguiert
une sensibilité spéeiale tout 4 fait extraordinaire. Encore
st-elle une des plus

T'opération que nous venons de déerire e ‘
es ateliers de

gimples parmi celles qui sont péalistes dans 1

i e I A . e e B i 2 SN

leinture, A S 22
Dans la teinture indirecte, en effet, la soie doit étre preaia=

blement mordancée, c'est-i-dire que pour qu'elle puisse
ahsorber certaines matiéres colorantes il faut l'immerger
&abord dans des bains renfermant des tannins ou df.:s‘sals
métalliques. Ces substances, en raison de leur action spéciale,
gont appelés mordants. 4
Les teintures directes sont opérées avec les matiéres wlo'—
rantes artificielles. Ces matiéres d'une grande facilité dappli-
cation se fixent sur la soie sans U'intermédiaire de mordants,
en donnant des nuances vives et brillantes. Pour les couleurs
rabattues ou noires, au contraire, on emploie des hains cult?rés
dont les maticéres colorantes néeessitent, pour leur fixation,
Temploi préalable de mordants, . I
Le complément nécessairve de cette esquisse des ul:‘.erz.ltmns
de la teintare réside dans une étude sommaire des principaux =
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mordants et des matiéres eolorantes qui constituent les ma-
tiéres premiéres des teinturiers, &

Las mordants

On les emploie dans les méthodes de leinture indirecte,
La soie imprégnée de leurs solutions devient apte 4 absorben
cerlaines matiéres eolorantes qu'elle serait incapable de fixer
i I'état d'origine, g

lies solutions de mordant doivent avoir une concentrati
parfaitement déterminée. La soie doit rester en contact avee
les solutions pendant un temps suffisant et & la température
voulue, pour que la substance active des mordants puisse
fixer uniformément dans toutes les parlies de la fibre et mod
fier ses propriétés absorbantes d'une maniére parfaitement
uniforme, .

La nature chimique de chague mordant et de la matié);a
colorante qu'il doit perméttre de fixer, nécessite dans chague
cas une méthode particuliére d’application qui doit étre rigou-
reusement suivie dans tous ses détails. i

Nous déerirons sommairement les principaux mm*dauté_-‘
cuiployés dans la teinture de la soie, en mentionnant ]em‘g

Mord : ] iffé "
Mordants d'alumine. — Différents sels sont employés -
pour fixer de 'alumine surla soie ; nous pourrons citer:

Le sulfate d'aluminium. . .
L'alun d'emmonium . . . . Al? (NH4)¥S04)424 H20
L'alun de potassiom. . . . AI2K? (804424 H20
L'acétate d'aluminium, ., . . Al2 (C2H30)C

Le sulloacétate daluminium. . Al? S04 (C2Ha 024

Le sulfocyanure daluminiom. Al% (CNS) :

Le ehlorure d'alominium, , Al? Cls 42 H2O

Al2 (S04 18 H20

L'alun de polassinm etle sulfate d'alominiumsont lessels leg
Pl!]s usités. Aussilemordancage de la soie par I'alumine porte=
t-il le nom d'alunage. Cette opération pent s'effectuer av
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toute teinture ou dans le courant des opérations., Le bain
d'alun ou de sulfate d’alumine doit étre saturé a froid. La
sole essorée est introduite dans le bain, aprés trois o quatre
lissages on 1'y abandonne pendant plusieurs heures. L'opé -
ration se fait tout entiére & froid. Les soies sont retirées du
bain, égoutldes et rincées modérément dans de 1'eau un peu
caleaive; ¢'est pendant le ringage que I'alumine se fixe diree-
toment gur la soie. Les soies mordanedes 4 'alumine donnent,
avec le campéche, une coloration rouge violacé trés intense:
elles acquiérent également un certain degré d'imperméabi-
lisation.

Mordants de fer, — Ces mordants comprensent des sels
de fer & divers degrés d'oxydation.

Parmi les sels ferreux on trouve :
Fe 8047120 ou conperose verle
Fe [t H3 092 ou pyrolignile de fer
Fe (N 032 6020
Fe Gi? 412 0

Le sulfate ferreux.
L'acétate ferreux. .
Le nilrale. .
Le chlorure..

Tous ees mordants agissent, en général,sur les matieres
colorantes des bois, en brunissant les couleurs, et les aménent
par des tons variés jusqu'au noir. Les matiéres colorantes
jaunes, d'origine naturelle, donuent des tonz olives avec
les sels ferreux : 1a cochenille, le brésil, le santal, la garance
et surtout le campéche et toules les maliéres astringentes
fournissent du noir. Leur mode d'emploi varie suivant la
nature de chaque sel.

Lés composés ferriques employés dans la teinture de la soie
gont au nombre de quatre :

Le sulfus ferrique. Fe2(SOV30H20
Lemitrate — Fe2 (NO¥)0 18120
L'acétate  — Fe? (C2H3 D28

Il faut mentionner, enfin, une combinaison particuliere
connue sous le nom de rowil on rowille. Elle est oblenue en
faisant agir un mélange d'acide nitrique et dacide sulfurigue
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sur le sulfate ferreux. La constitution chimique de ce copps
n'est pas exactement connue. De tous les mordants de fep
¢est celui qui 'emploie en quantités les plus considérables, il
gert # la teinturedes soies en noir.

Mordants d'étain. — 1ls appartiennent i la classe des
composés stannenx et des composés stanniques ; un des p 18
importants est le ehlorure stanneux, SnCl?, 2 H* 0, connu da 1
le commerce sous le nom de sel d'étain: ce composé est
employé dans lateinture en noir pour la préparation des soi
fortement chargées. ]

Lechlornre stanmique, SnClY, 5H? O, est utilisé sous diver=
ges formes, pour lacharge dés solesteintes en couleurs, blan
ches ou claires. On trouve ce composé sous forme de bichlo—
rure d'étain solide, SnClY, 5H*0, ou de solution concentrée.
Dans cet état il est combiné au chlorhydrate d’ammoniagne
ou au ehlorure de potassium; le composé stannique obtenu
en oxydant le sel d'étain par l'acide chlorhydrique et un
mélange de chlorate de potassium et de chlorate de sodium,
porte le nom de pink salft. ]

Les mordants de chrome, d'unusage si répandn pour la-
teinture de la laine et du coton, nesont que trés peu emplo,
pour la soie; seul le bichromate de potassium (K2 Cr® 07) set
pour les marrons chargés et grands teints au cachon, ou p
les noirs an campéuhe dits noirs chromates. Le bichrom
de potassium tend 4 étre remplacé peu 4 pen par le ]_uc} o=
male de sodium (Na®Cr® 0", 2H20).

Mordants de cuivre. — Le sulfate (Gu S04, 5H® O)
genl utilizgé dans la teinture de la soie, et encore son em
est-il limité, En géndéral, le sulfate de cuivre revét les ma
tiéres colorantes jaunes provenant des bois de nnances oliy
tres. Le campéche donne, avee le sulfate de cuivre un
pour teint qui eonvient pour terminet certains noirs.

Mordants a base de tannin. —0n donne le nom de t:

ning & un certain nombre de prineipes astringents gu P

trouve dans la neoix de galles, le sumac, le bois de ch
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znier ot dans une fonle d’autres produits végétaux. L'emploi
des tanning dans la teinture de la soie est basé sur les pro-
priétés suivantes :

8i l'on immerge la soie dans une solation de tannin, ce

textile absorbe la matiére tannique avee une grande facilité.

Dans unesolution froide, la soie absorbe facilement une gquan-
1ité de tannin égale i 15 pour 100 de son poids ; & chaud, vers
700, et mieux encore, au voisinage de 'ébullition, 1'absorp-

tion est plus rapide et plus compléte; elle atteint facilement
25 & 30 ‘pour 100 du poids de la soie. La matiére tannante
forme, avec le textile, une combinaison véritable, analogne é
celle qu'on trouve dans les peaux tannées. Le tannin fixé sur
la soie n'est pas enlevé par des lavages i 1'eau ou i I'aleool,
mais les solutions bouillantes de savon enlévent i la soie
tout le tannin qu'elle contient en lni laissant ‘une coloration
plus ou moins fonede.

Les tannins se fixent également bien sur la soie écrue el
sur la soie décreusée; leur absorption par la soie est tout i
fait comparable 4 celle des matiéres colorantes; on la déter-
mine par les mémes méthodes géndrales.

Par certains eftés, du reste, les tannins sont assimilables
aux matiéres colorantes : associds aux sels ferriques, ils
déterminent sur la soie des phénoménes de eoloration ex-
trémement intenses, qui sont mis & profit dans la teinture
des noirs.

En somme, les tannins sont utilisés pour charger les soies;
ils sont aussi un des éléments de la teinture en noir.

Les diverses matiéres tanniques employées par les teintu-
riers sont assez nombreuses; ellez doivent toutes leur acti-

vité i la présence de I'acide tannique G** H* 07, qu'on croit
étre identique avec 1'acide digallique
At ] -
(2) C°H \LODHO R B <|001?;11—
sans gue cette hypothése ait étd encore suffisamment démon-—-
trée.
L. ¥oxos, La Soie . 16*
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Mais le tannin existe en des proportions trés différente
dans les différentes substances astringentes utilisdes en tein
ture. Il 8’y trouve associé & un assez grand nombre
matiéres étrangéres dont I'action sur la soie n'est pas null
Au point de vae technique, le teinturier doit done considd
non sealement la richesse en tannin, mais I'action to ¢
exercée sur la soie, au point de vue du toucher, de la sou
plesse, de la coloration, suivant lo résultat qu'il se propos
d'obtenir. ;

Si, par exemple, le tannin doit étra employé pour cha
de 1a soie teinte en couleur claire, on devra choisir des n |
tiéres astringentes contenant le moins possible de matiére
colorantes; pour les soies teintes en couleurs foncées, auc
traire, cetle considération perdra toul intérét, et on devr
s'attacher & choisir le tannin le plus avantageux, abstraet
faite de sa coloration,

Toutes les matiéres astringentes employées en teint
sont lessivées 4 l'eau, méthodiguement, jusqu'a ce que |
tannin ait été en majeure partie dissous. Les décoctions s
parfois préparées dans les ateliers de teinture qui doivent
employer ; il existe aussi des fabriques spéeiales dans 1
quelles on prépare des extraits concentrés de tannins ob
par évaporation des décoctions, dans le vide, Ces extrs
offrent les avantages suivants : ils se conservent trés |
temps, alors que les solutions étendues de tannin sont &
altérables. Ils peuvent, grice & ceite propriété et par
de leur poids réduit, supporter les frais de transport. i
état de concentration permet aux teinturiers la préparation
de bains trés chargés dans lesquels la soie peut abhzorber trés
rapidement de grandes quantités de matiéres tannantes,

Cette facilité d'absorption pourrait effrayer nos lecte
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Nous terminerons ce rapide exposé par la nomenclature
des prineipaux tannins employés dans la teinture des soies.
On les divise parfois en tannins bleus et en tanning verts,
suivant la coloration que chacun d’eux est capable de donner
ayec les sols ferriques.

La plus importante des matiéres tanniques est la noiw
ile gatle, excroissance qui so forme 4 la surface des fouilles
ilu Querews infectoria; sa production est due & la pigire
d'un insecte. Los noix de galle employdes dans 'industrie,
 sont de plusicurs provenances, Les plus estimées actuelle-
ment sont les galles de chéne; ce sont elles qui, convena-
blement trides, fourniszent le tannin le moins coloré, pou -
want étre substitué ainsi, dans une certaine mesure, aunx
sels métalligues pour la charge des soies teintes en conleurs
‘elaires. De nombreux essais ont €6 faits pour décolorer
eomplétement les extraits obtenus avec la noix de galle. La
ésolution de cotte question marguerait un progrés extré-
- mement important dans la teinture, par la suppression des
ieharges métalliques si nuisibles 4 la bonne conservation
e 1a souplesse ot de I'éelat des soies. Les méthodes qui ont
w6 publices pour atteindre ce but ne paraissent pas avoir
‘Weussi. Concurremment avee les galles de Chine, les teintu-
fiers emploient les galles de Syrie et d’Asic-Mineure, dont
38 plus belles qualités sont les vertes ou noives d'Alep 5 on
0 met qu'en moyenne une honne galle du Levant renferme
ﬁ.puur 100 d’acide tannique,

- Le swmac devient 'objet d'applications de plus en plus
Sidérables dans la teinture des soies ; ¢'est un pelil arbris-
Wconnu sous le nom de Rhws coriara et de Rhus
e, On distingue, commereialement, les sumacs d'aprés
Ur provenance ; les plus estimés sont cxpédiés de Sicile ;
fious nous empressons d'ajouter que la soie chargée avee 80U liveds sous forme de poudre trés grosgicre constituée
tannins ne perd par cette opération ni son éclat, ni sa jﬁﬁ débris de fanilles desséchées stpardes du boig de 'ar-
Plesse; quand la charge est faite & froid, la soie acquiert j . D'aprés certains auteurs, les sumaes renfermeraic nt
T plas de ténacits, @25 pour 100 de tannin, mélangé & une petite quan-
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tité de matiére colorante jaune. Pour ectie raison, le tannin
du sumac posséde, 4 poids égal, une valeur moindre que ¢
de la noix de galle. 11 ne peut étre employé, en effet, pour le
traitement des soies teintes en couleurs claires. }
L'extrait de chdtaignier est employé presgque exclusive-
ment pour la teinture des soies en noir, G'est en 1818 gque
M. Michel, de Lyon, découvrit que la déeoction du bois
chitaignier pouvait étre substituée avantageusement, po
cet usage, aux noix de galle et au sumae. Le traitement d
bois de chitaignier, pour étre effectué dans des conditions
deonomiques satisfaisantes, néeessite une organisation pa i-
culi¢re, pleinement réalisée de nos jours, Des usines plae
au centre des contrées renfermant des foréts de chataignie
peuvent s'approvisionner largement et & peu de frais,
matiéres premiéres; en méme temps, elles disposent ord
nairement de chutes d'eau leur fournissant la foree motri seau sarmenteux de la famille des Rubiacées.
nécessaire an découpage mécanique des boig, Les bois ép - Le gambier est en pain, enveloppé de nattes ; il est gom-
leur servent de combustible ; ces usines réduisent les bois ' . meux et élastique, difficile a couper. S'il est de bonne qua-
copeaux et les épuisent méthodiquement dans des autoelaw ~ lité, il ne perd pas plus de 5 46 pour 100 & la dessiccation ct
A l'abri de 'air et évaporent dans le vide les décoctions obte= - sedissout presque G"ml’lmme“t dans I'ean bouillante.
nues. 1ls produisent ainsi des extraits de différentes concen— Le cachou renferme de 36 4 54 pour 100 d'acide cachou-
trations et jusqu'a de 'extrait solide. - d_anmquc et le reste esl en grande partie formé de caté-
L'extrait de chitaignier renferme du tannin et aussi une =3 ehine ; ces deux substances sont les principes actifs du ca-
assex notahle fraction de matiéres extractives trés colordes. I v =X chou. Employés d'abord pour la teinture des cotons en
est connn dang les ateliers de teinture sous le nom de gallig : 1??“““_ solide, les cachous sont devenus I'objet d’une con-
Son emploi est tris avantageux dans la teinture des noirs - Sommation considérable pour la teinture des soies en noir.
il permet d'obtenir aveec beaucoup d'économie de trés hell '
nuances mettant en lumiére toutes les qualités de la so
Les tanning que nons venons de déerire sont des tann
‘bleus fournissant, avec les sels de fer, des colorations ou d
précipités bleus. Noug avons wn qu'il existait anssi
matiéres astringentes donnant, dans les mémes condit
des précipités trés foneds i teintes verdatres. Nous exami
rons rapidement les plus importants d'entre cux.
Le cachow est un extrait sec, que Y'on obtient en épuis

par Fean certains végétaux et en évaporant la solution &
congistance convenable. Son origine est variable et on en
distingue plusicurs sortes, suivant le pays et la plante qui le
fournissent et aussi suivant la forme du prodnit commercial.
Les principales espéces sont :
Le cachow vrai ou terre duw Japon, |1 sexirait de la
partie interne du bois de I'A ceacia catechu : on 'expédie de
Singapour sous forme de pains desséchés.
- Le cachow du Bengale, provenant de la noix d'Aree,
fruit do palmier aréquier (Arcia catechu), se présente en
pains cubiques de 3 & 4 centimétres de coté. 11 est de con-
leur plus claire que le cachou du Japon.
Mais le cachou le plus employé est le cachow jawne,
- connu sous le nom de gambier, 1l est obtenu par évapo-

a

ration de I'extrait des feuilles de I’ Ancaria gambir, arbris-

Les matidres colorantes

‘Les malidres employées pour teindre la soie constituent,
proprement parler, les matiéres premiéres des teinturiers.
“Aussi, les progres de la teinture des =oies sont-ils 1iés de la
niére la plus intime 4 la production et & la bonne prépa-
lion des matiéres colorantes.

substances se divisent en deux grandes classes,
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une solution stannique d'étain, les décoctions de bois de Bré-
 sil donnaient une liqueur appelde physique rouge, avee la-
quelle les soies étaient teintes cn cramoisi; actnellement, les
maticres colorantes artifieielles ont remplacé le bois de Brésil.
Le bois de santal est fourni par le Plerocarpus santa-
Tinies, bel arbre des Indes orvientales, de Ceylan et de la edte
de Coromandel. [ n'est plus employé dans la teinture de la
goic.
La garance ou Rubia tinciorum des botanistes est UI!B
~ planle herbacde de la famille des rubiacées. Tout le pouvoir
~ colorant de la plante est concentré dans la racine, ei le nom
de garance s"applique indifféremment & la plante entiére ou &
la racine séchéc et moulue. La garanee doit son activité tine-
~ foriale & un certain nombre de principes chimiques définis
dont le principal est 'alizarine. Tous ees corps ont é‘te
produits synthétiquement, avee une perfeetion, et & un prix
~ tel, que laculture de la garance, autrefois extrémement im-
~ purtante dans le midi de la France, en Hollande el en Alsace,
les matiéres colorantes naturelles sont destindes & élre rem '_ |2 complétement disparu, Au moyen de la garance, la soie,
IRe0eE JUF 1o qulotenia ariifclels, pius pure; mrlens dl‘ﬁnls:' {n‘éﬂ]ﬂh]ement mordanede avee de 'alumine, dtail teinte
ERDES | anplyer. 1 '. autr-afms en nuances rouges manquant de vivaeitd, mais
La plupart des matiéres colorantes végétales et animales -_-pusséda_nt s e caees o
sont d'origine exolique. Le elimat de I'Europe n'est pas ~ La cocheniile n'est autre chose que le corps desséché d'un
vorable au développement des espiees. qui les produisent, g petit inseete du genre hémiptére, de la famille des gallin-
Nous passerons rapidemont en revue les principales didl  sectes, appelé Coecus cacti ; les cochenilles vivent sur unc
tre elles en les elassant d’apris leurs nuances propres. j Bbice de cactus (nagal) eroissant an Mexique, A I'étal sau-
Matiéres colorantes rouges powrpres et violettes. =3 ‘vage ou domestique. L'industrie la consommait autrefois en
BE ot S0 ey 0%, ke 1 oMpe, oimprend: B grande gquantité pour Ja teinture de la soie en eramoisi
variétés de boiz appartenant 4 la famille des légnmineus n ponceau, en employant comme mordants les sels d’alu—
¢l eroissanl aux Indes orientales, dans I'Amérique méri- 8 o 0 ctaiin.
dionale et anx Antilles. Cette matiére donne avee I'ean R et v matidbe oolorants rouge violacé pro-
bouillante une décoction d'wn beau rouge qui était teés em- t de certains lichens appartenant an genre Roceella. Ces
B80%0 Anttetobs bar n woixtens de la pole; j Toélangdes a¥CRy s qn'on rencontre sur les roche;', au bord de la mer,
nent de Madagascar, de Zanzibar, de 1'Amérique dun

suivant leur orvigine : les matiéres coloranies naturelle;
les matiéres colorantes artificielles!,
MATIIRES COLORANTES NATURELLES. — Rlles sont d'orig
végétale ou animale ¢t proviennent de racines ou de cerla
inseetes. Dans la plupart des cas, ellés existenl toutes form
dans ces véhienles et il saffit pour les extraire, de simpled
lessivages & I'ean; parfois, elles prennent nnissance sous I'ine
fluenee de phénoménes chimiguestrés simples, eomme dans 3
lichens d'orseille ; ces végétaux, incoloves a I'élat d'orizine
quand on les soumet i Uinfluence de I'ammoniague aquense o
présence de l'oxygdne de 'air, se colorent en rouge viola
intense et fournissent ainsi une matiére colorante précien
Les matiéres colorantes naturelles ont été jusqu'a ces
derniéres anndes seules employdes & la teinture de la soie,
Depuis I'apparition des matiéres eolorantes artificielles
un certain nombre de pigments naturels ont cessé d'étre em-
ployés: quelques-uns n'ont plus qu'on inlérét Inislm'it[ué:
Sans étre grand prophéte, il est permis d"annoncer que tuute!‘

1 Voy. Tassart, Les maticres colorantes et In teinture, Pursa,imﬂ ;
rB:bImHaégus des rornaissances utiles).
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~ vives et & brillantes 4 un grand nombre de fleurs, sont extré-
mement fugaces et altérables ; elles ne se rencontrent de plus,
qu'en proportions trés faibles; aussi leurs applications & la
teinture sont-elles i peu prés nulles, On n'en connait qu'un
geul cas, c'est celul du Carthamus tinctorius, variété de
chardon, dont les fleurs renferment de 0,3 a 0,6 pour 100
d'une maticre colorante rouge appelée carthamine. Ce colo-
rant, qui n’est plus employé actuellement, communique a la
goie de belles teintes roses extrémement fugaces. Quelques
heures d'insolation suffisent pour les détruire.

Matiéres colorantes jaunes et orangées. — Elles sont
trés nombreuses, le pigment jaune est en effet un des plus
‘répandus dans 'organisme végétal. En ne citant que les vé-
gétaux ou il est accumulé & doses assez fortes, on obtiendrait
une liste trés longue, dans laguelle nous mentionnerons sen-
lement les colorants les plus employés,

la remarquable propriété de développer une belle counlenr
rouge violacé, sous la double influence de I"ammoniaque et
de l'oxygéne de l'air.

Ce phénoméne fut découvert enl'an 1300 par un Florentin,
nommé Federigo. Pendant plus d'un siécle I'Italie livra
exclusivement I'orseille fabriquée avec les lichens des iles
de la Méditerrande.

La coloration des lichens, sous l'influence de l'air et de
I'urine putréfiée fut utilisée empiriquement pendant des siécles
avant de recevoir une explication théorique. On sait aujour- -
d’hui que les lichens tinctoriaux renferment un certain nom-
bredeprincipes : érythirine, acide orsellique, acide léeanorique,
capables de donner sous I'influence des alealis, une substance
appelée orcine.

L'oreine ou diméta-oxytoluéne,

CH? (!
CHY - 0OH {'54 ]] La gaude ou Reseda luteola estune plante herbacée cul-
sOH{(") tivée en France, en Angleterre et en Allemagne. Epuisée par

1'eau bonillante, elle céde une matiére colorante jaune, ap-
pelée luidoline, dont la constitution chimique est encore mal
connue. La raude donne sur soie alunée des jaunes trés beanx
¢l trés purs; par l'action des sels de fer elle vire en fournis-
‘sant des verts ou des olives, Les couleurs de gaude ont une
- solidité assez grande.
Le bois jaune on bois de Cuba est le trone dépounillé d'é-
- eorce d'un arbre de la famille des urticées (Morus tinctorial,
- croissant aux Indes, dans I'Amérique du Sod et dans certai-
nes parties de I'Amérique du Nord. Les décoctions de bois
Jaune sont employées pour produire sur la soie desnuances
variant du brun au brun jaunatre, On les obtient par des vi-
- rages sous 'action des sels de fer ou de cuivre; le bois jaune
esl employé en grande quantité pour I'cbtention des couleurs
rabaltues et de certains noirs légers.
Quercitren. — Le produit commercial qui porte ce nom
Végorce broyde du Quercus tinctoria originaire de I'A-
15,

a été préparée synthétiquement; abandonnée en solution
aquense, a linfluence de l'oxygéne pur ou dilué et de
I'ammoniaque, elle est capable de donner deux prineipes,
CHH=N®*0% CHH'" NOY, dont le mélange constitue l'or— =
eéine, matiére colorante des lichens,

L'orseille est livrée au commerce soustrois formes : extrait
d'arseille, ou mélange d'oredine et d'eau ; orseille en herbes,
_ mélange d'orcéine, d'eau et de lichens; cudbeard obtenu
par la pulvérizsation de 'orseille en herbes desséchée.

Trés employée encore dans la teinture de la laine, I'or-
seille était largement utilisée jusqu'd ces derniéres anndes,
pour la teinture de la soie en rouge et en marron, Pen-
dant quelque temps méme un produit obtenu avee les lichens,
la powurpre franpaise lulta avec les maliéres colorantes
artificielles. Aujourd'hni, cetie substance a été complétement
remplacde par les colorants dérivés de la houille, A

Les matiéres colorantes qui communiquent des nuances si
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mérique, La enlture de cet arbre a é1é introduite en Fr
et en Allemagne, elle y a trés bien réussi. La déeoction ¢
I'écorce du Quercus iinctoria renferme nnematiére colop:

Jaune, du tannin, et des matiéres extractives mal définies, |
prépare industriellement la matiére colorante du quercitron,

elle est vendue sous le nom de chryséine ot de flavine. Ca
matiéres sont constituées en majeure partic par de la queps
eétine, ne renfermant plus de tannin. La quercétine don
avec les sels métalliques des nuances qui varient du ja
franc au vert olive.

Le fustet:est un bois dépouillée d'écorce, provenant d
Rhus cotinus, arbrisseau croissant en Amérique et dans ]

/ lL'.-}p:'m ‘winette, racine du Berberis vulgaris, arbrissean
proissant 4 1'état sauvage aux Indes ¢t dans toute I'Europe,
'g'at d'un emploi restreint; sa déeoction aquense permet de
" {eindre, sans mordant, la soio en jaune paille.
Le rocow est prépard avee la pulpe quni entoure les froits
du Biwa orellarna. Get arbuste appartenant & la famille des
- Bixinfes est exploité dans I'Amérique du Sud, au Mexique
gt anx Indes. Le rocou arrive en Europe sous forme de gi -
\ feaux de5 a8 kilogrammes, ou en pains entassés dans des
. lfm;u Epuisé 4 chaud par ébullition avee une solution de car-
~ honate de potassium, il cede toute sa matiére colorante;
‘_.-.[!ells—ci, est trés fugace, de nnance jaune orangd ; les mor-
contrées m'-['”]‘”“alﬁ‘* de I'Europe. Le fustet traité par I'ca ~ dants métalliques ne la modifient pas, i I'exception des sels
bouillante donne des décoctions jaune orangé, faurnlssm ~ de fer qui la brunissent.
quand on les emploie seules, des nuances sans solidité : avee \ Matiéres colorantes blewes et violettes. — Ce groupe ne
les sels métalliques le fustet donne des teintes brunes e _ k- comprend que denx matiéres eolorantes : I'indigo et le cam-
| rouges orangées, : ~ péche.

Graine de Perse. — Ce sont des baies desséchdes de dlf—-,. . L'indigo est fourni par un assez grand nombre de plantes
férentes espéces de nerpruns ou Bhamnus, Ces plantes crois- . 'qui n'appartiennent pas toules a4 la méme famille. Les plus
gent dans le midide I’ lurope, en Azsie-Minenre, en Perge, etc, 1 : 'imporlante: sont des légumineuses du genre Indigafera. Ces
Bouillie avec de l'ean pure, la graine de Perse donne une. . plantes sont cultivées principalement dans I'Inde ct dans
déeoction jaune brun brillante, virant sous influence des - l'ile de Java. Lorsqu’elles sont arrivées & maturité, on les
sels métalliques, dujaune verditre au vert olive. ] [ conpe avee des faucilles, puis elles sont empilées dans de

Curcuma. — Le Produit commercial est la racine, ou pla= grandes cuves renfermant de 1'cau chande et soumises & une
totla tige souterraine, pulvérisée on non, d’une pldnte dela h sorle de fermentation, Aprés quelques heures on obtient un
famille des scitaminées (Curcuma tinetoria ou longa). Elle liguide jaune trouble qui est soutiré et battu 4 1'air. Pen

. pousse A I'étal sauvage aux Indes, en Chine et au Tonkin: peu le liquide devient vert pile, puisil laisse déposer les flo-
¢'est le produit du Bengale, cultivé d'une maniére r'is'guluali:'ent . cons bleus, qu'on recueille par décantation. Ce dépdt bleu,
qui est le plus estimd, ~ enit avee de I'eau, {iltré, égoutté et mis en pains gubiques est
Les déeoctions de eurcuma fournissent de belles tunten _ﬂnalemant séché & la température ordinaire, Ce sont ees pains
jaunes, qui n’ont que trés pew de solidité ; avee les mordants - qui constituent le produil commereial appelé indigo.
métalliques, le curcumn donne des nuances brunes et oli- - Lamatiére colorante de V'indigo, en ect état, est insoluble
vitres; on I'emploie en grande quantité pour les nuampea; el ne peut étre employde a la teinlure; on tourne cette dif-
composées, dans lesquelles le jaune entre comme élément Ité par deux moyens : sous ]’Jnﬂm.nce de certains réduc-
constitnant. § én présence de l'ean, Iindigo se dissout en se déeolorant
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(indigo blanc), il peut étre fixé sur les tissus; en 1'exposs
dl'oxygéne de l'air il reprend sa eoloration et redevient i
luble : celte méthode dite teinture 4 la cuve n'est pas ex
ployée pour la soie, E

On peut aussi dissoudre l'indigo dans 1'acide sulfn
coneentré; on obtient ainsi des acides sulfoconjugués sol
dans l'eau, dont les sels de sodinm eonstitnent le earr
d’indigo. Ce produit est employ¢ pour teindre la soie en blen

Les recherches mémorables de Baeyer ont fixé la co
tution de Uindigo, el 'ont représenté par la formule fig
tive :

st jaune si l'eau employde est granitique, elle est violette
.quand 1'eau est caleaire ou alealine. La décoetion de“eampé-
“che donne avee les différents mordants métalliques des colo-
pations varides, violet blen, violet rouge, noir, qui sont utili-
sées dans la teinlure de la soie. Le campéche s'emploie en
{rés grande quantité, notamment pour la teinture en noir; les
teintes violet foned qu'il donne ayee les mordants de fer sont
largement ulilisées pour la production des noirs fins : les
PBleus et violets faux teint, obtenus autrefois avee le campé-
che, se font actuellement au moyen de couleurs artificielles.
On voit que dans un grand nombre d’emplois, les matiéres
. . colorantes naturelles ont do eéder le pas aux colorants arti-
3 " ficiels. 1] est & prévoir que cette substitution s’accentuera de
rendant compte de son mode de formation et de ses prj-" plus en plus,
cipales propriétés. ' MATIERES COLORANTES ARTIFICIELLES. — C'est depuis une
L'indigo blane, cclui des cuves, et trés probablome trentaine d'annédes seulement que la possibilité de produire
celui qui est eontenu dans le suc des p]antes i nrti.ﬂciell‘emcnl leg matiéres colorantes a é1¢ démontrée ; on
G /G <OH OH pensait, il n’y a pasencore ]?ngtcmp:s., que les substances
G Ii GH={] { (jﬂ 4 colorantes devaient étre forcément d’origine naturelle et
}\ b quelles pouvaient prendre naissance seulement sous I'in-
g A L R ! . __ fluence de la vie végétale ou animale. ; ;
qEe p.eram‘. synthétiquement 1'indigo par plusieu '8 ; Cependant, dans le cours de ce siéele, les chimistes avaient
Ty lmssentafcm} doute sur la constitution chi= observé 3 plusieurs reprises la présence de substances eolo-
;‘f:)'i‘;epjz ;‘zr‘:z;’:'-'?&(;':igg :tl_ E:E:zrlt'il:zimft:ufe.s :.s;.'nthét‘iqh‘f ' ro.ées prenant nfi]ssal‘lﬂf rllans leurs expii:-inn'ces. maf':: personne’
Shioak thwa i T aRifve Fad pinitice iudg; fl_l 81 economiques n'avait Efn]'lgdi i les ul.1!13e1-. pour la 'EL"JI][RI.]‘E.!‘{]EH tissus ; tous
RSN l'imi:lpi # A g;olems. i les expérimentateurs {‘.DnildEI‘afll ces matiéres comme dgs
Ra o graiie c]munutmnb 13'::; ‘z—l Ei]'"tm‘f dz la soie, - éinr'émenis négligeables, s'efforcaient, au contraire, de les éli-
Sy PR ede lemplol des '39]" 3 miner pour é:tudler plus & l’mfse ce qu'ils eroyaient étre le
ek T yﬂﬂﬁﬂ principal de leurs réactions.
P s2 bois de campéche ou bois d'Inde, bnis La premiére matiére colorante artificielle employde fut
11011}1' bois bleu, provient del’ Hematoxylon campechianwm l'acide picrique, En 1849, M. Guinon, de Lyon, signalait
ilmlz;il;i L"f;‘l:uiﬂiztﬁ'is'Ui:“;ﬂ]w%umme“ﬂﬁhﬁ croissanl en \ Papplication de cette matiére, obtenue par la nitration des
dhke b v, c c-loranti ; ‘]‘: cambpec. IL rédunit E_\! w 'IhﬂllEE lourdes de houille, & la teinture des soies. En 1856, le
it iion. 20 it ouillante en per= . l."{:hmlmte anglais Perkin prépara, par oxydation de I'aniline,
nviron 20 pour 100 de son poids ; la solution obtenue ~ une matiére coloranie violetle appelde mauvéine. Enfin, en

- L0 i
stli \hll>(.l - G\_ N]-i L“I‘I‘
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Iindustrie des matiéres colorantes artificielles irouve ses

matiéres premiéres dans le goudron de houille. Tout le
- monde sail que ce produit prend naissance, en méme lemps
que le gaz d'éelairage, dans la distillation de la houille en
vase clos; il est séparé par les divers appareils d'épura-
tion que le gaz doit traverser avant de se rendre aux gazo-
métres. Pendant longtemps, le goudron de houille était
eonsidéré comme sans valeur ; il était réputé le plus encom-
brant et le plus incommode des résidus d'usine ; ¢'est senle-
ment depuis trente ans que le goudron a attiré 1'attention des
chimistes ot des industriels. La découverte des matiéres
eolorantes artifleielles, réclamant des matiéres premiéres dont
Texistence avait été constatée dans le goudron de houille.
imprima i 'dtude secientifique et industrielle de ce produit
un essor extrémement rapide.

Soumis & la distillation, le goudron de houille laisse déga—
ger un trés grand nombre de corps: les uns sont gazeux et
n'ont pas recu cncore d'application industrielle, les autres,
ligmides ou solides 4 la température ordinaire, peuvent étre
facilement condensés, Par de nouvelles distillations métho-
digues, conduites & des températures déterminées an moyen
d'appareils de rectifieation perfectionnds, il est possible de
séparer ces corps en substances chimiques pures et définies.
Parmi celles-1a, toutes n'ont pas une importance égale ; il en
est qui existent en quantités trop faibles pour ait'm: I'objet
d'une cxploitation industrielle avantageuse ; d’antres n'ont
~ pas encore reen d'application technique. Actuellement, quatre
~ d'entre elles : la benzine, la naphtaline, l'anthracéne, le phé-
~ mol sont les principales matiéres premiéres employdes pour
~ la fabrication des colorants artificiels.

- Dans la notation atomique, ces corps sont représentés par
‘des formules figuratives qui résument leur mode de forma-
I et leurs principales propriétés chimiques :

1850, le chimiste Iyonnais Verguin obtint par T'action @
chlorure stannique anhydre sur 'aniline, une magni
matiére colorante ronge, connue actuellement sous le nom
Juchsine, u
La découverte de Verguin fut appliquée industriellement
par MM. Renard fréves, teinturiers lyonnais tbrevet d
8 avril 1859), puis par MM. Renard fréres et Frane, de
Lyon. De celte dpoque date réellement la erdation d'une
industrie nouvelle, La fabrication des matiéres colorantes
artificielles prit en peu danndes un essor véritablement pro-
digienx. La valeur annuelle de sa production atteignait déji,
cn 1883, 115 millions de franes. 3
Mais ce n'est pas seulement en remplacant trés éeonomi-
quement les matiéres colorantes naturelles, d'origine exolique
el par conséquent difficiles 4 se procurer, de qualité irrégn
liére, de quantités variables suivant les réeolles, que les
colorants artificiels se sont fait une aussi large place, Tls u-'
permis en outre d'obtenir dans la teinture des soies des offols
non encore réalisés. La vivacité de leurs teintes, comparable
i eelles des papillons et des fleurs, a pu étre communiquée &
la soie. De nouveaux moyens d'expression ont {té ainsi ren= 5
dus possibles dans la fabrication des soieries. De nouvell 4
sensations provoquées par I'application des colorants artifi
ciels ont pris naissance, et I'on a pu dire avece lyrisme, mai
non sans raison, que l'industrie nouvelle avait transformé '
I'aspect de nos salons et de nos rues, 3 E
Actuellement, l'industrie des matiéres colorantes artiﬂ-—_'
cielles est une des plus perfectionnées fui existent, Son
nisation, ses méthodes reposent sur des hases exclugivement
scientifiques ; & ce point de vue, elle peut étre citée comme
un modéle ; aussi, ancune autre indostrie n'a-t-elle fait, en
aussi peu de temps, de si grands progrés, et n'est-elle orga= =
nisée pour en faire autant dans 'avenir .. o

e

+ Voy. Tassart, Lex Matidves colorantes ef fa teinture, Paris
1800, J.-B. Bailliére et fils.
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formules brutes, .
&S P
Benzine : 1 I (GIH) | |
LV A
OH soumise 4 I'action de 1'acide nitrique fournit la nitrobenzine.
| N o
Phl.:llﬂl : | ) {[1."“'30) /\ 0
\\ | \I
I' Fe
i o (s
Naphtaline : | (C1OH3) . |
AT 8 | Ce dérivé, quand il est pur, est privé de toute ?uln['.ﬁftmn.
8i I'on soumel la nitrobenzine & l'action de certains rédue—
'J/\’ /‘\-/\' teurs, elle fournit de 1'azobenzol
Anlliracéne : ; | | (CHHW) :
e N=N
N \l
Ils appartiennent & la série aromatique, c'est-a-dire i cette l\\/| ]\\/

branche de la chimie organigque qui comprend la classe d
dérivés plus ou moins directs de la bengine,

Chacun de ces corps est comme le pivot d'une série
matiéres colorantes artificielles. Soumises aux méthodes g
permettent de varier les modes de eombinaisons des co
simples entre eux, ces substances fournissent un nombye

corps magnifiquement cristallis¢ et coloré en rouge orangé
intense. Mais Iazobenzol n'est pas une matiére colorante ;
pour faire naitre cetie propriété. il fauts'élever jusqua un sel
d'un de ses dérivés de substitution, le chlorhydrate d'ami-
doazobenzol :

immense de dérivés ; beancoup d'entre eux sont des matié N=—N

colorantes. La benzine, le phéncl, la naphtaline, Pantl N PR

céne sont des substances incolores ; & mesure que leur mol | =

cule devient plus complexe, soit par addition, soit par s L\/ S
NH*HCL

stitution, et tout en gardant leur structure élémentaire, |
voit apparaitre peu i peu des corps colorés, capables de
transformer, par une condensation moléculaire plus consi
rable, en maliéres colorantes,

Nous ne voulons pas nous éendre sur ces considératio
un exemple suffira pour préciser notre pensée. La benzin
liguide incolore, limpide,

~ On a pu aller plus loin encore dans ecelte voie. L'appa~-
vition des propriétés colorantes elle-méme suit, dans haa.u-
E coup de cas, un ordre déterminé. A mesure qu'on s'f:lw-::
" dans 1'échelle des condensations moléenlaires, on voit, en
~ @énéral, apparaitre d’abord la coloration jaune ; Torangé, le
* Touge, le violet, le bleu se montrent ensuite successivement;




|
B
1
|
|
|
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dron de honille. PPar des réactions successives, cos corps
permettent d'obteniv, en faisant intervenir des réaetifs ot
des méthodes eonvenables, des matiéres colorantes rouges
(fuehsine), vielettes (violet de rosaniline, violet Hofmann,
violet do Paris, violet eristallisé), bleues (bleus solubles,
bleus alcalins, bleus de diphénylamine, blen Victoria),
vertes (vert méthyle, vert malachite, vert brillant, verts
acides). La constitulion chimique de ces matiéres eolorantes
cet parfaitement connue. La plupart d'entre elles sont li-
vrées en eristanx magnifiques ; elles possédent en géndral un
pouvoir colorant extraordinaire, 4 lel point quelles sont
capables de communiquer une leinte trés appréciable i cent
mille fois leur poids d'ean,

Un groupe trés important de matiéres colorantes se relie,
par sa constilution chimique, au triphénylméthanc; c¢'est celui
des phtaléines. On les oblient par nne réaction générale, en
faisant réagir & une température convenable les phénola sub-
stitués ou non sur anhydride phtalique. Le plus simple
des corps de cetle elasse est la phénolphitaléine

I'intensité colorante telle que la pereoit notre wil, parais
lide & I'dtat de condensation de la moléeule générat
Il serait facile de citer des séries de matiéres colora
homologues dans lesquelles les propriétés colorantes so &
cédent dans I'ordre que nous avons indiqué.
On congoit, d'aprés les principes qui viennent d’éte
exposés, que le nombre de maticres colorantes prévu par !
théorie soit extrémement grand; un nombre relativemen
restreint d'entre elles est actuellement connu ; nous allon
passer rapidement en revue les groupes chimiques principan
qui fournissent les matiéres colorantes employées i la tein
ture des zoies, '
Phénols nitrés. — Cette classe comprend la premi
matiére colorante artificielle employée dans la teinture da |
soie; c'est l'acide pierigue ou trinitraphénol. i
CHANO®*"OH
Ce produit teint la soie en jaune verditre.
Le jawne de naphiol, dinitro a-naphtol,

x G ¥ (NO2)tOH
communigque 4 la soie une counlenr Jaune d'or inlense, ass
belle, sans solidité ; ila été remplacé par le jaune naphtol 8
on sel de zodiom da dinitro-z-naphtol monesulfond,

: « GHY (NO®)PRO*NaONa, dont les solutions alealines sont colordes on rouge ; mais la
qui donne des teintes jaunes assez solides, phénolphtaléine n'est pas encore une matiére colorante, il
Groupe du triphénylméthane, — Lo triphénylméthane - esl ndeessaire de '¢lever plus hant dans I'échelle des conden-
CH{CPHo)? 1 sations moléculaires, toul en conservant le type primitif pour
est un carbure solide, blane, qui s'obtient sar 1 Foschidl donner naissance aux propriétés colorantes, Clest ainsi que
la benzine sur le chloroforme en présence du chlorure d'aln-  iodamine
minium.  Les produits de substitution du triphénylméthane
comprennent un trés grand nombre de matiéres colors ;
et parmi celles-1i se trouvent la fuchsine et tous ses dérivéss N
Les matiéres colorantes appartenant au groupe du {rip E
nylméthane sont prépardes par des méthodes indireoles
moyen de la benzine, du toluéne, du phénel retiré du g

0 =(C*HfOH)
on <::t,z>“‘

O H* /N (02 H )2
4 )
l:" & ‘14; H'l< (} i
o O AR NG P, Ha
co.”®

- :'-'fﬁant ol pourra comparer la formule avee celle de la phénol-
phtaléine, cst doude de propriétés colorantes remarquables.




272 TEINTURE DE LA S01E

: Le groupe des phtaléines comprend toute une série de ma-
liéres colorantes remarquables par I'delat des nuances qn'al.l. ]
sont capables de communiquer 4 la soie. Ces nuances varia
du rouge jaune au rouge trés violacé; on trouve dans :
groupe des phtaléines, les différentes margques d’é
rose bengale, la phioxine, la rodamine.

; Les colorants azoiques, introduits dans la teinture dep is)
I .année 1875, forment actuellement une des séries les plu
riches des matiéres colorantes artificielles - il suffira li’énon
cer Eem" mode de production pour en ca:ﬁ]n'undre loule la
généralité. Tout corps organique renfermant un groupement
NH*lié directement 3 un noyaun benzinique |

NH*

)

S
est lcn;‘aahle.de donner, sous I'influence convenablement réglée
de I"acide nitrenx, un corps diazoique de la forme: ;

5

(Chlerure de diagobenzol)

B

osines, la

N—Q

D'autre part, les corps diazoiques mis en présence des phé- '
nols, des amines aromatiques, des produits de substitution
da.ces corps, fournissent des corps azoiques dissymétriques. |
qui sont tous des matiéres colorantes. :

L'application de ce principe a donné naissance i un nom-
bre e.zlrémemﬁnt grand de eolorants azoiques. Leur fortune a
été diverse ; beaucoup d'entre eux ne sont pas entréz dans la
consommation parce qu'ils ne présentaient pas, au point de .
vue technique, d'avantages suffisants. 3
' D'at}ttrejfs au eontraire, remarquables par leur facilité
d’application, l'extréme variété de nuances qu'ils -pe:'met;-?.
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taient d'obtenir, sont de plus en plus employés dans la tein-
ture de le soie. Parmi ceux-1i, on distingue diflirentes
classes.

Les couleurs amidoazoigues, caractérisées par la pré-
sence dans leur moléeule d'un groupement NH? qui leur
donne un caractére basique, comprennent le jaune d'aniline,
la chrysoidine, le brun de phényléne : ces matiéres colo-
rantes se fixent en bain neutre ou renfermant un peu de
gavon. La soie esl avivée aprés teinture.

Les couleurs amidoazoiques sulfonées renferment les
goupes substituésounon, NH* et SO*H;; elles ont donca la fois
un caractére basique et un caractére acide; généralement ce
dernier domine. Le gaune acide,le jaune solide, les jaunes
de diméthylaniline, de diphénylamine,le jaune de méta-
nile, la citronine, le jaune indien, appartiennent au groupe
des conleurs amidoazoiques sulfonées. Il comprend aussi un
gronpe extrémement important de colorants azoiques dérivis
du diphényle, du ditolyle et du stilbéne. Les matiéres prin -
cipales de cette classe, le rouge Congo, la benzopurpu-
rine, se fixent sur la soie en bain nentre; clles sont em-
ployées surtout pour la teinture du coton, sur lequel elles se
fixent direetement sans 'intermédiaire d'ancun mordant.

Les matiéres colorantes ozyasoiques possédent toutes le
caractére acide. Elles sont obtenues par la réaction des
dérivés diazoigues sur les phénals, et contiennent par eonsé-
quent le groupement OH. Les corps de cette série preé-
sentent des nuances jaunes, orangdées, Touges, violettes
et blenes. Les principales sont le jaune de résorcine, les
erangés de naphtol, la roccelline, les ponceaus de ayli-
dine, les dearlates d'amidoazobensol, les erocéines, les
bordeaus, lea amaranthes, azoblew, ete.

U'n eertain nombre de matiéres colorantes artificielles ne
rentrent pas dans les classes que nous ayons examindes, Cest
ainsi que lessafranines, donnant sar la soiede belles nnances
rouges, constituent un groupe distinet devant étre rattaché
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aux phn’*ua;'.[nes.; I'zuramine, matiére colorante jaune basj-
que, dérive du diphénylmdéthane,

Lanthracéne, carbure retiré Jy goudron de houille, est le
point de départ de la fabrication de l'alizarine ;aulrefois
celte watiére colorante était extraite de la garance; actuel-
lement, Presque toute I'alizarine employie
d'origine artificielle. L'alizarine est lo type des matidres
colorantes qui ne peuvent étre fixdes sur les text
lintermédiaire de nmordants,
variables avee la nature de
de vue elle se ra

en teinture est

iles que par
en fournissant des teintes
8 mordants employés, A ee point
pproche des matidres calorantes naturelles ;
elle ofire avee elles, d'autres points de similitude ; ¢'est I
solidité des teintes qu'elle permet d'obtebir. Toutes les coy-
leurs artificielles que nous avons examindes jusqu'ici en
effet, remarquables par leur richesse colorante, I'delat do
leurs nuanees, n'offrent en général, i la lumiére et surtout
aux lavages, qu'une solidité limitée. L alizarine au contraire
appartient & la classe des couleurs grawd feint, risislant aux
savonnages ¢l i I'action du soleil. Les couleurs d'

alizarine,
employées en Lrés grande guantité

pourla teinture dela laine
et du colen en rovge solide, sont pey appliquées i la soie,

De l'application des waliéres colorantes.

Machine a leindre an floties, da M, Corron, de Saint-Ebicnne,

Les matiéres colorantes ue nous venons de décrire for-

=
ment, avee des colorants Laturels, le savon, les tannins. les E.
mordants, les matidres premiéres employées pour teindre la
gole et lui donner I'état

physique, les qualités exlérienres,
le role qu'elle doit remplir dans e

la coulenr, nécessit’s par
tissage.

Les modes dapplication de ces différentes substances
varienl suivant les propriétés de ehacune d'elles, ils se mo-
difient sans cesse, nous Iavons vi, avee 'apparition de ma-
tieres colorantes nouvel] o8, remplacant les coulenrs ancien nes,
soit parce qu'elles sont d'une application plus facile, soit

Les matiéres colorantes ne sont pour ainsi dire
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i l'eau dans de trés faibles proportions (1 pour 1000 environ,

pour l'acide sulfurique), ont la propriété de développer le
toucher eraquant dans les soies teintes,

jamais employdes seules; dans chague bain, le  teinturi
asgocie er: proportions convenables les matiéres colorantes
dont I'action résultante lui permet d'obtenir la nuance qu'i
se propose de reproduire. Nous avons vo que, pour érg
teinte, la soie était plongée dans un réservoir appelé barque,
contenant la dissolution de matiéres colorantes ou bain de
teinture, et que, afin de faciliter 1'absorption uniforme d 4
matiéres colorantes, la soio passée sur des bitons était con=
stamment remuée et lissée dans le bain.
On a imaginé des machines, dans lesquelles la soie peut étre
lissée mécaniquement dans le bain de teinture (Corron, dé
Saint-Etienne, fig, 57). 1 est possible ainsi, lorsqu’il s'agit
de teindre en une méme nuance une certaine quantité de sni_'.'
de réaliser sur la main-d’ceuvre d'importantes économies.
Les opérations que comporte la teinture doivent av
pour résultat, non seulement de préparer la soie, en genre
erus, souples ou cuits, de lui donner une nuance détermin
mais encore de développer en elle cerfaines qualités pro:
pres : I'élasticité, le brillant, la souplesse, et de lui confé
un état partieulier qui s’apprécie par le toucher. On emploies
dans ces opérations, qui constituent le finissage de la tein=
ture, des moyens chimigues et des moyens mécaniques.
Les premiers consistent en l'immersion de la soie tein e
dans certains bains gui parfois fixent les nuances, mais
pour but principal de donner i la soie son toucher défini
Cette opération porte le nom d'avivage : on distingue
avivages pour toucher eraquant,etles ayivages pour toucher
mouw. Ces derniers ne sont usités qu'exceptionnellement pour:
des soies destinées A des articles devant servir & certaing
appréts, tels que le moirage ; on les obtient en passant rapi—
dement les soies dans un bain d'ean, additionné d'un mé-
lange 4 parties égales d’huile d'olive et d'acide sulfurique.
Les avivages pour toucher craguant perpettent de don-
ner 4 la soie ce toucher particulier qu'il est inutile de
déerire, Tous les acides minéraux et organiques, mélangés

(Ghantiers de la Buire-, d Lyen),

Frg. 98, — Machine double d seconer et dresger les beheveaux de soie, systime César Corron

3}98 opérations méeaniques auxquelles la soie est soumise,
_apré& les opérations de teinture proprement dites, soit
e dans eertains eas an cours de cos opérations, sont de
BUrs sorics :
d'abord le secounge. Les flottes de soie, pasgdes sur
) & hﬁton_ lisse, fixé horizontalement dans un mur. sont
aNox, La Sole. IGI
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Par le seconage, les fils s'étirent également, deviennent pa-

elirces, sccouées uniformdément, au moyen d'un aulre bator

ralléles, et les flottes prennent un aspect uniforme.
Le chevillage consiste i tordre fortement sur elles-
+ il contribue &

mémes les floltes de soie, aprés tleintnre
dormer 4 la soie un aspect brillant, et présente une im-
portance spéeiale dans le traitement des soies souples. Le
chevillage peut s'exécuter mannellement, mais il g'eflectue
avee beaucoup plus de régularité par les moyens méganiques

{fig. 58).

Fia, Eﬂ_., — Chevilleuse,

Fie. B2, - Biireuss lusirense (Fernand Dehaitre, constracteur d Paris)

Le lustrage de la soie a pour but de développer an plus
haut degré possible I'delat et le brillant partieulier a ce tex-
ile. Pour lustrer les goies, on les étire par Laction de denx

mobile el libre, mancuvreé i la main, Dans les grands ateli
de teinture, cetle opdration s'effectue wéeaniquement (fig. 58),
:
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2 o issus trés légers, tels que les crdpes et les
écheveaux (fig. 60), L'opération s'effectue dans un com- ~ Tel est le caﬂ‘de t;biit:":: idf iﬁ:;niedcsllissus oblenus avec
partiment clos, dans lequel on introduit de |a vapeur d'eau 4 fchépes CFB []hz.ni;m rix, peu résistantes.
faible préssion. Finalement les sojes sont séchées dans ~ des mat}éres b P A et en outre de livrer trés rapi-
g i sppelascalibiiny o tﬁlllt“:'t'f ' P'lliieiljzl?]ea des Piéaes préalablement tis-

44 ]
sidres et de la lumiére, ot prétes A ] ite des couleurs et des appréis
Clest en utilisant les méthodes chimiques qui vienne gées en écru, qu'on revét ensuil
d'dtre déerites que le teinturier donne & la soie en ma

; tion.
clamés par la consomma g 15
. | iti i réLa I.oinl:ure en piéces &'effectue sur des tissus de diverses
lemps que ses propriétés physiques définitives la teinte qui
lui est demandée par le fabricant

patures, formés de soie pure on mélangée de Iai]:]E ot ldf:j
) I ie : sque toujours la chaine dans les

oo Linténat dune pareille description, entrer plus avang goton., La soie forme presque touj

dans le détail des opérations de teinture. Il noug faudrait

" Hofles mixtes, 31 s totites
; . iscas doit résoudre des diffleultés ton
passer en revue la teinture en blane pour les différents gen S savior on pidoos SoR FRRORAe
el examiner la fquestion =i importante dy blanchiment deg

iti 8 L 'il doit
' gpéeiales résultant de la composition des Uissus qu il s
z 4 543 T T Ayt &0~
| . : i ?.em indre. Il n'a pas & se préoccuper des genres erus ou
sotes, la déeoloration des soies sauvages, déerire la teinty # &
en couleurs, la teinture en noirs, si importante et si vapi

; 3'p;.gg il est vrai, la soie est toujours cuite et compléternent
e 0 i is il doit obtenir des nuances

dans ses effets; mais de tels sujets ne peuvent étre abordés " déereusée avant d'étre teinte, maisil ¢

avec quelque intérét, quien entrant dans des détails dont le

m . il cures nl vergu—
* parfaitement unies et réguliéres, sans marbruies mr ;;e 191 :
: - : séri s diffienltés,
: i ségenter de sérienses di
développement nous entrainerait hors de notre cadre. Wes, ce qui 'est pas sans prés

- Enoutre, la présence de textiles de nature diffévente, d;::l::
_ étre feints souvent en nuances umfnlrme& ComPl"ll'izt i
3 ~ toup ce probléme, Si la soie et 1:'-1. laine se 001:—'}‘01'1': mtﬂi 3
terminer, ce g r 88 (e mémoe vis-d-vig des matlerﬂf*‘ cfrlorﬂ?-e?: ;eues des
i quelqua?a motl g propriétés absurba1l-1lesF1au:;;s’rillﬁ“-i‘l‘e;’tf:;s;:hc S
] : e . En général,
e h_i sni?. : EZSE;EES :I;l:, ;ai 1‘1nt§rmédiaire des mnTI:{L?\ni:a_. E.a
;;f;z_ };[;p'];:‘qqun:;i uverte des matisres colorantes artlﬁ;;-z::: SELL:‘II‘:E;LDﬁ
ques années, ce genre de teinture a regu de grands déve- fisnyle et du ditolyle, se ﬁ?nttsrzzsiuéms colorantes, a
loppements ; il s’exéeute aujourd’hui avee beaucoup de ot de o rd.‘ant_ el faciliter la teinture des
perfeetion, ' coup contribud, il est el deution de la
On a reconnu, en offet, 'avants soie et coton. Néanmoing, la 'bonne -2'11- e 4
taines étoffes, & les tisser (@’ ure en piéces néeessite une cun.ngis:;n;:t:![:li: JergPuinne
Par cette maniére de procéder, tel brin qui ne supporterait 28 calorantes Pft_ o8 mordanlts- iétés aham-!;antes diffié-
pas les efforts du tissage, une fois décronsé et soumis aux euricux en utilisant les P[,u[mble ent mordaneds sur
opérations réitérées de |a teinture, se tisse au contraire faci - e la soie et du coton i Bﬂ: : m siblo de préparer
lement a 'état éeru, el peut élre teint ensuite sans difficulté. nes matiéres colorantes ; il a été pos i
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a 'abri des pounge

3 IOUS ne pouvons, malgpd

Teinture en pidces

Il semble indispensable pourtant avant de
est relatif & la_teinture de la soie, de di
d'un mode de teinture qui est appliqué,
échevaux ou en flottes comme nous 'av
mais i la soie dite en piéces, c'est-i dire ti

ge quil y avait pour ee
abord et 4 les teindre ensaite,
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des tissus donl chaque face, formée I'une de soie, 'antre de
coton, ¢lait revétue a lateintore de conlenrs différentes.
Néanmoins, la teinture en piéces comporte l'usage de
méthodes générales que nous avons déerites 4 propos de la
einture en flottes. Elles doivent étre complétées, dans le cas

FERRON &7~ BEHAITRE —PARIS — -

Fig. 1. — Barques accouplées pour ls décraussy

destissus mixtes, par 'appropriation de ces méthodes aux pro-
priéiés absorbantes du eoton et de la laine. Ce qui différe le
plus dans les deux modes de teinture, c'est le matériel: ponr
réaliser les mémes effets, il doit étre modifié suivant la forme
des textiles qu’il est appelé & maneuvrer. Dans toutes les
opérations, teinture, lavage, séchage, les pidces doivent étre

e
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dtalées pour éviter les marbrures et les défants d'uniformiteé.
On arrive i ce rdsultat par des dispositifs assez simples dont il
est facilede sefaire une idée (les fizures t et 62 repreésentent
des modéles de barques employées pour la teinture en pidees).

La teinture de la soie en piéces a rompu l'ordre logigque

dans lequel doit étre déerite la fabrication des soieries. Reve-
nant en arriére, nous devons maintenant reprendre les soies
cn flottes,

Avant d'étre rendues elles sont reconnucs, ¢'est-i-dire
vérifiées au point de vue de 'exéention de la teinture, con-
formément aux indieations et an type du fabricant et remises
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en maing dans un atelier spéeial. En cet état le teinturier
rend les soles au fabricant, Nous devons examiner mainte--

TG, 62, — Machine i teindre en pitces, systéme César Corron.

nant quelles opérations permettent de les iransformer en
tissus.
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Les flottes de soie teintes, avant d'dtre tissdes, subissent
un eertain nombre de traitements préliminaires.

Le premier est le dévidage: les flottes de soie, placédes
sur un guindre ou une tavelle, sont enroulées sur des bobines
appelées raguets, Le roguet, de forme cylindrique, est en
bois ou en métal. Il a environ trois centimétres de diamétre

el se termine par denx bourrelets saillants que 1'on nomme
tétes de roquet.

W6, 38, — Mécanique longue & dévider (Sallier, 4 Lyon).

L& guindre supportant la soie doit étre équilibré avec soin
. * L] ¥ .
Gon & n'offrir au roquet, sur lequel s’enroule la soie,

08 de résistance possible et éviter ainsi les ruptures de

Uette opération du dévidage (fig. U3), trés simple en appa-
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rence, réclame pourtant des soins soutenns. Los floti
sole, avant d'étre placéessurle guindre, sont d’ordinaipe
sées en petits écheveaux. On dit en pareil eas que la g

été trafusée. Un va-et-vient répartit également la soje
le roguet,

ant uniforme, avee une tension cm-wlenahlu. Sﬁ)ug le ddmg:,
1 faut queles rogquets garnis sulen.l‘. resmtaufs mlT:ls .r:;umﬂ;i:
dévidense doit l.:'tI'tZ assey hilh:ls.a 1:::-1‘u1“ru,tnf11' ‘-:10 i 0%
g, raltacher rapidement les fils cassés sans al‘m 5 48
tg;‘ de ternir la nuance et le brillant de l-a soie qui lui e
ufide, mettre, en un mot, les roquets en état L]}U p‘tu:v-::}r
évider réguliérement et sans seuo?sso. pendant le :m. ﬁ;ﬁv;}m
. Cannetage. — Les fils enroulés sur les 1‘*0([}1:31 ?,-:,iep i
“Servir pour la chaine ou pour la trame. Dans ce de

Le dévidage est effectué an moyen d'appareils 4 rendeme
plus ou moins grand, suivant les ateliers. Dans les usines,
se serl des machines employées par les mouliniers pou
dévidage des gréges, tandis que' les petits ateliers, deven
de plus en plus rares, se servent encore de la méecanig

ronde, comprenant de qualre & dix roquets, mus an mo
d'une pédale (fig. 64), |

ins d jer aine, d Lyon).
Tiu. 63, — Machins 4 détrancaner (Sallier aine, ]

= P
: : e shareée de réonir le

Fia. 65, — Mécanique ronde 4 dévider (Sallior aing, i Lyon), ouvriére, appelée canneteuse, est charge

0y

i 5 @ run
nombre de fils fixé par le fabricant, Elle les enroule fsu“5=a1ljl
1 i D8
' yaw, pelit eylindre en jone, en buis, en canne ou en r s
; : lag ol ran o
ni doit étre fixd dans la navette du tisserand. Le tuya

Mais cette opération ne sufit pas pour la préparation des
chaines on des trames. Les roquets oblenus différent entre :
eux au pointde vue dela régularité. Pour assurer une répar: -1'_ " vert de la soie prend le nom d:: c?annetl;e. Le cannetage est
tition plus uniforme de Ia soie on 1a transporte sur de nou— ';"..., en =omme, UN NOUVEal ;]-.-.\-ul‘flge- PR e o
veanx roquets en lesdévidant une deuxitme fois; c’est ce qu’ ~ Qelte opération, exdentée autrefois i la 11:13.] n :llllﬁ.i jegp 3
appelle le détrancanage (fig. 65). Cette opération est 'oh liers, s'effectue maintenant presque pas Iou: dl'.‘”x mlujieles
de soins minutieux. Aprés avoir été détrancanée lasoie dol s micaniques, Les figures t'!*-"t'l*f-i "“_'““'““Gin“:l‘e 9
étre, surle nouveau roguet, envonléde dune manidre part efiéres fabriquées par MM, Sallier et v

el L

Frs

Laga
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Ourdissage. — Si le cannetage est la préparation de la
trame, I'ourdissage a pour but de préparer la chaine des
tissus. Les fils de méme longuenr ct en nombre déterminé,
qui doivent composer la chaine, doivent étre Jjuxtaposés
parallélement avec une tension uniforme, 11 faut, en outre,
eonserver leurs places respectives, sans quoi les fils pour-
raient’ &’entreméler et Je tissage de la chaine deviendrait
impossible,

tion an moyen d'une manivelle. Elle envonle d'abord |:’t pre-
miére musette de lLaut en bas sur le tambour, puis elle
Jjuxtapose une seeonde musette en remontant de bas en haut
ol continue ainsi jusqu'a ce que le nnm'i}lre voulu de r{msuttj:?
ou de portées ait été mis sur 'ourdissoir. Un appam:lappc é
plot, mobile suivant la verticale, sert dt.. guide & chs'tque
musette et lui permet de s'enrouler suivant une spirale

déterminde,

F1, 86, — Cannelitre 4 déroular Fn:..- 67, — l:aﬁmﬁém irubans,
ordinaire, d'aprés MM, Salljep ainé et C'*,  dapres MM, Sallier aind et O,

L'ourdissense qui assemble les fils pour former une chaine
recoit du fabricant les Toquets avec l'indication du nombpe
de fils qui doivent étre réunis, La réunion de quarante fils
porte le nom de musette, celle de quatre-vingls est appelée
portée. Une. chaine de cent métres, composée de quarante
partics, est donc-formée de trojs mille deux eents fils d’une
longueur de cent métres, : |

L'appareil employé pour surdir (Big. 68 et 69) se compose
@'un cadre horizontal ou vertieal portant quarante roquets, "
composant une musette, of de Pourdissoir Proprement dit,

L'ourdissoir est un grand tambour creux, eylindrique, de
deux meétres de haut, dont I'axe dojt élre parfaitement ver-
tical. L'onvriére donne 4 Pourdissoir un mouvement de rota—

Fig, 68, — Ourdissoir {Sallisr & Lyon).

L Il est essenticl, dans 'ourdissage, de canservcr: ﬂ. chaque
il son rang détermind; les fils doivent étre assez distinets les
 uns des autres pour qu'on puisse retrouver la viritable place
8 fils qui se cassent. .

- Lorsque l'ourdissoir a recu un nombre suffisant de mu-
bttes, I'ouvriére léve la chaine et Penroule autour d'une
le en un peloton trés serré,

Viay ¥, La Edie, 17

i 4
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les petits ateliers, I'ourdissage se pratique avec
que nous venons de déerire sommairement. On
‘dans les usines un appareil perfectionné, fournissant
ats plus réguliers. L'ourdissoir est constitué parun
horizontal pouvant tourner autour de son axe et
r en méme temps suivant une direction paralléle a
La juxtaposition exacte de chaque musette est assu—
i le passage des fils an travers des dents d'un peigne
gle la largeur d'enroulement. Les dimensions do
sont telles gue la chaine se trouve répartie suivant
onguenr d’axe justement égale & la largeur de U'étoffe 4
e elle est destinde.

ge. — Le pliage a ponr but d’enronlerla chaine sur
ple ou roulean devant alimenter le métier i tisser
£.90). Lo plieur doit mettre les fils de chaine dansla lar-

|||| o

J J'||) \ 5 1,
4 {( ?

Fig, 70. — DPliage,

F16. 69. — Ourdisoir d grand tambour de J.-A. Diederichs,

que doit avoir I'étoffe, en établissant leur parallélisme,
Cgale tension, 11 y parvient en enroulant la chaine arri -
it de l'ourdissage sur un tambour et en la conduisant de la
‘ensonple. Dans une chaine plide avee soin, tous les lils
it uniformément tendus, parlaitement paralléles et chacun
Oceupe sa place. En cet étal, la chaine est préte a
T 8ur le métier a tisser.

Sage. — Les tissus, en général, sont formés par la
on de fils §'entrecroisant suivant une régle déterminde,
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envisaze tons les éléments qui entrent dans la com-
d'un tissu, on congoit la possibilité d'imaginer un
Ppresque infini d'¢étoffes, La nature des fils employds,
senr, leur tension penvent détre choisies et varidesde
jiéres. De méme leor mode d'assemblage, snivant
a des fils et suivant leur coloration, permel un nombre
ulable de combinaisons; chacune d'elles, rdsultatd'une
mbrense de traitements préparatoires, recoit dans le
g 80 forme définitive,

mportance de sa production, comme par la perfection
procédés, le tissage constitue une des plus grandes
es des pays civilisés. Les principes généraux sur les-
Sappuie le tissage sont connus; leur énumération,

Les fils composant un tissu sont appelés chaine ou fr,
suivant que leur direction est paralléle ou perpendien
la plus grande dimension, ¢'est-i-dire 4 Ia longuenr du Hes

mmaire, ne pourrait trouver sa place ici.

it st wres,

B oy enepuple de derelbre; CC, lasses; HH, ldviers on marches; B, rot au
F, pxe du holtant ; Dy poitrinidrs; G, ensouple de dovant ; M. novelto.

ong seulement que le métier le plus simple se com-
ors de parties mobiles ou organes exdentant le tra-
trecroisement des (ils, et de parlies fixes qui servent
d'appui on de bati aux premiéres (fig. 71 et 72).
rtie immobile comprend quatre pieds en bois réunis

Fig. 71 — Tissage de la soia s Japon,

les fils longitudinaux constituent done la chaine, tandis
la trame est formée des fils transversaux. On donne le nom
metiers aux appareils permettant de fabriquer les tissus.
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par un ecadre rectangulaire horizontal formé de pout.
appelées estases; les dimensions des estases déterminent
longueur et la largeur des mdtiers. Dans les petits ateliers|
slui.idité du métier, indispensable pour la bonne exéention d
lissage, est assurde an moyen de ponteaa ou piéees de boi
calant les estases ot s'appuyant au plafond de I'appartem
Les piéces mobiles du métier se composent essentiellement

1° Du cylindre ou ensouple de derriére sur lequel @
enroulée la chaine; 3
2* De cadres appelés lisses, formés d’un ensemble de il
par%lléles partant les boucles on mailles connues sous le
de lisserons, Les lisses sont mobiles dans un plan vertical e
servent & guider les fils de chaine, 4 les soulever et lo
abaisser pour donner passage aux fils de trame suivant leg
effets qu'on veut obtenir. Les lisses sont plus ou moins ng i
breuses et disposées de facon particuliére, L'ensemble
lisses compose le remisse ;
3¢ De leviers ou marches qui font manwuvrer ces lis

49 Du peigne placé an bout d'un levier vertical, pouyay
Se mouvoir aulour d'un axe horizontal; I'ensemble de o
systéme porte le nom de battant. Le mouvement du batta .
assure, par un dispositif spécial, le passage de la na
conduisant la trame ; ;
9” De la poitriniére, cylindre de bois sur lequel pass
I'étoffe tissée; ]
; 6° Du eylindre ou ensouple de devant sur lequel la ek
tissée et tendue vient s'enrouler par un eliguet. \
Prenons comme exemple le montage et la mise en {

'.'t 'étoffe aura autant de mailles qu'il y a de séries.
bre total des mailles est indiqué par porides ou
mble de quatre-vingts unités.

tisseur suspend le remisse d'aplomb vers la partie anté--
dn métier, puis une ouvriére spéeiale, appelée remet-
gasseyant entre le remisse et le cylindre de chaine,
sasser chacun des fils de la chaine dans la maille qui lui
‘destinde. La disposition de remettage est indiquée
fiére an moyen d'un graphique spéeial. Les principaux
ifs employés portent le nom de remettage suivi, a
ur, interrompu, amalgamé, ou remettage sur deux
remettense doit rattacher les fils rompus, dédoubler les
al disposéds i I'ourdissage; les fils doivent étre comptés
attention et laissés dansl'ordre qu'ils occupent, de telle
que tous les fils oceupant dans les séries le méme ordre
5 trouvent sur la méme lisse.

& nombre des lisses est an moins égal an nombre de fils
aine entrant dang chague série; mais quand les fils d'une
gont trop nombreux on est obligé de prendre plusieurs
pour chaque séric.

gortir du remisse, ou ensemble des lisses, les fils sont
duits dans les dents d'un peigne. Get appareil, renfermé
la partie inférieure et horizontale du battant, qui est
lée masse, ruide les fils de chaine, et fixe,en la mainte-
par sa rigidité, la largeur de I'étoffe. Formé de dents
igues maintenues par un cadre de bois, le peigne est
ractérist par la hawtewr de foule, ou longueur des dents,
& réduction, ou rapport dn nombre des dents a la lon-
ir du peigne.

fabricants de peignes réalisentfacilement des réductions
nquante dents au centimétre. On concoit done, que le
des fils de chaine dans les dents du peigne, ou pi-
» peigae soit une opération difficile. Aucun fil, en
ne peut étre ni oublié, ni déplacé de son rang, aucun

e

L} L] )
d'un métier, pour ld cas d'une étoffe simple,

L'ouvrier prépare d'abord le remisse. On lui a ind.iqnéf-'-l
nombre de fils qui composent la chaine, l¢ nombre de fil
constituant chaque série devant former dans le tissage
subdivision de la chaine, enfin Ia largenr de 1'étoffe qu'il
tisser, Le remisse devra contenir autant de lisses qu'i
de fils dans une série, et chaque lisse dans la largeur in
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intervalle de dents ne pent rester vide, sans produire d
irrégularités dans Je tissage, g
Le peigne étant piqué, le tissenr ajuste le battant. Cet
pareil est destiné, par la pression qu'il exeres sup le pe
a serrer la trame, 4 la lier 4 la chatne, & presser les co
de trame ou duites les uns contre les autres,
j Le battant est une partie importante du métier : il se comm:
pose de deux lames ou épées assemblées et chevillées pg
une de leurs extrémités i une piéce debois horizontale ng
mée masse. Dang Ia partie supérienre de cette magse,
creusée dans fonte ga longueur, entre los feux lames,
rainure destinée § recevoir le bas du peigne.| _
La masse du battant, dont Ia direetion dnilt étre perpendi
culaire 4 celle do 1a chaine, est relido ay porte-battant, pi
de bois ronde ou carrée assez longue pour que sesextrém
qui sont termindes par des tourillons, puissent se repos
sur des accocats, entailles pratiquées dans denx pitees
bois ou de fonte qui sont fixdes parallélendent i la méme hau-
teur, sur la face antérieure des estases,/En somme la mas
du battant est capahle d'osciller, en suiyant le mouvement du
porte-battant; par son seul poids s'exercant sur Je peigni
elle détermine la réduction de I'étofle| lorsqu’aprés avoir éu
deartée pour lo passage dela trame, élle revient & sa positi
primitive. Le battant peut étre ma & la main, o'est-d-di
que le tisseur lorsqu'il veut donnér up coup de trame 1'deay
de sa position d'équilibre, fait Paszer la navette, et lai
ensuite retomber le battant, 3
La masse du battant, sa course, doivent étre plus ou moj
grandes suivant la réduetion qu'on vent donner i I'dtoffe,
existe du reste un tras grand nombre de battants : battant
claquette, battant brisé, battant brocheur, ete. Chacun d'e
st plus spécialement approprié i tel ou tel genre d’étofles,
Un dispositif spéeial lie la navette au monvement du -
tant el lui communique l'impulsion néeessaipe pour le p
sage des fils de trame; on régle le mouvement de 1a naw
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ven d'un bouton placd sous la m m'.n_ de Touvrier. Dans
. étoffos on emploie des trames llilﬁerleptes ge B:Jc:é—
ans un ordre délerminé, Celte l.lLS]lL"lﬁl.H:Jn est nnhaui
[ ?ar leg battants dits & double ou tripie boite ou

N:?::.;jusm le peigne et le hnlta’nt, le tisseu.r ﬂyin
émités des fils de chaine appelés r_elc,vm?ccms. :,EH* E.
u de devant. Celte opération s'appelle éranquer; ugn
¢ du rouleau recoit les dgancettes; unu. bague-lte” lo
nommée compostenr maintient les fils et ferme la rai-

faul régler ensuile la tension de .l'unsn!ipla ile :hetl'rl:r:i
oyen de cordes enroulées sur l'ensouple ef: portan 1.5:
extrémité des contrepoids. Ces contrepoids ﬂp:pnlada
les assurent la tension de la chainc. .IJ +es1. essenl{:n. e
itenir cette tension bien réguliére, si 'on vcull, .f"ner
éfants de tissage connus sous le nom de cannage, d'en-

AL s oroupures, ete. £
T:T;af: cTa df-.'vant est capable de 1ﬂ|1.1'nc1;, et 110111‘3:?5;
pler I'étoffe & mesure qu'elle cslltisscc. Ce fmiuw..{'ll'n.n
'“g;lé par un encliquelage, un levier, on au m?}en d uln:
¢ machine composée de plusieurs rones dentées appeld
: : : .
mli:i’:; ainsi dquipt est en élat de fonetionner. Aetion-
le battant, le tisseur régle le monvement de la na-
& : wais il lui faut assurer aussi le mouvement des ﬂgﬂ
ne, il ¥ arrive au moyen des marches, Ce :mnlt fe-:. pé
8 actionnant les lisses, et permetiant de lcvc[‘.oF d'a u:u;iser
ne d'elles an moyen de leviers intermédiaires, L'en-
e de ces loviers porte le nom de earvette, des cordes
Ces aux lisserons supérieurs des lisses lsuiutlappelées
&, D'antres cordes allant duo lisseron inférieur a la
ale permellent d'abaisser les “HBE-?. :
mélier peut porler jusqu'a vingt-guatre, et mtjmc
eux lizzes pouvant rece voir un mouvement particulier
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donné par une pédale distinete. Le tisseur doit donc dans ¢
cas faire agir son pied sur un véritable elavier de vingt-g
tre outrente deux pédales, Chaque monvement de pédale pro
duit un encroisement de la trame avee les fils d'une sl
I’ensemble de ces encroisements porte le non d'armure,

Dans cette manceuvre compliqunée, néeessilant une af
tion soutenue, le tissenr se guide sur un graphique spé
appelée la disposition, pour régler les coups de trame @ A
appuyer sur les pédales. Lorsque tous les fils de la série om Lorsque la piéce est terminée, le tisseur la visite sur ses
été soulevés dans 'ordre fixd d'avance, et qu'en méme temp mx faces, enléve les noeuds et les bouchons ou moyen de
le nombre de conps de trame ou duites prévu par la dis neettes. En méme temps illa fait passer de l'ensmq‘a]‘a de de-
sition a été donné, I'effet devant étre produit dans le ti ,r sur un rouleau de faible diamétre. Qunand la pideea été
ge trouve réalisé une fois, Il dojt étre snsuite répété an hriquée par un tisseur & fagon, le rouleau est porté chez

pour sépaver les fils au travers desquels doit se pla-
trame est réglée suivant l'étoffe 4 produire. Il en est
me pour l'instant ou le battant doit retomber et

er le serrage de la trame. :
and V'ouverture est complétement refermée avant que

altant n'ait frappé la trame, 'ouvrier bat & pas clos; il
waille 4 pas ouvert, s'il frappe sur la trame pendant que
g fils de chaine sont encore deartés.

de fois que le comporte la longueur de la chaine. ! “la fabricant, avee 'exeédent de la trame et de la chaine ap-
Pour les étoffes un peu compliquées, le systéme des m lé peigne et tirelle.

ches ne serait plus applicable. Dans la pratique ordinaire . Une derniére opération qui s’exécute presque tu.l_l'JOl]:T.'!
méme, il présentait de telles difficulids que les inventeurs 8ty  méeaniquement a pour but de donner du brillant & letﬂff:e-,
sont de tout temps efforeds de le simplifier, k - d'effacer le sillon et les rayures laisséz par des dents fiu bete
Aujourd'hui la mécanique d'armures établie sur le méme ne, d'uniformiser la surface. C'est le polissage ; des instru-
principe que la méeanique Jacquand qui sera examinded pr ments de corne ou d'acier appelés polissoirs, placés b
pos des étoffes dites faconnées, a permis de supprimer | lindre, agiszent snceessivement sur les denx faces du tissu
marches. On les conserve senlement dang le cas des ét ,
les plus simples, demandant I'emploi de denx ou trois pidales,  la surface. P et
Le méticr garni, le tisseur visite la chaine entre le remis ¢ La courte deseription qui vient d'8tre donnée s'applique
et le rouleau de derriére : il remonde la longuewr, c'est " ~au tissage d'une étoffe de sole RPPRCIERARE BT oS le l-'l':ls
dire qu'il remplace, avee deux roquets de la mome soie g - simple, par un métier mu 4 la main. Depuis trente ans envi-
celle formant la chaine, les fils bouchonneux, duvetenx ou : ; bt
filés. E ~ 8age mécanigque. Actuellement les métiers mécaniques, &
I garnit ensuite la navette, avee une cannette pourvue .mesure que se perfectionnent leur étude et leur consiriis
de trame : la navette varie de forme sunivant la nature ; tendent 4 se substituer an métier 4 bras dans le. i <
lissus, et le systéme employé pour la lancer. La trame do la soie. Leur production est beaucoup plug @Ils}dé?“hte
avoir dans le tissu une Lension déterminde ayant la plu celle des métiers & bras : alors que ceux-ci en Ef‘?t e
grande influence sur la beauté du tissy. o vent guére dépasserlavitesse de soixante i GUALe
Tous ees préparatifs terminés, 'ouvriep peut commen coups de navette 4 la minute, on arrive avee le mélier Faéca-
le tissage : I'ouverture de Ja chaine, lorsqu’op epfonce "piqﬂﬂ Jusqu'a deux cents coups de navette. 11 est yrai que
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facile de formuler, est plus favorable & une produetion & bon
marché que celui des métiers 4 bras. Ils peuvent étre réunis

el groupds dans des usines, de telle sorte que lesfrais de force

cette vitesse n'est applicable qu'aux dtoffes pen fournies cn
chaine.
L'emploi des métiers mécaniques, pour des molifs qu’il est

Fu, T3, — Métier mécani Diederichs de Bourgoin,
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wﬂ rice sont réduits an minimum. Leup
up plus grande que celle des m;itier

ler deux i ]

g métiers & la fois, leur rendeme
: 8 en eflet par le courant de
-B" Jl El L] ¥ ;
$ II.lLfI.EI‘S de 1'usine, ils ne sub
pos, qui trop souve
:Jr'as. Nous devons dire t
Imns genres trés compliqués ne

des métiers & bras,

Fug, T4, — Mbti
» — Metlers mécani ¢
ques; ateliers de la Bui
Buire, Lyon

La description des métj

Frde ¢ iers méeaniques ne
di&‘émntSIIL fzh?]jt,e du f'eata un gr-aqnd noiuﬁf:: tdt::“f I‘ ¢
gk Suma&g t.lanneu en voit naitre de nnuvaau:"S *?fnea
ik mndemem, :]2 eurs ainés par des avantages de :1? . llzhf-
et i I;lain i.hompc‘rl‘l‘.ent les mémes organes essui? lB
e l;éremjss:a, mécanique d'armure lm.t,tuE :
T .toﬁ'r_:, hasgeule lendant la chait:a ehannt
S gures 73 et T4 représentent den iodeles

ques les plus usités, i

produclion est heay—~ :

peuvent marcheri une vi § & hras, :
heri une vitesse plusconsidérable lllj: Pia q:;"
.Ils absorbent

H'd o re, ung BI.‘IlE ouvr iél ;] Ejﬂl va |ury =
nv » 8 1 nt 11
molns de mal &

dtabliv deux classes parmi les é
conné. On appelle en terme de
celles qui peuvent g'exdeuter av
I'effet & produire compor
de fils devant recevoir un mouy
aux lisses pour employer,
ndcessitant pour étre 1is
maillons, est appelée étoffe faconnée,

: nt est maximumg ~
dela force actionnant tons
b 1ssent pas les arrvdts, les re-
_ il uen.t la production des métiers §

outefois que la fabrication ﬁe cer-
peut étre entreprise que sup

an verre ou en métal;
destiné & donner de la fixité au maillon, 1
ga noue 4 une corde nommée are
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Fitoffes unies, étaffes fagonnées. — Ou a été amené a
toffes de soies, Vuni et le fa-
fabrique, étoffes unies toutes
oo des lisses, mais lorsque
te I'emploi d'un irop grand nombre
ement particulier, on FeRONCe
le corps des smaillons, Toute Gtoffe,
gée la mise en @UVTE dn corps de

Le maillon se compose de deux mailles portant un ovale

la maille inférieure suspend un poids
a maille supérieure
ade, qui est chargée d'im—
mouvement au fil de chaine passé dans les trous de
¢ sengage dans un ordre déterminé, au
travers d'un trou percé dans une planche 4 empoutage. o0
planche d’arcade, placée horizontalement au-dessus do corps
Je maillons. I/ empoutage est T'ordre dans lequel sont plactes
les arcades, il est analogue au remettage dans le gystéme
e remisses.
On appelle chemin, le nombre de maillons ou de fils que
comporte 1'effet & produire dans le tissage, La planche d’em-
poutage est parlagde en autant de chemins que Leffel ou le
Jdessin est reproduit de fois dans la largeur du tiszu. La
digposition de I'empoutage 5¢ {race comme celle du remet-
tage. Chaque chemin est numéroté: toutes les arcades de
méme numéro dans chagque chemin sont péunies 4 unméme
erochet qui se nomme collet, parce gue les fils correspon-
dants doivent produire, chacun dans lear chemin, le méme

effet.
Le collet est une ficelle

primer le
I'ovale, Chaque arcad

doublée qui traverse une petite
planche trouée appelée planche i collets ; elle s'aceroche
au crochet de la mécanigque gui repose immédiatement au—
dessus du trou dela planche. La planche i collets a antant dé
frous qu'il y a de erochets i la mécanique, Enfin 'arcade ezt
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attachée & un fil de fer formant annean, et partant de la pap
tie inférieure du collet. ;
On voit done, en somme, que chaque fil de chaine devant
produire dans le dessin un effet déterminé, se trouve réuni §
un appareil appelé catlet. 11 faut done que ce collet, i chagq
coup de trame, se souléve oun reste immobile suivant fque Jes
fils de chaine qu'il supporte ont A jouer tel ou tel role da
le tissu, Pendant plus de trois sideles, & Lyon, le mouveme
était donné aux fils de chaine suivant un procédé emplo,
par les Chinois depuis des milliers d’années, par un ouvriep
spécial, appelé tirewr de lacs.
Une modification apportée par Dagon, vers 1606, consistait

a ramener horizontalement, an moyen des poulies d'un ea
sin, les cordes de rame ou lacs qui primitivement étaient
verticales et soulevées par le tireur de lacs placé au-dessug
du métier. Des perfectionnements furent apportés successi—
vement & ce systéme: Galantier et Blache, en 1687, Bouelon
en 1725, Faleon en 1722, simplifiérent la l:lesngne du tires -
de lacs et augmentérent le rendement des métiers; en 1748,
Vaucanson reporta tous les mouvements i la partie su
rieure du métier, vonlant supprimer le tireur de laes ot £
actionner le mwétier par le seul ouvrier tisseur. La tentati
dfx Yancanson, excellente comme conception théorigue, abo
it & un métier trop lent, trop compliqué, qui ne fut pas uti-
lisé dans la pratique, ;
Vers la fin du xvn° siécle, Verzier, Pongon, Philippe de
Lassalle trouvérent des perfectionnements de détails sur
fuels nous passerons pour arriver i l'euvre de Jacquard
Jacquard, né en 1752, fils d’un onvrier en soje de Lyon,
suivit pas d'abord la profession de son pére. Suceessivem
fondeur de caractéres d'imprimerie, soldat, blanchisseur
chapeaux de paille, manwuvre ehez un chaufournier de Ly
ce n'est que vers 1800 qu'il s'occupa de méeaniqne appliqu
Aprés avoir pris un brevet de 10 ans, le 23 décembre 1801,
& ponr une machine destinée & suppléer le tireur de laes da
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abrication des étoffes brochées et fagonides », méeanique

rie & celle de Verzier, Jacquard se rendit & Paris en
803, pour présenter un métier & fubriquer le filet de péche.
Aidé par la Société d'encouragement pour 'industrie na -
ale, il fut installd an Conservatoire des arts ¢t métiers ot
vailla une annde. LA, retrouvant la machine de Vanecan-
il ent l'idde d'associer an mdéeanisme de eet inventenr
cartons imaginés par Faleon, connus et employds & Lyon
epuis I'annde 1748 Mais cette juxtaposation de deux inven-
8 dont I'une n'était pas encore entrée dans la pratique, ne
marcher couramment dans les ateliers que lorsque le
panicien Breton 1'eut sensiblement améliorde, C'est vers
840 seulement que la méeanique dite d la Jacquard, put
enir d'un nsage avanlageux dauns la pratique.

Alors seulement, I'adoption du métier Jacguard qui
d'abord avait ¢té tris lente, devint bient0t générale ; de cette
poque date le commencement d'une ére nouvelle pour la
ibrication de toutes les espéces d'¢lofles faconndes.

En résumé, le métier Jaequard a pour but de pro-
duire les ctofles fagonnées les plus compliquées par le travail
un senl ouvrier et sans lui faire éprouver plus de fatigue
que il ne s'agiszait que d'un travail ordinaire.

- La figure 75 donne une voe théorique des éléments com-
posant la mécanique & la Jaequard.

- Chaque fil horizontal CC’ de lachaine, passe dans un maillon

iy

"JOrté par un fil vertical ! dit lissette, suspendu A une tige

ale J, terminé & sa partie supérieure par un crochet T
bee—de-corbin. Pour lever le fil de chaine, il suffira que
erochet soit pris par la griffe I au moment o, appuyant
la pédale unique I, I'ouvrier sonlévera cette griffe par
termédiaire du levier LL'. Si i co moment le erochet, au
@élre vertical était dévié en arriére, il est clair qu'un
ouvement d'élévation de la griffe ne souléverait plug le fil
de la chaine,

- L question se raméne ainsi & dévier le crochet de tout fil
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de chaine qui ne doit pas étre souleve pour le passage d'uz

. i demandé. Or, devant cette extrémité se trouve une piéee
duite déterminde, A cet effet, cotte tige traverse un a P

bile D, dite eylindre, percée de trous laissant passer l'ai-

le et, par snite, ne la déviant pas quand le fil doit éire

vé, Si on bouchait ce trou, le fil resterait en repos. Cet

gffet de repos ou de mouvement est détermind, ainsi que cela

-_j}qit avoir lieu, suivant le dessin & reproduire, & l'aide d'un

~ garton perforé en certains endroits en raison du dessin, par

' P'opération du lisage. Ce carton vient pour chaque duite 8'in-

' ferposer, dans une position déterminde, entre le eylindre et

les aiguilles.

(e principe établi, il est facile de comprendre le fonetion-

nement du métier Jacquard.

Nous avons vu que les fils de chaine étaient passés dans le
* corps de maillon ; tous les maillons portant des fils de méme
fonetion sont réunis par des arcades & un collet. Celui-ci est
" velié directement au erochet de la méeanique ou aiguilles ver-
" licales, dont les extrémités reposent sur autant de lames
b fixes qu'il y a d'aiguilles. Il y a autant de ces crochets ver—
~ ticanx, el par conséquent d'aiguilles horizontales corres-
pondantes, qu'il y a de trous dans la planche d'arcades et ces
rangées sont disposées dans le méme ordre et en rapport avee
celles-ci et celles de la planche a collet.

Les aiguilles horizontales correspondantes peuvent enirer
par I'une de leurs extrémités dans I'un des crenx ménagés
dans une espéce d’étui fixe, I1 y autant de ces creux qu'il y
‘@ de rangdes daiguilles horizontales et, dans le fond de cha-
eun d'enx, se trouve disposé un ressort, Les aiguilles horizon -
tales penvent done, quand on presse sur une de leurs exiré-
mités, comprimer le ressort et s'engager dans 1'étui ; liveédes 4
elles-mémes, le ressort les raméne & leur position primitive,
En regard de I'étui, 4 'autre bout de l'aignille, se trouve
placé un prisme carré en bois qui est pered d'autant de trous
qu'il y a d’aignilles ; chacun correspond 4 une aiguille hori-
Zontale. Contre les faces de ce prisme se trouvent appliqués
des cartons en plus ou moins grand nombre, suivant la com-

Fig., 75, — Vue theorigue de Ja mécani apri
nes que Jacquard, d'apre
Ihetionnaire des arvee ef mauu?’aclu;‘ﬂ. B Lol

gauche de cette aiguille, est un ressort qui, poussant
laiguille, maintient le crochet dans la verticale. Si
repousse l'aigaille par son extrémité, en pressant sur le res

sort, celui-ci cédera el le crochet déviera ainsi qu’il e&#ﬂ
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plication du dessin & exéeuter, Clest on ¢ fft sup enx qu'on Jus minutienx ; chaque effet doit étre préva; les meilleurs
peree, par le lisage, les trous qui doivent correspondre ay poyens de produire tel ou tel effet de lumiére, de dessin ou
maillons & soulever: le carton en face de I'aiguille qui ne doig de pelief, doivent étre choisis. S
pas étre refoulée et qui correspond, par conséquent, & g L " Clest A cette phase de la fabrication des soieries qu'inter—
erochet devant étre soulevé, est pereé d'un trou ; an cun—-', vient I'art du fabricant. Qu'il imagine des dessins entiére-
traire, il est plein dans la partie qui doit repousscr Iaizuilla ‘ment nouveaux, gqu'il cherche a reproduire des étoffes an-
ol laisser le crochet au repos, en le mettant cn dehops de. giennes ou des tableaux, il est ¢vident que les éléments de
Faction de la griffe. La longueur des cartons est égale A 1'un -"-.mmés sont du domaine de I'art. Le goiit, le juste sentiment
des eotés du prisme ; les trous du carton sont pereds d a4 beau, peuvent seuls le guider dans la création de ses des—
fagon & correspondre & ceux du prisme; tous les autres sins ou le choix de ses modéles, Quant & présent, nous lais-
trous du prisme sont recouverts par les parties pleines du ~ gerons de edté ecite face si intéressante de la fabrication des
carton, i 1 ‘soieries ; nous y reviendrons dans la derniére partie de ce
Un earton correspond 4 un coup de navette ; lorsqu'il a livre.
produit son effet, le prisme qui a quatre faces rectangulaives, Pour ne pas interrompre 'ordre logique que nous avons
fait un quart de tour, entraine o carton qui a opérd et pré= suivi jusqu'ici, nous devons examiner comment un dessin mis
sente le carton suivant. y en carte peut étre exéenté et reproduit sur une étofle tissée.
Ainsi done, la disposition, ¢'est-i-dire I'ordre dans lequel Clest un spéeialiste appelé liseur de dessing qui a la
doivent étre mus les fils de la chaine 3 charque coup de trame. mission de traduire, pour ainsi dire, les dessins ou effets mis
est exéeuté par le carton, comme dans le métier & marches en carte et de les transporter sur les cartons dont nous avons
elle était exéeutée par 'onvrior appuyant sur la pédale indi- vu le fonctionnement.
quée, Le carton a remplact le tireur de lacs des anciens Le lizeur, pour la préparation des cartons, exécute sur une
métiers, - - sorte de métier, représentation abrégée du métier du tisseur,
(Pest le fabricant qui fournit i 'ouvrier tisscur les cartons les effets indiqués par la carte, Devant lui, sont disposées
enlacés les uns aux aulres dans I'ordre suivant lequel ils verticalement autant de cordes qu'il y aura de fils de chaine
doivent se présenter devant le prisme ou planche d'aiguilles, employés pour un chemin. Chague corde représente done un
Dans I'industrie des soieries, le fabricant, avee la collabo- erochet dans le métier do tigseur; elle est munie d'une
. ration du dessinatenr de Fabrigque, choisit d’abord le des— aiguille. En face de chaque aiguille setrouve une planche
sin qu'il veut reproduire, fixe le nombre de fils devant étre trouée portant dans chague trou un emporte-piéee capable de
employés par la chaine ot par la trame, Ce dessin cst ensuite trover les cartons.
mis en carte, cest-i-ilire eXprimé par un graphique spéeial Le liseur détermine, an moyen de la mise en cartes, tous
tracé sur un papier quadrillé appelé carte. Sur In carte, les les fils qui doivent étre leves et tous ceux qui doivent rester
lignes verticales représentent les fils de chaine, tandis qua - immobiles pendant le premier coup de trame. Tl attache les
les coups de trame sont figurds par les lignes horizontales, La = premiers avee une ficelle nommée ambarde,. Tirant ensuite
carte fixe done le role de chaque fil dans le dessin, On con— fortement 4 lui cette ambarde, il détermine un mouvement
coit que I'opération de Ja mise en carte exige les soing les o progression des aiguilles qui a pour résultat de faire
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Toccasion de dire quel avait été leur role dans I'invention de
- Jacquard.

Le dispositif de Jacquard, connn sous le nom de « méea-
nigue », n'est pas employé seulement pour les étoffes facon-
nées 4 effets compliqués. 11 est usité également pour les étoffes
& lisses et a permis de supprimer les marches et de les rem-
'1‘]3'3'31' par des cartons dans I'exéeution de petits eflets nom-

saillir les emporte-piéces correspondants, Ceux- ci sont saigis
I'.EH.IJS uu.e piéce mobile appelée matrice ; on Jes sdpare -:
I'appareil par une mise en presse; e piquage du earton
0péré an moyen de la matrice obtenue. Le premier cartg
étant percé, les cordes et les aiguilles sont remises en pla
une seconde ambarde est disposée et sert, comme.la o
miere, & la perforation d'un autre carton, 5
L’opération est continude ains; jusqu'a ce que tous les conps

(?c trame aient été représentés sur les cartons. Cenx-ei 1
]|§:. d:.ua. l’f:rdz-e des coups de trame correspondants,
obtient ainsi une réuni S qui "enfi plud
e v d'unitésfmn de cartons qui peut renfermer plnwll
Le I‘.is:seur n'a plus, ensuite, qu'a disposer ces cartons sur
son métier pour reproduire le dessin qui lui est demandé, Le i
c?rtPn numéro 1 est lid au dernjep de la série: on oht.isni
ainsi une chaine sans fin appelée manchon de ’ca:'tﬂn Ls
Prisme, par sa révolution aprés chaque duite, améne dc*va:t-t;;
les aiguilles Ie carton qui doit régler les monvenients des fils
de chaine, L'unique pédale du métier Permet an tisscur de}
donner le mouvement 4 la griffe et aux cart
.011 Peut désormais concevoir I'immense importance de la ;
mﬁcamque.;facquard, les ressources, pourainsi dire illimitées,
qu e]h? donne & Tindustrie dy tissage en général, car s l::.:
emploi ne s’est pas borné au seul lissage de Fa snie, ' 4
Depuis T'emploi du métier 3 a Jacquard, on a tenté d'y "
apporter des modifications de toute espéce, mais sans puuvuil'“. '
* Tien changer an principe fondamental, Oy a étendu l'appliea-
?mn,a. de nombreux articlos pour lesquels on 'avait d'&bor(fi.
Juge insuflisant. Pour toutes les spécialitds on est parves u

~ mEs armures.
" Le satin, par exemple, s'exéeute avee un manchon de

" hmit cartons et une mécanique contenant huit erochets et
huit aiguilles. Cette petite mécanique, appelée méeanique
- d’armures, est associde parfois 4 une mécanique plus com-
! née renfermant des centaines de crochets. En ce eas, le
- métier auquel sont adaptées les deux mécaniques comporte
- un remisse et des corps de maillons.

. Les métiers employés dans le tissage de la soie, qu'ils
soient mug 4 la main on mécaniquement, sont exirémement
. nombrenx ; ils varient enlre eux non seulement par le sys—
- téme employd, les détails de construction, mais surtout par
le penre spécial des étoffes qu'ils sont chargés de produire.
- Chaque jour notre épogue de perfectionnement incessant voit
6elore de nouveaux types de métiers; la deseription des
principaux genres de métiers ne peut étre abordée que dans
- Un traité spécial de tissage, c'est dire gqu'elle ne pent en
- aucone fagon ére tentde ici; leur ¢numération méme nous
- Cntrainerait trop loin. Il y a des métiers spéeiaux, des dis-
. positifs particuliers pour le tissage des peluches, des chiles,
| des velours ciselés, des gazes, des rubans, des passemen-
- teries, des bas, des tulles, des (toffes perlées, ete, Nous pas-
- Berons plutdt en revoe les différents genres de tissus, mais
avant de déerire les éléments qui les caractérizent nous
- @xaminerons le finissage des tissus, c'est-d-dire leg traite-
ments que recoivent les tissus avant d'étre liveés 4 la vente,

ons,

en

den tiz;er un heureux parti, Le tissage mécanique des &tof
faconnées de toute nature, des tapis, des tylles
gement de l'invention de ] acquard.

' I est juste d’associer au nom de Jacquard, que la tradi-
tion populaire a pent otre trop exclusivement honoré ae.
-de Vaucanson, de Faleon, de Breton. Nous avons d‘éji

a profité la
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M. Schutzenberger classe pourtant les principaux dans des
eatégories spéciales, i ;
:-’;ngziljrail;x-d il distingue des couleurs d'application ;:uemla;-
pigue. Une couleur insoluble, I’outremlur, par Iex'emp Ei;" S_
.Primée en poudre impalpable sur le t1f:5u et ll:i.t.‘u. p::r 1nt
spmédiaire d'un corps qui devient .-;nlad? et généralemen
pluble en présence de la fibre, comme | ﬁ.“]}lnlknt‘,. TR
- La matiére colorante peut se cnn?bmc-r au t]e_ssu mf,I::.u‘] h.'
ag, I'impression permet de pmdm_‘l'c zl:ienx effets ﬂ.Ii uxalli;n;
g imprime préalablement sur le tissu i une pre .pail'c i
i 8'oppose A la teinture (réserve) et on le t?atnt ena‘u 1.‘;' s
on imprime sur la piéce pridmla‘hlementtmn‘le ulm, I:mlﬂm-
ition appropride eapable de détruire localement la ¢
. : .
. giritiiv;‘?a{.imprimer la mati-}r? culgraute en s'nl.lit::nlg
issie, sur fond éeru ou teint, ot déterminer ‘uuc wm ale_
pture en exposant le tissu & une chaleur huuuflef, gelm,:r:l. 3
mt 4 I'action de la vapeur d'eau, C'est une véritab ng ;.:u;l‘
sur place, par 'intermédiaire de laguelle on peu_t I‘-:.a];:&-
les elfets de dessing désirables, Les couleurs ainsio
168 sont appelées couleurx: vapeur, i
Parfois Ja couleur ne fait pas corps avee la fi 1le q q_]-
.régnu, elle n'est paz combinée chimiquement avee e cl §
eat nécdasaire, dans ce cas, d'employer des murala;tf;t(s?r:
iques) qui interviennent non seulement comme fixaten .
g souvent comme modificatenrs de nuances. On peut s
16t le mordant et teindre ensuite dans le bain de matne.['(;
rante. Les phénomeénes de coioratior} ne 13u1 produlg:;
sur les points mordaneds, 8i, an contraire, ¢ e.:_'t la f];a n:u_
rante qui a éL¢ imprimée, le mordant est fixd uni Odl:
et la teinture se fait sous l'influence de la v::{peur f.au:
exigte encore beanconp d'aulres méthodes !i'1m}_measmn H
idre colorante peut étre fixde par uyt;.:dalmu dJl'eczlgsu
tete; par donble décomposition, ete. Tous cespfnc .Bs.'
usage beaucoup plus répandu, du resle, dans Uimp

GHAPITRE Vv
FINISSAGE DES TISSUS

Il faut distinguer plusieurs cas,

Bi les tissus ont &6 fabriqués ave
ils doivent étre ensnite soumis 4 |a teinture ; on dit a
qu'ils sont teints en piéces. Nous 4vons vu au chapitre

teinture que des appareils 8péeiaux permetiaient de teindre la
soie en pidces, en mettant

en wuvre les mémes méthode
générales que pour la teinture des soies en flottes,

¢ des malidres édeny

Impression

Les tissus éerus ou teints en coul
revelus de dessing colords par l'impression, }
Décrivons dans leurs grandes lignes les méthodes em:
ployées par Uimpression. Ies dessins sont imprimés sup
tissu par trois proeédes principaux :
1* Impression & la main ay moy
en relief

2¢ Impression 4 la planche plate en relief,

et d'une maniére continue
3° Impression continne au roulean gravé en creux. s
Les planches, imprégndes de préparations spéciales (mor=
dants, rongeants, réserve, matiéres colorantes) rendues suffi-
samment consistantes par des substances appeldes épaissis-
sants (gomme, amidon, dextrine, ete.) sont appliquées surle °
tissu, préalablement teint ou non, el déterminent, par leur
contact, la production d’un dessin. Ce dessiy est ensnile fixé,
11 est ditficile de donner une classification des procé

employés en impression; ils sont extrémement nombreux

SUrs unies penvent é

en de planches gravi

mécaniqueme

- 18
GxoN, La Soie.

|
|
|
|
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sion du ecoton que dans celle de In soie, ne penvent

) T A -
aspect, un toucher aussi avantageux que possible. L'en
1
déerits ici,

I

Lorsque les dessins i appliquer par impression m.__:
tent des parties diversement colordes, il est nécessaire ¢ "
ployer pour chaque eouleur une planche ou un po
distinets; I'spplication successive de toutes les planely
rouleaux portant des couleurs diffirontes déterming
Papparition du dessin complet.

Il est facile de concevoir toutes les difficultés que
Vainere l'impression, on comprend de méme toutes les re
sources qu'elle est capable d’offrir, Qui n'a devant les yy
ces merveilleuses toiles peintes d'Alsace dans lesquelleg ]
Ppression est tout, alors que le tissu ne semble formep q
fond insignifiant? Si nous avons cité cet exemple, ce
Pas pour établir une assimilation entre I'impression sup
et 'impression sur soie. Nous avons voulu eiter un ex
montrant la puissance des moyens d’expression dont I'im
sion peut disposer,

ble de ces opérations, qui se l'uF[-[lIl"FEII't dans Tes ;Jpém_
finales de presque toutes les induslries, porte le nom
B Ezfli:;trie des appréts est une hmnc-h'e impmft:;nrbf dun]ta
abrication des soieries. Les moyens qu ullle emp m:,tsn 1i:
leur nature, ehimigques ou mﬁcamques‘; ils cnngsten .,dm 1
t les cag, & revétir les étoffes de cerl‘;ams enduits I:’::l] GII;E
t du corps, exaltant leur brillant, a ex@rfer- su1 Lui-(ne
sions, des tensions convenables, ﬂou:? lmﬂu-.:ncf udﬂ
pérature plus ou moins élevée, parfois en présence
umidité, " :
inei appréts sont :

li?;r;;?,?;;fayg P 1o tissu passe avee une certaine pr;s‘;
o entre deux cylindres de métal, orc]m.:m'emen.t -:ha: nih
. 76). Il acquiert ainsi, avec une ceI"Lame lc_nsan e i
plesse et de I'homogénéité. La surface devient lisse e
mte. Le cylindrage est tout & fait comparable, par ses

#, au repassage du linge. ‘ !
201;;2 grz’ﬂa;re uug le rasage Ic‘passiige ra-pl.delrl u:j
me de gaz, ou 'action de lames disposées en spira es? .
eylindre animé d'un rapide muuvcment de r.nla.tmn., a
raitre le duvet et les fils non lids, il rend ﬁz:‘ulsl la sur-
e du tissu plus nette et plus réguliére {ﬂg: 7 _.J. :
38 Le polissage : sous 'action de lames tliamcr E'GI.WL]];_
emer disposées, frottant & sa surface, le tissu acquiert du
en méme temps qu'il devienl plus snul'ﬂe. :
Certains appréts chimiques, tels que ! encuﬂa;,..re, e
meage : par ces opérations les tissus gaguaut en épalssem:
en rigidité; des subslances grasses pu clr{}uSU;El, iell:zﬂ quf:
de stéarique, la paraffine, incorpordées dar.m llappt‘!..l per
it en oulre de donner un brillant partienlier, il suffit
sechage, de soumelire les matiéres apprétées et tendues
lion de brosses, Cette opération est connue sons le nom

e,

I arrive parfois que dans les soieries l'impression
appliquée sur la chaine seule; ce cas se présente lorsque
combinaisons de la fabrication ou la nature du tissu compo
tent une trame non imprimée. Dans ce cas, on fait avee
chaine une sorte de tissu provisoire que 1'on fixe par g
ues coups de Lrame ; on imprime, puis on remet ee tigsu
le métier, la chaine provisoire est enlevée et remplacée
la chaine déiinitive, C'est 134 uy exemple des eombinai

innombrables qui peuyent atre employédes dans la fabrica
des soieries,

Appréts

Toule édtofie sortant dy métier & tisser on prov
ateliers de teinture en Pitces ou d'impression ne peut immé
diatement entrer dans le commerce. 11 est nécessaire de
faire subir certains {raitements ayant pour but de lui donn

enant
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5 Le gawfrage, on impression d'un dessin tracd en relief
sur un eylindre, Suiv:

},
1B

r- ~(
34 -

™ E, I

4 chand d deuz rouleaux (Dehailre, aris

Fi. 36, — Calandre ou eylindre 4

est lisse ou velue, le dessin forme saillie, ou se détache en
Creuy,
6° Le moirage ; ¢"est un des

appréts mécaniques les plus
ingénieux, I produit 1'¢

Lirement ot I'dorasement de Ia trame

it que la surface du tissy 3 giufry

ArPRIETS T

x 1a1) ¥ ¥ ... WA 'U“]_'
en certains points, et engendre les jenx de lumidre ;,t d :
: v . L) e 1 LTt E L c I‘e_
bre bien connus, provenant de la L:Ut.l]ﬁlﬂll.f.t..lill mlja esmm
fléchissantes différemment inclindes. On distingue la m
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. - :._ L ¥ = . el - 3 da‘llx_
sont dus au hasard, ils présentent un assemblage de pargi moirage; pour les développer, il suffit de flm‘-t,, passer i
¥ . 5 i o 1 - E - g : y : T g ’ PR 5 &
mates et de lignes brillantes trés agréables A 1'mil. Silbces superposdes et cousues par leurs lisiéres entr

Pour obtenir les effets de moire ronde on fail ("abord glis B s chaufis.
: o0

Fia. 79, — Muchine 4 appréter d la ricle (Dehaitre, Paris).

Les figures 78, 79, 80, 84, représentent des ajpp:n'ei]as [1‘6:—
3 fuemment, employées pour le finissage des pidces d.c s:ne
b Pure ou mélangde. Les machines & appréter i la racle (hg.. IQ}
: mettent d*appliquer sur un tissu une épaisgeur déterminde
Pprét; I'envers du fissu reste sec el conserve son aspect

ser les piees avec une forte pression sur les dents d'une:
planche de bois, réguliérement espacies ; les raies détermi-
pées par I'éerasement de Ja trame, limitent les effets dyg

0
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APPRETS 321
ct son grain naturels, 11 suffira de mentionner les machines

élargir (fig, 80). Les machines 4 dérompre, dont la fizure
représente un type spéeial (systéme Garnier), ont pour b
de rompre l'adhérence produite entre les différents fils

era (Debuilre & Paris).

leg

 PIERRON 8 F Rl AITRE
- PARSE

T T T

Fis. §1. — Machine 4 dérompre, pour tissus

. | Z Fic, B0, — Machina & élargir (Dekaitre, Paris),
]
A tissu par les matiéres d'apprel. Par cette opération, le tis

acquicrt une grande souplesse toul en ne perdant rien duo

corps que loi a donné 'apprét.

1 Avee les appréts se terminenl lés opérations que compo
I la fabrication des soievies: nous devons examiner main-

tenant les principaux tissus constituant les soieries, et mettre

en lumitre leurs éléments caractéristiques. ¥

3
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dnominations sont devenues classiques, et que par suite,
ins genres de tissus peuvent étre considérés comme des
pes prineipanx,

Nous inspirant des considérations gqui viennent d'étre
‘exposdes, nons déerirons sommairement les principes d'une
ssification des tissus de soie,

GHAPITRE VII

DES DIFFERENTS GENRES DE TISSUS DE 8S01E

Les combinaise i
ong : G BoYic Ko .
qui peuvent éire réalisées dansle Classification

f]deécl}a soie sont pour ainsi dire innombrables, On apu se
i . 8 5 i i i . it
des éléments dont disposait I'industrie des soieriogs Qe st Kealbte s o - olkpoPi). SRS

?BT;SLZB n";f“u“'ﬁs indpuisables que le moulinage, la tein entre de la soie, se divigent en étoffes de soie pure, et étoffes
i ge,‘ a‘"_I d',l Elfsflna_tuur‘, chacun dans leur doma de soie mélangde.
'Ill:llﬁ'l:qlu];a:;f;: il;jfu%ll;lc:nt de tissu:g. Aussi, 4 notre On ul.iljse}es mémi‘ﬂﬁ métiers et les mémes procédés de
i d'euxcmstitueumhb éet.clom des i‘lssuf! nonveany, Cha ssage que I'on emPlL_m-; puur_l‘a .i'abrlcal,-nn de. 1'étoffe d.e la
s mmomds S:r : mnﬁdurzlthlu ou éphémére suiva, B pure, ou de la soie associded d’antres textiles, Les t.i.ssus
Ik gl semnme“fc lonnée d'nne fa"-_.reur persista rmeés de ?me et'de coton par _exemplu peuvent étre t_lssés
Wiitaktes Sey sttt dI'ﬂu_[' qn‘ﬁlqmsmms. G% qui car ‘avee des .1113 pruala?lumfgnt tmnt,s,”ou avec des matiéres
swditant. SiF Joue d i .13 EDIE: c'est que le fabricant en Tues qui gont unsmt:c lcm'fus en piéces. 11 est évidcut.qne
haptise d'ane dﬁnnminu'ea “d 1'&;1( aux consommatenrs 16 dans la teinture on doit tenir compte des propriétés particu—
classer et de retrouver L futa]s“.}.lm ]?ermﬂttaﬂt " i du coton,
oo renseianﬂr;:::ISE t_‘;??e quil a eréé, mais ne donn Avec les étoffes de soie pure, comme avee les étoffes de
dans saf&briuzliun Cott -P o pl'm:;][fcs o, s i inuco, an e g lfuni owdu fagonnd. Nous
Shiani R CUIIEEﬁD]’ln‘eur E‘I‘ Pratique a L}E sulvie 'tlu tont te [ v que le premier genre de tissu était celui qui pouvait
P el e tissus an‘cmns ESI—,JI. fort embar iﬁr?_fabnqun avee des lisses, tandis que les faconnds exi-
ity A bitiing £s L’fe?l_:;lﬁ les l_EtOﬂ'l!S qu'an appelait faient des maillons ¢t une méeanique Jacquard.
l‘arm?]és o dnln tﬂl’mra ,‘-?f'-’»i?i-zf. {mudeggm. Eroves UNIES, — Les genres principaux comprenant le
e i tathes a fabrication s est' continuéde ju oupe des dtoffes unies sont les tafetas, les sergés, les sa-
st 1 Cileere conservé un certain nombpe deno i et les velowrs.
'puTSQu'e;:qdépit 1;1; ;']::;tai_n somdme aux genres princip ‘ Leﬂ taffetas sont les tissus unis les plus simples : ce sont
Rl 4 i e fal;‘;S éﬂ fﬂﬁt p1.:hl:c, ils se i le‘s.j?lus anciens, leur chaine est levée réguliérement
Sk madithiodés du i aeas a ques de nos jours. En o mome‘; mm:r; tout en r!_hEUI'\"':’lLlll eette. condition, il est
R e evenucs dana.heaucuul.: de g ble d oh‘»‘;emr une cerlaine variété d'effets. On' peut em-
e ]‘lII.II; ‘i.in‘l_mzm prend de jour en jour oyer des fils simples ou des fils doubles, tisser avec une
A b portance, Des mrn-a‘ges techni ._ﬂtlun plus on moins grande. Avec denx chaines 1'une
P urle tissage. I1'en est résulté que ce ple, et I'antre triple, croisées par deux trames, 1'une fing
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passant sous la chaine simple, I'autre plus grosse [rassant §
la chaine triplée on obtient un genre de taffetas appelé

des Indes, Les dtolles appelées florence, marceline,
de Naples, gros de Tours, gros d'Oran, poult de e
sont obtenues par des procédds analogues. Avee une ¢
cuite et une trame souple on obtient la faiile. Le erég
un taffetas tiss¢ en éern avee un argansin trés tordu
subi un apprét spéeial : aprés le tissage un apprét méeani
spéeial donne le crépage. La gaze, la popeline sont
des tafletas; la premiére est tissde en éern, la seconde est
sée avee une trame de laine,

jpint sur la premidre lisse on saute la seconde et la truisi‘éme,
place un autre point sur la quatriéme, on saute e-z-nstute 1a
quiéme et la sixiéme, on place un nuux'u:llu. point sur la
ptiéme, puis on saute la huitiéme et Ja‘ prermex_-e. on plac'te
le point sur la seconde et on continue ainsi, LIUUJOUI‘E en _cIe«
adant de deux lisses, jusqu’d ce que les huit points soient
slacés. On fait des satins avec un nombre de fils qui varie
“de cing a soixante-quatre : mais il fant remarquer ql\ie pour
les satins unis, les armures ordinaires ont de cing d douze
fils, et que les armures de satin 4 grand nombre r;lf: fils sont
tilisées pour lier les trames lancées dans Ius. dtoffes faqoln -
Sergés. — Dans ce genre de tissus, la chaine est partag ndes ol ces trames ne font pas coTpS Avec le ‘romhj. L-es‘ satins
en séries d'un méme nombre de fils; chacun des fils de' ‘unis, viches, sont faits avec une série de hm.t fils. L’aspect
série est lié successiv des salins est trés brillant, parce que la lumiére en tombant
‘sur |'étoffe n'est brisée en aqucun point.
b les satins comprennent un grand nombre de dérivds, les
=priucipaux, nommds satin d la reine, satin princesse, satin
“duchesse, satin merveilleww, aleyone, rhadamés, sont
-':ohtanus en variant le nombre des fils compris dans armuro,
‘en augmentant on en diminuant la réduction, c'est-a-dire le
rapprochement des fils de chaine et des fils de trame, en
Maisant intervenir enfin telle on telle qualité de matiérés pre-
miéres,
Les trois types d'¢loffes unies que nous venons de déerire,
Maffetas, sergé, satin, représentent les armures fondamentales,
| Blles se retouvent seules ou combinées dans tous les tissus,
“qu'ils soient unis ou faconndés.
Velowrs, — Ce genre d'étofles tros anciennement coun,
Mabriqué d'abord & Génes, puis & Lyon 4 partir de Jl'aﬂ—
“née 1536, comporte I'emploi de deux chaines. La premiére,
combinde en armure taffotas ou sergé, fait le fond du velours
et sert a produire ce qu'on appelle la pidee. La deuxicme
. thaine nommée poil fait un cannelé, Une tige de cuivre ou
- de for portant une rainure i sa partie supérienre est placée
-~ sous le poil de maniére 4 le soulever. Deux fils de chaine

ement d'une manidre réguliére aver
trame. Le nombre des fils de chaine qui sont pris pour e
PoseT un sergé varie de trois 4 douze. Les combinaiso
liage de la chaine & la trame sont done assez nombreng
sergeé est caraclérisé par un aspect spéeial; il présente des
lons obliques traversant toute la largenr de étofle, ces &
sont déterminds par le liage des fils avee la tramo : dans
sergés, la surface est plus brillante que dans les taffe
parce que la chaine ou la trame, suivant que le sergd @
déterminé par 'un on I'autre de ces {léments, flotle sang
lide pendant unc certaine longueur.
Le genre sergé permet d'obtenir up grand nombre d'ef
en variant la disposition dn liage et la longueur des flot
les étofles levantine, bataria, virginie, raz de Saini-Me
sont des variétés de sergé,
On obtient aussi des gonres trés varids, en disperss
sergé en chevrons, en losanges, etp.
Satins. — Toutes les armures de satin se font par I'in
roption d'une on plusieurs lisses snivant le genre de #
Cette interruplion se nomme auss dégradation, par exe
on dit en parlant du satin de hnit que l'armure dégrade
“deux; on veut faire comprendre qu'aprés avoir marquné

I. ¥wson, Lo Saie. ; 10
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sont intercalés entre chaque fil de poil : 'ouvrier donnea 3 44 i
chaque fil de poil trois coups de trame, puis il proméne w
lame fine et irés aiguisée sous le poil, en suivant la rainur
de la tige de cuivre. Les fils coupés se relévent et resso -
en saillie sur I'étoffe tout en étant maintenus par les co
de trame donnés avant le coupage : si on enléve la tige 8 n
couper le poil, le cannelé forme une sorte de petite bou
c'est ainsi qu'on obtient le velours frisé ou épinglé. Le velo etas
cis::é rés$lte de l1a combinaison des effets des velours coupeés g : Sdiﬂ:mieiézﬁiz:f ?JZ“I: -comhinaiaon de deux armures
et des velours épinglés. K

Al chaiiesiui Cat st oL gatin. Dans lo plus 35:}11]31& des damas, le fond du tissu est un
doivent étre de longueurs trés différentes. La chaine form 3 %}trlllan;. E.tx Pt e

: produit par la trame.

la boucle doit étre beaucoup plus lon . P

: s longne que celle qui e y : ] : ? o
stitue la piéce, Le rapport des longueurs de ces deux ch 2 o {lamah.de.ux Shoen compre{:;nent tL;ul s nesf;l.e &a—tm
est appelé embuvage : ce rapport varie, il a une gra ‘de coulenr différente. Chacune de ces chaines pent faire sa-

importance surtout dans les velours comportant des d tin, dessus ou dessous, cc qui rend I'étoffe réellement sans
obtenus par impression (velours Grégoire). vers. La seule différence qui existe entre les deux faces de

Gaxtxinios Glfss 3 daHx chaiiiit, Bont Tuis et Rl damas, ¢'est que si d'un coté le fond de l'étoffe est cra-
; & _ B i o Ayt 4 ¥

taffetas, et dont I'autre flotte sur trois coups conséeutifs de " :l e.t ¥ desm.nnhlanc, de Yautve c0%4 To fond seru BIERESS

trame, forment un cannelé d trois coups; on les app .

gros d'Feosse et anssi velowrs ottomans. Cetle dern

" La brocatelle est encore un damas, le dessin senléve en
dénomination est assez impropre. Ces lissus ne nécessi
en effet, I'intervention d’aucun fer, la combinaison d’armu

 gatin sur; un fond fait par une trame lide en sergé. La trame

s fond est choisie grosse, elle est composée ordinairement
employée, détermine seulement la production d'une gro
edte horizontale. :

: EB fil de lin, de telle sorte que le dessin satiné soit trés ap—
La peluche n'est qu'un velours uni fait avee des fers b :

 parent et présente un certain relief.
Le lampas est un damas 4 fond satin, dont le dessin est
hauts. Le poil esttrés élevé, mais il se tient moins ferme
tend 4 se coucher parce qu'il est généralement moins fo

- | ait par un taffetas d’une couleur opposée & celle du satin.

. Onappelle droguet un genre de fagonnés dans lequel le
que dans le velours, La fabrication de la peluche est bea
coup moins délicate que celle du velours, la hauteur du pe

sssin est produit par un effet de poil g'enlevant sur un fond
et sa tendance & se concher dissimulent beaucoup de défan

Tissns fagonnés

" [ls comprennent comme genres principaux les taffetas
fapannés, les damas, les satins lamés, los droguets, les
Brocatelles, les brocarts.

Les taffetas fagonnés embrassent tous les genres fagonnés

muré gueleongue.

" Toutes les Gtoffes dont le tissage met en ceuvre des fils
or at d’argent, portent le nom de brocarts. Des tissus de
cation trés varide figurent dans ce groupe : des ¢toffes &
prix sur lesquelles apparaissent quelques fils métalli-
es sont des brocarts, aussi bien que les étofles les plus
aisses et les plus riches on l'or fin est cmployd i profusion.
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On divise les brocarts, en brochés or sur fond soie. hrosh
goie sur fond or, ou brochds or sur fond or: le hma'hagei
un effet de trame qui, an lieu d'étre prnduii'. comme le Ja; .
par une seule navelte, est fait par autant de petites nave
n'i?mmées espalins, qu'il y a de cheming dans la largenr
I'étoffe et d'effets différents dans le méme chemin, P

procédé, on économise la matiére premiére, De plus, les by
chés n'étant pas lids & l'envers, on a 'avantace de’ pun
employer beaucoup de matiéres, telles que l'n:, I'argent, lé
chenilles, les gros cotons, Dans ce cas 'ouvrier doit
le soin de faire enronler son étoffe avec du papier de soie ]
mieux encore du molleton pour éviter que ces maticres nt.
dommagent le fond.

Toutes les étoffes peuvent se brocher : cet effet est obten
au moyen de battants spéciaux appelés battants broche

Les différents genres d'étoffes que nous venons de pi
en revue représentent les types principdux qui se sont
servés parmi les combinaisons innombrables crédes par
fabricants de soieries. :

{ On aura certainement remarqué que les seuls élénents ’
lusalge ait adopté, pour la classification des tissus, sont
du .t1ssage: mais si I'on envisage parmiles étoffes faconn
celies dans lesquelles des effets décoratifs sont réalisés pa::‘ )
cn_uleu[' et le dessin, on reconnait que ces tissus, abstract
faite de leurs qualités techniques, e distinguent entre
_ par leur ornementation, :

On peut done étudier les soieries an point de vue de 1’
gance et de la beauté deleur décoration ; i cetitre la fab
tion dfms étoffes de soie constitue un art industriel se cla
parmi les plus riches en moyens d’expression, puisqn'i
dispose du plus bean textile qui existe, celui dont ia teinty
et le tissage sont portés au plus haut degré de perfection

DES DIFFERENTS GENRES DE TISSUS DE S01ES
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GHAPITRE VIII

L'ART DANS L'INDUSTRIE DES SOIERIES

La Chambre de commerce de Liyon a fondé un établisse-
‘ment merveilleux : c'est le Musée d'art et dindustrie. 11
Ipenferme dans ses waleries des types de soieries faconnées
“d'épogues différentes. Par leur comparaison, il est possible

| coie. I'intensité d’expression de ces différents types est telle,
“qu'ils tracent & leur maniére I'histoire de l'esprit humain.
‘Nous ne pouvons, ici, faire une dtude détaillée de ces tissus
“admirables, mais en suivant I'ordre adopté pour leur classifi-
“gation par M. Terme, 'éminent directeur du Musée, nous
“gerons amends 4 les réunir en quatre groupes principaux

“gorrespondant aux ¢iapes qu'a fournies I'industrie de la soie,
;

~en allant de I'Oricnt & 1'Occident.

Tout d’abord. 'z ussage de la soie débute dans 'empire
byzantin ; pois, il se développe du vin® an xm* siccle dans
Jes pays soumis aux Arabes; il pénétre ensuite cn Italie, puis
- en France.

~ Dans chacun de ces pays, I'industrie des soleries a acquis
~ une physionomie spéeiale, En méme terps que les méthodes
* technigues se perfectionnaient, les artistes apportaient a I'or-
'pémentatiun des tissus de zoie le génie de leur race et de
~lear épogue. Le type byzantin, le type arabe, le type italien,
" le type francais, apparaissent done, dans les spécimens qui
n0us ont été conservés, avee des caractéres nettement accusés.
- Il est impossible de donner, sans figyres, une idée, méme
pignée, de chacun d’eux : nous renverrons done le leeteur
Tintéressante Monographie de Uindustrie de la sote, de
+ E, Pariset, L'auteur a su choisir, avee le goiit le plus sir,
miles tissus du Musée d'art et d'industric de Lyon,

‘de suivre I"évolution de I'art dans la décoration des lissus de -




"

personnage isolé, le portrait d'un empereur. Mais le plu

1862, Monographie de Findusteie de la soie, par B, Parisel,
.in 8, Lyon, 1880,
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" Les étoffes unies sont les plus répandues, .eI: parmi eelles—
‘pi les plus recherchées sont celles qui sont tfalntes en puurpr;.
' Fréquemment, ces éfoffes unies soni ornces au moyen de
£ 23
}rfirgpzqun byzantine se montrent déja des étnﬂ‘esl formdes
" de soie et de coton, connues sous le nom de mbserm{t, fan-
dis que les tissus de soie pure étaient a?peléa hofosE:'uca. :
Période arabe. — Avec la domination arall'u::, l111dn3|.r.1+3
' de la soie prend un remarquable essor; au 1x* siele, .]a.fnhm--
" pation des soieries est pratiguée sur tohit le l1.tt‘m-ul méditerra-
" néen du nouvel empire: en Afrique, en Sicile, en Espagne

un certain nombre de dessins qui sont comme les Ly pes |
fuatre périodes principales,
Noug résumerons seulement les points historiques
i I'art dans I'industrie des soieries, en nous appuyant su
études et I'autorité des travaux de M. Pariset !,
Période byzantine. — Aux premiers sideles de notre i
les soies et les soieries chinoises commencent & arriver de
les ports du golfe Persique et viennent jusqu'a Alexandpi
par voie de terre, elles pénétrent dans les contrées de
occidentale. Les Perses et les Grecs, cheg lesquels les ind
tries textiles traitant le lin et la laine étajent floriss
g'efforcent de monopoliser le nouveau textile pour lenrs ma
nufactures, i
A dater du vu* siécle, la séricienlture s'étant répandug
dans I'Asie occidentale, Constantinople devient pen & p
pour I'Oceident, le centre de 'industrie soyeuse et le o
entreplt des soieries. Des marchands syriens et juifs ti
de Constantinople des tissus qui apparaissent dans les
des Papes ; les pélerins trouvent 4 Rome des soieries qu’
emportent pour en faire offrande aux éclises et aux abbay
Larchéologie a pu fixer, du 1v¢ au vire sidele, la fabri i
tion des étoffes byzantines, =
Elles présentent, an point de vue du tissage et de la déeo
ration, des particularités caractéristiques: la chaine
grosse, le tissu est mou ; tous les dessins sont tisséds gros
rement. Les types de décoration qu'on rencontre le plus fré
quemment comportent des personnages et des animaux :
dessin représente presque toujours un combat, des ch
ou une lutte de cirque, Parfois, certaines étoffes figurent

o

* jusqu’d Grenade, ' 28 S
La période arabe s'étend jusqn’an nv*mecle.l'}cs-m.},ucml

' juifs, des marchands italiens, répandent les soieries da.ns
" toutes les foires: on les trouve & Marseille, L:?'nl‘l. Paris,

" Londres, Anvers, Mayence. Nous ne (.kit(fl'ls i que lf.-ura?
étapes principales. Aussi, les types de soieries z_nppar-teuaut i
la période arabe ont-ils pu, grice & cette dlﬂElSan, étre con-
. servés en grand nombre, alors que les échantillons byzanting
- gont extrémement rares, :

* Les soieries arabes marquent un trés grand progrés au
point de vue du tissage sur les tissns byzantins. Lca.r!]n’ths ::le
décoration sont plus nombreux et plus savamment utilisés. L'or
apparait dans un grand nombre de tissus qu'm.] appelle des
draps d'or; 'armure satin seretrouve dans les tissus arabes.
Au point de vue de la décoration, le naracti:r.e ?rahe se
manifeste dans la multiplicité des lignes, des inscriptions, d‘es
r figures géométriques A traits délids, des flenrs et des f?ml-
- lages qui ss contournent et s'enlacent; des an'njnaux. lions,
- léopards ou aigles, sont les motifs de décoration les plus
© usités.

~ Cest du xmm® an xiv* sidele que Part arabe s'¢léve le plus
- haut, Certaines étoffes hispano-arabes sont des merveilles
* d'art déeoratif. Leur ornementation rappelle le style de
- PAlhambra,

souvent. les griffons, les licornes, les lions, les éléphants, les
faisans, fournissent les motifs de décoration. '

! Voir. Histoive de e soie, par [, Pariset, 2 val., in &,
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flention rationnelle des tissus, basée sur Ia. enni.ux?r:s 3:
'él-::-ﬂ'u; elle a duré jusqu'i nos jours. Les l.‘l.ﬂl]:l:n‘ill'lﬂ io

, [fetas, satin, velours, damas, datent dun .“ : sidele. . -
L'art et la fantaisie des dessinateurs 1ta|1mus 8@ 1;;:11(,.

] hre carriere dans la déeoration des -%Itnl[cs taconn:afs. ml.mn{s;
d'abord 4 la tradition orientale, ils inaugurent bient l.:ln

:mnniére nounvelle. Au xive sidele, ils abamlu_nnenlle type ]e:
animaux affrontés. Le hama, 'arbre de vie ne figure p) “u
~ dans leurs compositions; les snima}lxlnv sont p,lns E.uu

“accessoire an lien d'étre le molif pr.mmpal dcslrlecum :;3‘;
Une flore nouvelle dans laguelle !al vigne, la feuille de chén

sont employdes, apparait sur les ’ussu‘s. . Sl
Des scénes religicuses ornent les soieries Ll't: Venise, des :

L nées aux voiles d'autel ; les dessinateuf'ﬂ 1taliens,' en un’ mot;
" se révélent comme de véritables artistes, pr_::-sedant fu;:
degré élevé 'imagination qui inva_ﬂl‘:e, le gultt, etl ce OJ?EM
sentiment des nuances qui sait choisir les meilleurs moy

Mais ces beaux tissus ne sont pas les seuls spécimens |
'industrie arabe: celle_cj produit avssi des étoffes rave
dans le sens de la chaine ou barrdes dans le sens de la
et surlout des étoffes unies formées de goie pure ou d'y
mélange de soie et de coton, 3

Période italienne. — C'est an xv1° sidele seulement queg
I'Mtalie peut étre considérée comme un pays producteur
soie, mais la fabrication des sojepies 8’y montre beau
plus toL. Dés que la Sicile eut été cnlevée aux musualm
les villes de I'Ttalie séplvntriona]e, oi le tissage de la
était florissant, ne tardérent pasa s'assimiler les proeédds d
Palerme et fabriquérent bientot des étoffes de soie.

Les manufactures de Lucques et de Florence sont
pleine activité an xi® siécle; puis Venise et Génes se ¢
veloppent A leur tour. Au xv* siécle, Milan vient en
denner un surcroit d'activité 4 'industrie nouvella.
Xvi® sidcle marque 'apogée de la fabrieation des soi

en Italie; c'est au xvin® siecle que comImencera son dée

Auméme moment, des événements funestes aux anciens
manutactures byzantines et musulmanes se produisai
I’affaiblissement des Arabes en Espagne, les conquétes
Tures dans 1'Asie cecidentale et en Egypte, enfin la chute
'Empire gree portérent aux soieries arabes des coups
clles ne purent se relever, '

Des circonstances multiples aident au développement
Tindustrie des soieries en Ialie ; une puissante organisa
commereiale, en méme temps qu'elle rassemble los mati
premiéres, répand dans tous les pays les produits fahpig
Il faut dire aussi que toutes les cours élrangdres, vers |
Xvi® et le xvn® siéele, ont adopté le goflit italien pour
ameublements et les costumes, :

Mais, on doit le reconnaitre, les progrés réalisés par
Ttaliens dans la fabrication des soieries ont aidé puis
ment aux débouchés de I'industrie nonvelle.

Avec lo perfectionnement dang lo lissage, nait une el

" ion.
F ‘?;i‘c'lej;fl; fin do xvu® sicele, I'art italim.a r&g{:e en malti
~ dans l'industrie des soieries. Les ouvriers 1t31}cn3tfi?0n
| recherchés partout ; leurs ceuvres servent de n'f)d_ﬂl.e e .
" Slefforce de les reproduire & Lyon, & Tours, & ng‘es,q
" Londres. Mais cette industrie si florissante pu‘rd peu s;J lpL;
* du terrain. La mode des longs vélements, si favora i[g_
- l'emploi des grands dessins, dispar;:;it. Avec elle, la sap
' ie italie ‘évanonit lentement.
ir ma;;rlitaaclll: D;:::.i;?se. — Ce sont LLS manufactyes lfrau-};
. gaises qui entrent en lutte; au xvin® siécle, leur triomphe es
e rponnu par tous. N
wrlt;giu;::cf:‘ et le Em* siecle, il est vrai, on f‘abmqu.alz‘ erll
- France quelques tissus de soie, mais! 1.a prnduchon é’caanll:Erlt nde
- peu développde. Les marchands, qui tiraicnt .grand_ pro $
'- 'Iintrnducliou et de la vente des soieries ltallenuei,. 8 uppn.
. alent de toutes leurs forces au développement de ].lI!.[l'LlBtl‘lB
s soieries en France, Fant-il citer cet exemple curieux de

19,
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Louis XTI essayant vainement d'établir & Lyon, en 1406,
fabrication des soieries et transportant & Tours, vers 147
les ouvriers appareilleurs, teinturiers et tisseurs qu'il &
fait venir d'Italie { Pourtant, ces efforts ne devaient pas
perdus. Lonis X1installe les fabrigues de Tonrs, Frangois I8
ce.lle? de Lyon, Henri 1V celles de Paris. L'industrie d
soieries est réglementde par Colbert, au xvn¢ siéele. Quat
centres de fabrication sont bientét en pleine prospé
I]?DI.II‘E. Lyon, Paris et Nimes. Parmi ces villes, Lyon se
tingue déji par son esprit d'initiative et d'invention, par la
constance de ses efforts,

Des circonstances favorables viennent seconder la fabriqu

factures italiennes. Venise et Génes perdent peud peu k
monopole du commeree avec le Levant ; Marseille, Lond :
Amsterdam deviennent les entrepdts des gréges de Pe
ia‘ gériciculture se développe dans les Cévennes et vient fou
nir des matiéres premiéres d'excellente qualité i 1'indus
francaise.
Mais, par dessus tout, le sucedz est da 4 Iipreté et 4
continuité des efforts. Il est aidé par la souplesse de 'espri
francais, chercheur et inventif, merveilleusement doud P
toutes les indnstries dans lesquelles doit intervenir I'art.
De grands progrés sont introduits dans le tissage,
10005, D.nngon invente la grande tire et rend possible
I'exéeution des dessins les plus grands et les plus compliqués
Galantier, Blache, Bouchon, Faleon, Ponson, Verzier vie
nent i leur tour perfectionner le métier i tisser et prépa
la grande déeouverte de Jaequard,
Au .puint de vue du dessin pourtant, les manufact
francaiscs ne surpassent pas lee manufactures italienn
Celles-ci restent sans rivales pour l'ampleur des eoff
déeuratifs, mais le génie francais apporte, & chaque créa
sa note particuliére : le goat le plus sir, la grice éléganta
dominent, ;

fl'ln(}aise dans la lutlc qu’el]e a ﬁl‘ltl‘epl‘ise contre les me : 3

- aequiérent ainsi une intensitdé d'expr
. pair les étoffes francaises.

1JART DANS LINDUSTRIE DES S0IERIES ai5

A la fin du xvr® siéele et au commencement do xvi®; les
petits dessing s'harmonisant bien avec les formes restreintes
des vétements sont surtout employés, Des rayures, des fleu-
pons détachés, des palmes, des flenrs de lis sont les motifs
gui se rencontrent le plus fréquemment, Les compositions
grandissent sous Louis XIIT et sous Louis XIV; de larges
dessins de dentelles courent dans les fonds ou forment bor-

" dure : les arbres feuillés, les buissons, les tourelles, les bou -

quets & couleurs multiples ornent surtout les étoffes d’amen-
 blement.

Le xvi® sidele se fait remarquer par une fautaisie élé-
- gante et délicate, Les chinoiseries, les médaillons, les plu-
" mes, les Tubans, enlagant des branches de fleurs. les attri-
Dbuts pastoraux, se trouvent fréquemment dans les soieries de
cette époque. Tous ces motifs sont tissés avee une perfection

L admirable. Le dessinateur Revel invente les points rentrés;

grice & cotte amélioration de la mise en carte, les dessing
présentent des effets d'ombre et de lumiére, au lien d'offrir,

comme autrefois, une superposition de teintes plates. Ils
ession qui met hors de

(es progrés technigues eoincident avee un merveillenx
~ épanouissement de 1'art déeoratif des soleries. Aunssi. est-co
i la fin du xvm® sitele que se place Fapogée des manufac-
" tures francaises. Toutes leurs rivales sont abattues : les fa-

. brigues italiennes ont abandonné la lutte. « Au xvin® siéele,

* dit M. Edouard Aynard dang une remarquable étude *,
" la Fabrique lyonnaise est servie par des dessinatenrs de génie
et par des ouvriers admirables. Les soieries de Lyon méri-
~ lent uae place & part dans l'art charmant de ce temps. Le
~ dessinatenr Philippe de la Salle donne 4 ses conceptions
coratives une originalité toute particuliére; il n'accepte
int servilement les régles du style délicat, mais un peu

" ! Lyon #a 1889, cher Mougin-Rusand, Lyom:
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ténu et froid de I'époque de Louis XVI. Sa maniére et
de ses éléves est ample et majestueuse ; sa palette sait m;
les tons riches et opposés. 11 crée de véritables ch:a-fs-d'
c%e l'fitnﬂ‘c déeorde, exéeutds par l'ouvrier avee une .
tion inoufe. A ce moment, le produit lyonnais ne est q
confondu avee aueun autre et domine to::t. » - .
Au commencement du xixe sidele, 'industrie des soieni
!muvu‘ de nonvelles ressourees techniques dans 'admirall
mvenmfn de Jacquard (1801-1805). Mais en tant qu
dé.cfﬂratuf'. elle subit une décadence marquée. Pendant 1: .
miére moitié de ce siéele, il semble que le goit des v i
bles traditions décoratives ait dé perdu. « On est arriy
confondre la peinture ornant un tissu, c'est-d-dire 8"y in
porant, peinture quia ses lois 8péeiales, ses cunvauution
surtouF ges fictions, avee la peinture, expression de
r, on le genti in 8’ .
l] im,ct_ l}u 3}:; ?‘:n:;rif;.t ih:lnu-nn saffirme par une interprétatiol
De nos jours, la production francaise, c'est-d-dire celle
Lyon, domine de haut toute I'industria des soleries, Po!
B.un. degré de perfection technique qu'elle n‘avait' ja
atJtemt, enrichie en moyens de travail de tous I;enrch ar
découverte des matiéres colorantes artificielles. o défel :
pement du tissage mécanique, ells a sn so pEer aux
gences nouvelles de notre sidele de démocratie. Peiie
cette évolution radicale, I'industrie Iyonnaise a su. en
I:o.mps, rehavsser le nivean ar'tisticiue de ses pr:)dut::'
L examen de la section lyonnaise des soieries i I'Exposi ;
universelle de 1880, ne laisse, § cot érard 'mm; Pd
s 11 est incontestable, dit M, 4. Aynar'gﬂ q;tm; les :;1
dtoffes si varides et de séductions sj lLli‘VEI'S.GS ex nséup
la section lyonnaise, témoignent un prngnl:t ognsir‘i}:r
dans le dessin, dans la com position et surtout dhanls le eolo

pe serait pas tout & fait juste d’assurer qu'en ce qui touche
' Ja valeur d'art notre fabrique est, dés & présent, 4 la hau-
teur qu'eclle occupait an xvin® sitele, maig on pent affirmer
. que tout en accomplissant I'énorme tache de se transformer
en grande industrie, elle a pu progresser dans l'art et dans
Je gont et regagner une irés grande partie de terrain perdu
de ces cbtés, depuis le commencement du siécle. »
La revue rapide qui vient d'étre esquissée sur les diffé-
rentes périodes de I'art dans l'industrie des goleries, permet
d'établir un certain nombre de déductions.
Tout d'abord, il est facile de percevoir nettement cette
vérité ; les perfectionnements techniques, s'ils ne sont pas
lis nécessairement aux progrés artistigues, les accompa-
gnent et les précédent d'ordinaire. 11 semble qu'a chague
invention nouvelle, I'art recoive un stimulant nouvean par la
possibilité de mettre en ceuvre des moyens d'expression jus-
qu'alors inconnus, Mais, pour posséder la prééminence dans
l'industrie des soieries, les progrés techniques, 1'art ne suffl-
sent pas : il fant encore que la matiére premiére précicuse
qui est comme le pain de cette belle industrie, soit amende
par des courants commercianx réguliérement ¢lablis, au
foyer méme de la production. Nous I'avons vu, i toutes les
périodes, le concours de ces divers éléments a tour 4 lour
enrichi Byzance, l'empire Arabe et I'ltalie. En réalité, l'in-
dustrie des soleries nécessite i la fois la coopération, de la
science, de I'industrie, du commerce, de l'art. A ece titre,
elle se présente comme le reflet d'une civilisation supérienre;
elle apparait comme le fruit du travail humain dans son évo-
lution 1a plus compléte, la plus élevée et la plus noble.

Pour fixer la part contributive de chaque contrée et de
chaque peuple, dans la production des soies et des soieries,
nous avons groupé dans la derniére partie de ce livre les

! Lyon en 1888, p. 54, documents qui nous ont paru caractéristigues.
2 Eoe. eits, p. Tla




i
i
.

TES S01ES 330

fabrication pour les soieries, loin des contrées productrices

e soies.

Suivant cette division, nous exam
production des soies el des soieries pour les divers pays;
inos recherches ne porteront que sur I'époque actuelle :
suivre la production des soies et des soieries en des temps
différents pour chaque pays, nous entrainerait trop loin. Cetle
' ‘tude a déja été faite, du reste, d'une maniére compléte, par
M. Natalis Rondot, dans un livre remargquable sur les
st; elle nous a fourai de précieux docoments.

inerons séparément la

TROISIEME PARTIE

DOCUMENTS STATISTIQUES SUR LA PRODUCT :
DES SOIES ET DES SOIERIES 4

GHAPITRE 1 GHAPITRE 11

GENERALITES DES SOIES

D'aprés M. Natalis-Rondot, dans 1'état actuel de 1n sérici-

La producti g ;
P tion des soies est essentiellement agricole ;
I'epsemble des contrées séricicoles, produit, en une

::r:}llin;e deshnionditiuns météorologiques partieulidres, &
avorables au miirier et au ve i i
rd sole; certai
seulement, penven i squer 1a aieiel
geele i P t, par leur elimat, pratiquer la sériei
5 . . v :
mL :]ndustrle des soieries, au contraire, se localise dans -h
i rv: st centres manufacturiers. Llle ne &'y développe et o'y
ent prospére, nous 1'avons vu
, que lorsqu'elle pent 8's
Elll‘l?l“ le concours de savants, d'artistes. d chail
habiles, At
La jon des soi :
e :rtc»ducnnn des soies et celle des soieries ne sont d
55 ntre elles, an point de vne géographique, pour 2
en auncune facon, L'observatio . I
: AL n montre, en effet :
; : , ue
ﬁj::u[:::i é]:_;ndun.:ent' le plus de sole sont souvent 'cgux
es soieries n'existe pas, | ix &
. : e pas. Le prix élevi des s
r transport facile ont permis de constituer des cen

eulture,
annde on la réeolte est moyenne:
307 millions de kilogrammes de eocons frais,
ce qui Gquivant & peu prés A
21,400.000 kilogrammes de soie tirée ou filée.
Les vers domestiques dn mirier fournissent :
279 400,000 kilogrammes de cocons frais,

correspondant & i .
18.840.000 kilogrammes de soie grége;
Tandis que les vers & demi domestigues o0 sauvages,
nourris avec des feuilles de mirier ou d’autres arbres, don-

~ nent :

M. Natalis Rondol, 2 vol. gr. in 8, publics

i L'grt de la soig, par
mmerce de Lyon, 1887, Paris, Irpri-

- aux frais de la Chambre de co
merie Nalionale.
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35.000.000 de kilogrammes de cocons frais

ou 2,100,000 ot

La production des cocons provenant des vers dom
du milrier, ge classe ainsi, d’aprés leur origine ;

(v Wb | BOTE GII
kg. .

Europe.. « o« a 55,710,000 4.059.00
Levant,, o 6,800,000 72.000
Asie: Chine, Japon, Corée, , 172.600.000 11.960.000
Auvtres pays de 'Asie . 37.200.000 2,340
Afrique et Amérique.. 136.1 00

272,446,000 18,840,000

DES =0IES

de soie filée, tirde ou en

* ('autres arbres, sont tous élevé

DES SOIES 31l

AFRIQUE
100,000 T.000

w o

Afrigue Yol Lits ey
AMERIQUE

i 6,000 »

Amérique septaulrmnnlg.l ST, s S
sque centrale ef méridionnle. - _80,00: _2.000
e 33,000 2,000

on sauvages, du mfrier on
s en Asie. Voici la réparti-
¢ et par contrée :

Les vers i demi domestiques

tion des cocons qu'ils produiscnt par Tac

SO FILKE

La répartition pour chaque pays, conduit anx chiffres sul Ct::m b ::““
i l Y 28.000
ari i 420,000 2
wes (u marier (Chine). - 0 8
B e { Cynthia (Chine).. 440,600 35?,3?"0
;A 2otk GRBGE Philosamia. . UL 00,000 _
; | e i (;E | 180,000 12,000
I 0 ¥ ( - AP0 Ja -+ . )
lalie. . . . . . . ... 42000000 30000008 ' E::nu;f??;lmne! " 22,000,000 1.300.000
Tance. . . . . . ., 9,500,000 750,000 ‘ o,
A“m“_he“}!ﬂngrie.. Tt A 154,000 Anthersa. . ¢ Aslanat;:::;etM-ezaln B, Lo
Turquie d'Europe. o w0 55000000 110,000 }{1 lilm,unde}. ' Laoon - GRS
Ghe “S0.00 200 i et Chine 300 000 20.000
Graek. 110l Saturnia pyretorum (Chine). AR
. i 000 iy i 55,040,000 2,048,000
Foelagal.:. -« T 250,000 el e s
i TR e 210.000 ! - | ' :
R e - 20000 - i I'on envisage senlement la produetion en Sole. filée ou
e o t'rz :mf.I5 de vers domestiques ou Sauvages, et gue
] i irée, proven om B o
e ) 191-@__ Yon classe les contrées séricicoles d’apres I'importance
i leur production, on obtient le tableau suivant :
COCORS oI ani

Chine. , . . S
5oy T PR
Indo-Chine, . . .
oy S L e e |
Asie cenlrale (non compris

kestan russe). .
Rusgie d'Asie, . . .
Turquie d'Asie. . .

Patie. s 0o
Cords, . .~ . .

-
TR

kg, X

130.000.000 9.3: 0.

.o 42,400,000 2650,

o« A12.000.000

« o 100000000

le Tur-

R 5,300,000

- . . 5.200 000 ;
2. . BO0D00) 340,

s 4,500,000 300,00

LR 200,000

214 800,000 14,640,000

T
5,000

- 3 10,68,
e be 3.000.000
e 2.662.000
.I!m;:n Hateto T 1.300.000

' AT B0
15'?1{3““' el S ey
I o [ .,. 8 g . = ; i
Turquie et Gréce. « « « = = ;&9' %n
Agis cenfrale. . o o o+ s ¢ 33n-[|m
L e ol v e R L o o
901,310,000

I T, S
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Mais eette quantité de Soie n'est pas tout entidre di
nible pour le commerce ; M, Natalis Rondot estime
45 pour 100 sont retenus dans les pays de producti
absorbés en Asie par le tissage indigéne.

Dans une bonne année, les fabriques européennes de
ries peuvent s"alimenter avee 10.200.000 kilogrammes d
grége ; chaque contréo fournissant :

DES 801E4

L el SRl foeoe o BB00.000 kilogrammes
Pays du Levant, , , | « o« o« . BT0.000 — £
. Chine et Japon,, " s oy B,000.000 —
Autres pays de |"Asia. e 830,000 —
10,200.000

Le Syndicat de | Union
publie chaque annde
santes sur la produeti

Le Syndicat ne fait
dont la production se
et des documents Tég

des marchands de goje de
des statistiques extrémement jnf
on des contrées sdricicoles,
figurer sur ses tableauy que les g
trouve enregistrée par des statistj
uliérement établis (relevés de prog
tion dans Jes Pays d’Europs, statistique’ d’exportation

d’importation établie par les bureanx de douanes, pour la
Chine et lo Japon). Quant & 1a partie des réeoltes asiatiq
qui se irouve tonsommeée dans Jes pays de production,
Syndicat ne Ja mentionne pas, fante A’¢léments précis @
formation, Nous avons Yu que M. Natalis Rondot, esting
que cette partie était trag considérable et représentait § g

Voici les renseignements publids sur |g production de
soie dans le monde ep 1888, par le Syndicat des marcha
de soie de Lyon : les chiffpes s'appliquent, nons P'avong di
& la soie utilisde par les fabriques de soieries d'Burope
d’Amdrique : jls embrassent une période de cing anndes,

43
DES S0IES 3
SOIE OREAE EN KILOGBAMMES
1384 1885 1886 1887 1888
EUROPE OCO1D. : . : {
458,000 5h, D00 77 000 17 KK \ :::Dﬁ
i 2.810.000] 2.457.000| 8.488,00) 3,426,001 0,000
lfﬂll"- Aalis : A5, 000 5. ) 52,000 ! .m“ o e
hﬂmﬁ-":“ 'E'Inh rie 442, [ 168, 000 217000 204, R
Aulriche- Erie. . ’ Lo ——
1':1- 520.000| 3.216.000] 4,434,000, 4,535,000 4,754
Taorapx. . .| 3.020.
LEVANT
A“MD:i:i::::;?s; 155,000 172. 000 206, 000 488,000 130,000
et autre v Je g ; 4 it
Salonique, Volo. . o000 1o0.000] © qes.000] 1350 ]
: o
< ighle 1 230.000|  256.000] 233,000 Sia.i?lnﬂ _3; .r:::
el i ga'nm 20,000 20,000 20,000 ¢
Grbee. | LA ik o l ==
) { 34,000  083.000] 539,
- 530, (KK 548,000 054,
ToTsrX. .
ASIE CENTRALE. B g
20M), Dl T5.000 094,000 35,000 50,000
Caucage. . D
EXTREME ORIENT|
e E;i-"_ﬂl‘t-- % 2,006,000 2,630,000 2.387.000] 2,459.000 2,250,000
Shanghai. . 2. 0065,
o e 774,000 T5.000| 4.357.000] 4.410.000  GE5.000
Canton. ’
J!Fﬂﬂk- ;'x].J””- > 1.340.000] 1.572.000] 1.478.000] 2.217.000( 2,470,000
Yokohama, . . L8,
iy ‘:’:P"-"'t- & 864,000 760, (o0 TE1.000 THL.000 Ll‘.'ll-PE'
Caleulta, . - kel :
5076000 5,478,000 6,003,000 ¢.878.000| 6,362,000
ToTAvx, . 2.670. ATH. 0
% E I 5 705, 000
ENERATR. | 5.926,000 9,317.“30|iﬂ.81-i.00ﬂ 12 454 . 000] 14 .705. 0
ToTAUX GEN | B.02G.

On sera frappé, en étudiant ces tableaux, ded:nclczgoéis{ze
ment obtenu dans la production en Enrope 'Pmm‘ i ik
de cing années, Cet heureux résultat cs?, attribua ; a“s]tgme
eation de la méthode Pasteur; le perfectionnement du s
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s i DES SO1ES
e grainage 3 rLS SOIES
cnni:rih #g » en assurant la bonne réussite des. éducations
e ué plus que toute autre cause au relévement et i i Une | pROgIoME S e oonaAS, SR
el T e - . % . s
élﬂn de la sériciculture. 3 dans lindustrie du grainage : la plus grande partie des grai-
[} . . S _ R0 LR H
W r‘ctl-:ur de l'industrie séricicole peut &tre surtout 4 nes mises & éclore en 1888 sont d'origine francaise.
éen France, gri e i
de 1'aﬂ'ricull‘.u|-t;. -gd'ucne o [I‘UE'IJ ments publiés par le minig GRAISES MISES RESDEMENT
-] -5 A i L ¥ . p L A by
dents : ¢ année & l'antre les progrés sont & RACER & BOLORE ~ COCOXS RECOLTES — MOYEN
onced kg. kpa
P Joune indigene. 854,508 5804677 36,743
ANTITE D'ONCES  QUANTITE DR Cotox N rerte du Japor. 2.85¢ 53,905 30,088
ANNERS MISES & L'BCLOSION quﬁ:rl;:_?:'.:"l‘ l.nn_o_\s SERICICOLTE DR 'I_tr * L}]J. h[-lUll-d «Llor - uI;| 245,156 45,500
1885 €50, 051 8 EN KiL, NECRNARS Verle de reproduclion. « . i i b SR
1886 248,338 0.048, 167 134,205 fivangéres (autres), . . . 10,708 368,708 35,161
1887 257,700 £-809.208 13703 P 9,549,901 34,088
1888 277,294 E.n-.‘i,ﬂ?-’l 3 B 484
i 540,900 b . 1 .
s La production des semences s'accroit en outre chaque
iciculture indigéne,

année. Elle alimente non seulement Ia sér
mais so répand en Espagne, 4 Brousse, en Syrie, ct méme

Cette production se répartit d'une fagon fort inégale
en Italie, Pour l'année 1888 ¢lle a atteint 903.374 onces, 8¢

vant 1 i i -
es départements francais : le tableau suivant montre |

part de chacnn d'
- eux en 1887 et en 1888
. b
<N . décomposant ainsi, suivan! les provenances :
MISES & L'BCLOSION * GOCONS RECoLTHS
ki kilo, Var. ' 638,540 onces
[l Erdnimes e Mg SRS . . 1
., . . . Boos Yl 1887 Batoh AP o i e SIRDIY
Ardéche, o B S 88.000. 2,400,541 o5 Corse. y e B38I6—
o A e i 2.0 e ey e et dyty
E;;"';- P s 5:1‘:?(: gf;g‘r 11-=>TH~:¢!W ] D'yrénées-Orientales, . . . . 25,020 —
[ e i s LT, 800 ; ive it P E M 840 —
?“""hes-dn.-ﬂha,..,, i 3333; Hg'f?“ gt i l:rgi; : Divers départements, i !]_
TR A : 3 RE XTI 5 003,378 —
e S e L, . 70 817
oY S . SR . $30.905 Sy ; :
e i g--’;% 8.480 138,931 De la variation du pric des soies, — A motre époque
E'I";::’hﬁfgffm“ i e R o8t la valeur totale et actuelle de la soie produite comme matiére
T NG SR iﬁ A 18,554 premiére dans le monde entier, est comprise d’aprés M. Ron-
Tarn. N .02 i s
Pt e o 295 e dot entre 600 et 700 millions de francs.
s-orientales. . s . g a= . ; R
;['nrn-ee.unrmnc_ gy E?ﬁ :ﬂ 153.774 Le prix de Vunité de poids a subi de grandes varialions :
wire, . 185 i i i
Hautes-Alpes. . . . . ﬁ-‘i 100 ;ﬁ on constate qu'a son apparition en Lurope, au rve siecle, la
e S g S 39: 4 20.784 grége chinoise valait environ 778 franes le kilogramme (édit
Aveyron, .o, , . - ad 13,488 : A kil R
Rhins, . . . ”f: 210 13,084 de maximum de Dioclétien) : on la paye aujourdhui de 30
Mauta- ot A T
Yaute-Garomno. . | o0 A J A 40 francs.
iRy M S M 1 i 37 De nos jours, et dans la seconde moitié de ce siécle, la
Corme, ., g 1 2 i5 L . S A -
Sy 468 o 18.089 valeur des soies a subi une dépréciation tres grande. Un 1a-
T — 4 : :
OTAUX, . .. EST.T00  EB.ERE BS.00% OB bleau dressé par M. Rondot montre toute l'importance de
: ce mouvement.
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DESIGNATION JOLLET | gaxvicy
1868 1885
ORGAN TR, S
France, filaturs elnn::::i::n e ordre 2-28, R
Nalie, ouvr. francaise % ordre 22-2'. i ;:;ﬁ::g i
Bt 38,0 [
. THAMES o
rance, filature ot i
Molio 8¢ ordre 24.88, . . o rore H0-B4, s R
X BO0IES OREGES = g
rance, bouls nouks, S ord -
Chine, tsat-lee n° &, .1 .re,. ll‘.'. e 192,5” s
dapon, grappes n° 2, 163,23 g 0
; . ’ e, 20
| *

Uette baisse a été expliqude par Uinfluence de causes
Verses, concourant au méme but apport sur les marchés e
ropéens de grandes quantités de sojes '
demande des soieries,

Un tah.leau trés complet, publié par le Bulletin des so
et des soieries!, donne pour différentes qualités de goi
valeurs comparatives an 31 décembre, de 1874 & 1888?:

H i

avons relevé les chiffpes | 2 -
1880, 1884, 1388, . Pondant aux anades 18

asiatiques, moin

mfrx DES S01E% AU 24 DECEMERE (E¥ FnaNGS PaR KILOGR.)

S50 £
HTES 1878 TB-FD 1884
ORGANEINS o o
E;;Tc,tm“um ot ouvr, 1* ordre 2828 | 445425 6o 2 S
o T o Sk st T
Italie 2 ordre 22-23, | . 1331;2 t;-l;ﬁg 2[?'-?;
THAMES i
Italie, 2° ordee 25-93,
¢ A e Y, B = i
Chine vuvr. frang, 1 ot 2 ordre 4-45, ".’ﬂ--gs gil-:'g ﬂf-:;
BHECES A
Italie, 2° ordre 10-14 i
Teat-lec 4° ordre, ‘: Ay : 15:3;};» ?3-55 el o
Kahing blanche "2 et 5. . : .| sree digg JT-3§- st
Japon, lature 4 ordre 40-48,. -, 160-110] 55-57 158 m-ﬁtm 51|
Ganten, flature 9 prdre 10-12, . 100-1110) 30_5: | :IJE i |
A= e

L Georg, éditsur, Lyon.
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GHAPITRE III

LES DECHETS DE SOIE

Les documents que 1'on posséde sur I'industriedes déchets
de soie sont trés peu nombreux. Relativement aux matiéres
premiéres, on sait que les filatures de schappes utilisent non
seulement les déchets indigénes, mais aussi les déchets
asiatiques.

D'aprés un état des douanes maritimes chinoises, on peut
juger du développement que le commerce des déchets a pris
en Chine depuis une vingtaine d’années (d"apres M. Rondot).

EXFORTATION DE CHINE

PERIODES TRIKNNALES
on moyenne par Ak

188,000 kilogrammes

1864-1865. i il
1867-1869. a : 247.000 —
1270-1872, . e 402.000 -
1873-1875. . . % 525.000 —
{BT6-1878, v ) 612,000 —_—
{B78-1881. e . 1.310.000 —_
ANNEES
1844, . ik 5 1.G83.000 _
1882, . . . 1734000 —_
1843, . . . 1,724,000 -
RBBS. oGl 2 . 2,127,000 —

Les exportations du Japon accusent la méme progression.

EXPORTATION DU JAPON

TRRIODES COCONS PERCERS DRCHETS

e an o ¥enng par an
1873-1876. . Jo. 198,000 kilogr. 249,000 kilogr.
1876-1879, . i 183.800 — 546500 —
18701882, . . 23310 09— 14400 —
{883-1884 . . . » —  1.452,000 -
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Mais ces quantités ne représentent qu'une faible po "-==-'.3
d'os déchets ama.llqlues il est certes dificile d'estimer, @
:faence de statistique, la quantité de déchets produits @
luellement en Asie, pouvant élre ulilisds pa s dg

; r les fil [l
schappes européennes, jm.

D'aprés M. Rondot, I'Asie récolte environ :

= AT
=50 i i
50 milligns de kilogr. de cozons frais, eorrespondant 4 ;
0 — —_ de eocons secs :

: Cette production doit représenter 25 millions de déchets
e I"iit:mte hature; une masse considérable de déchets serait
IJ'ErL ue, Ilnl:; aulre partie filécd la main en Asic, lo reste sos
rait exporté en Europe et servirait a ali | .
menter

de déehets. *rie
.Qn coln-goit quavee une parcille quantité de matiéres pre-
micres, 'industrie de la scha i i el :
: schappe puisse arriver & u
production de filés. gl e 1
D’aprés lesl derniéres statistiques, la quanlité de fils
déchets produits annuellement dans chaque pays serait : 3

PRODUCTION ANNUELLE DE PILS DE Scnarryes

..:n_g-lt-lor:*e. o oe e .. B00.000 kilosrammes
MRIBSA e L e BRI sk
France, ¥ v pe EaRE00D

Allemagne. , . . . . . 330.000 o
Italie. e e LR SRR N | —
Auiohe s AT e 130,000

Balelol. ., o .oy B0
Belgique. .. . . . . . TH0.000 =
Raseie: o cocu gt St Eil:ﬂﬂ-l} ais

1T T s S ey i U

('est un apport eonsidérable qui vient s'ajonter a
10.000.000 de kilogrammes de fils de soie consommés
nu.ellfsmenf. en liurope et en Amérique pour la produclion de
soieries, 7

*.l.-
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GHAPITRE 1V

CONDITIONNEMENT DE LA SOIE

Les statistiques données par les établissements qui eondi-
tionnent la soie ont une trés grande valeur : i vrai dire, elles
windiquent pas d'une maniére rigoureuse les quantités de
soies produites ou consommées dans un centre déterminé :
mais elles mesurent trés exactement 'importance des trans-
actions qui ont la soie pour objet,

Ainsi, un ballot de soie, vendn, acheté et revendu, passe
en général deux fois au pesage ou au conditionnement. Il se
trouve done en réalité, porté deux fois sur le relevé de la
condition. (Test ainsi que le mouvement des conditions euro-
péenncs est de 15 millions de lalogrammes, alors que la
soie consommée en Europe atteint & peu prés 10 millions de
kilogrammes,

Celte réserve faite sar le sens véritable 4 donner aux chif -
fres produits par les conditions, nous allons reproduire les
quantités de soie pesées ou condilionnées par les différents
¢établissements existant en Europe pendant les anndes 1868

ol 1877.

YILLE 8 1868 1817
FRANCE A
kilogr. kilogr.
Amtema 5 W e e . 1.000 3.463
Aubenss. . « « . a 420,933 194.833
A¥ignon. - . . 4 . 216,668 192,733
Lyon, o i woiw- s o Sioewisd | 8.323.484%
Marsaille. - &+ - - 181,805 294,540
Montdlimar. & . . « » ; #7.932
PmER 5 0 e 15,401 b | L
Paris. . + =« = - =« 168.558 P BLTAD
it | e R Ti.380 63.642
L. Viceod, La Sole, 20
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; ENT DE LA SOIE i
VILLES 1868 1811 GONDITIONNEMENT DI : a5
07 i i v La proportion des soies étrangéres angmente d’année en
Bl ilogrs
Falans. 5 s cee s » : année.
Roubaix. . « . - . 1,396 528 PROPORTION DES SOIES BTRANG KRES
Saint-litienne, . . .  D35.210 =" E ; : 3 :
'.i‘:ourmiug,. SRt b * A ; i1 ANNEES mI:::n;r;::: ANNEES rn::::.-:::h
|- Yalence, .+ . + & 87.063 0,263 7. A R (R 5 15,44 1 R e A ng.gg
| JEE0) ¥ e i BT e i
I' i roogte s S T §7,30
i Angine,, . .o« » 1130
g“g“.me' it 127425 120.035 ] Les tableaux de la Condition des soies portent non seule-
G;n:::m. Pl L e 11{'3‘% = ment les quantités, mais encore Jes provenances et la nature
Florence. » . . . .  31.8%0 o 108 : des soies; c’est ainsi que pour les résultats de V'année 1888,
g"”e”' LI b b » 11.814 ! comparés 4 ceux de 'année précédente et de la moyenne
| geco. . . . . - o T.605 01745 4 : +8-1887 ;
5 R R 0 1,065,340 . décennale 1878-1887, nous trouvons :
I PORARD. i hT b e w ¥ 4458 E I s )
| Tapin. . i+ a o+ s 402436 489,732 4 1. QUANTITES DE SOIES CONDITIONNEES A LYDX
i Udige. . . . . . . 42.64 1,005 ' 1878-1881 1887 1888
|: meyenne = :
| R { Orpansing, . o 4253010 kil 1.004.471 kil 1098008 Wi
‘ ;i g S3010 kil 1.004.474 kil 1.039.100 kil
i 1 e e S » . 274,862 Pipmes,. . »  SOB.2I2 713,894 755,303
Barih, & i L .o TAERHE 515,527 Gréges. . . . 2:614.960 3,026,807 3.313.613
L : Soies diverses, 53,333 66,101 50,289
, 4 iy 58 Bobines., . . 11530 8.814 5210
! Crefeld.. . . . . . 323816 339,454 4 ST30518  4817.081  5.183.520
: Elbeblelds < o & 4 145,468 164,200
| e II. TROVENANGE DES BO1ES CONDITIONNEES
' i vox kN 1888
l Vienme.. + . . . . 158.240 102,581 FRER
|
'!: ' £:ods s PROVENAKCES ORGANSINE THAMES GREGES
Parmi ces Etatlshq“-es, celles de la Condition des Boi_ea L i el H eI, o . saxl
g L'mn.'ﬂmut un intérét tout particulier. Framce . k. 244888 0it23,199 1, 40,350 st 6,535 - 302,307 pait 40,9425
]'. * Voici les quantités de soies peséesou conditionnées par Eapagoe, . . 92,900 3,12 2748 0,30 17746 u.aﬂa
établi o . 4 . piamont. . .| 420,180 11,34 | 41739 4,56 04406 4,96
! ablissement pendant différentes années depuis sa fondation, Julis, . . .| 2570 24,15 | B1.E13 12,08 546 500 16,40
i 37 T BT R 3,987 0,53 {43238 348
| fEene Syrie. . . .| B3.01 D04 473 0,5 137,080 A 15
[ 1805, . . . 422676 kil. (soies ouvrées) Beagale. . .| 24,607 205 | 08% 09 A4E0 4.5
| 1825, . . . 3686020 - - chine. . . | 5.0 ‘508 | 60422 2230 eT.o4L 20,14
| 1830.. . . . 2.006.662 (soies grages ek ouvrées). Cabton. . o 124298 $1,78 | 468705 E2.00 540,419 40,04
{ 1860. . . - 2.806.433 — 1 Japons . + o 430018 12,2 | 480,330 g01 | sl 2
E 1867. . . . 3RE2E05 — i Tugsah. . | d0.47 006 | 00 T8 pa.6d8 2,83
| 1637, . . . 8.390.781 5% i . A _
- {888, . . . DAB3.IR) = ] TorapE. . o 1.059,110 100 55,303 100 4.813,043 400
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8i nous envisageons le monvement de Loutes les cond itio
des soies d'Europe pour les années 1887- 1888, nous tronve
qu'elles ont mis en ceuvre 16,054,205 kilogrammes se

CONDITIONSNEMENT DE LA SOIE

composant ainzi:

11 peut étre intéressant de comparer les chifires de 1888 &

1887
Soies gréges. . 6.853.045
— ' puvrdes. 7.278.757
14,129,802

1883
B.0¢8.2i3

. 8.025.032
18.054.205

cenx de 1887 pour les principales conditions :

L'examen de ces chiffres semble indiquer un progrés mars
qué dans la congommalion de la soie en Europe.

Nous devons & M. Léon Permezel, fabricant de snie:‘i-
I.yon, un intéressant travail sur I'industric des soieries!,
L'antcur étudie, dans les différents pays, la production

! Léon Permezel, fabricant de soieries, Lyon 1 I'Tadustrie lyonn :
de {a soie, imp, AllL L, Perrin, 1883,

1881
Eyon., .. F & 4,817.587
Saint-Elienne. 1.043.390
T T P e 467,868
Blberfeld, . . . . . 258,721
iyl T I SRS 3.830.250
Ayt elaetee e RN 608.025
rT g R A 1.004.790
A s o 448.663

GHAPITRE V

DES SOIERIES

1888
5.183.520
1,319,518

581.525
206,348
4.538.305
617.838
1.152.284
45,162

il
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étoffes de soie, an point de vue de l'origine et de I'état
actuel, Les statistiques présentées par M. Permezel s'arré-
tent 4 I'année 1881 ; nous avons pu les compléler en ce gqui
voncerne la production francaise, au moyen des chiflres
publiés par le Bulletin des soies et des soieries de Ly.on.

Lyon. — On trouve & Lyon, de 1417 4 1478, trois ateliers
de tissage ; en 1554, le nombre des métiers s'éléve 4 12.000.
La nouvelle industrie se développe avec activité, lorsque la
révocation de I'édit de Nantes (1085) arréte brusquement
son essor. Un grand nombre d'ouvriers tisseurs émigre et
va porter a l'étranger l'industrie des soieries; & Lyon, le
nombre des métiers tombe de 12,000 & 2.000.

En 1739, nous trouvons 7500 métiers, oceupant 48,500
ouvriers divers.

En 1753, 10.000 métiers et 60.000 ouvriers.

En 1787, 18.000 métiers et 80.000 ouvriers,

La Révolution de 1789 remet en question I'existence de la
fabrique lyonnaise. Il n'y a plus, en 1800, que 2500 métiers
en activiteé. y

Mais l'invention de Jacquard vient produire une impulsion
nouvelle ; le nombre des métiers augmente chaque année, On
lrouve :

BB b s ) i 12,000 méliers
Bl S ot s T A0 00 .
SR e T e 27000 —
gevlides v e o MEoal L RR00 T
AR e T e DU

De 1815 & 1830, se place une évolution importante dans
Pindustrie des soieries. La soie est alliée aux autres textiles, et
I'on recherche, dans les tissus, le bas prix en méme temps
que 1effet décoratif, L'emploi des soieries se généralise par
une répercussion naturelle; puis, les progres de la teinture,
I'adoption des métiers méeaniques permettent i la fabrieation
lyonnaige d'adopter de nouveaux perfectionnements et d'aug-
menter sa production.
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En 1881, on compte d'aprés M. Permeze] :
100.000 métiers & bras,
20.000 métiers méeaniques. .

I1 ne parait pas que ce chiffre soit actuellement dépassé,

D'aprég l'organisation méme du travail des soieries, la
totalité des métiers & bras existant est beaucoup plus grande
que eelle des métiers employés en moyenne. Gest 14 un d
priviléges de la fabrieation lyonnaise de pouvoir, quand
est nécessaire, angmenter beancoup la production de ce
articles,

D'aprés la notice annexde au Catalogue de U'expositic
collective de soies et de seieries, organisée pour 1889 |
la Chambre de commerce de Lyon, la Fabrique lyonn
aurait ocenpé, en 1889, BO.000 métiers sur lesquels on comp
plus de 20,000 métiers méeanigues. .

Ces derniers sont installés & Lyon et dans les déparie-
ments voising, Le nombre des métiers méeaniques est exa
tement connu par le role des contributions. Voici 1
répartition par département :
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n-d'un métier mécanique étant, e

dérable que celui d'un métier i
onnaise met en activité, chaque
dant & 120 & 130.000 métiers &
égquivalant &

Le pouvoir de productio _
moyenne, trois fois plus consi
bras, on voitquel'industrie Iy
année, un outillage correspon .
bras, Elle dispose, en outre, d'une reserve

métiers i bras. :
mé:ﬂﬁqﬂ& de Lyon congommerait chaque annde, d'aprés

la notice annexde au Catalogue des e pasants :

2.900,000-2.400,000 kilogr. soie ouvrie.

0D0-1.000 000 — soie grége pour lissus spéciaux
< -t éloffes teintes en pieces,

~00.000-800.000 — fils de déchets de goie.

Le tiers de la soie réeoltée en Europe ou exl.mrtéc par les
divers pays du Levant ou de 1'E11‘.1_~éme~.ﬁrnent.est dnn;
tissée par la Fabrique lyonnaise qui ¥ a_}aute.rmt de 4
4£.500.000 kilogrammes de fils de coton et de laine pour ses
mélanges. .

La production annuclle de la Fabrique
400 millions de francs ; nous relaterons, du reste, quelques
les différents éléments qui constituent cette

Jyonnaise atteint

pages plus loin,

production. : e
— A cbté de la production Jyonnaise, J

Saint-Etienne, ( . .
faut citer celle de Saint-Itienne. Cette ville a consommé, €n
ction de

1888, 200,000 kilogrammes de soie, pour une produ
09 millions de francs, formée surtout de rubans. :

Allemagne. — L'industrie de la soie fut. p.arl{:-e en Alle'-
magne au xvi° sidcle, par Wender Legen, originaire du pays
de Berge. Les ouvriers protestants vena.nt ‘da F‘rance: aprés
la révoeation de 1'édit de Nantes, contribuerent au dévelop-
pement de la fabrication des sojeries. :

Actuellement, le tissage de la soie est concentre dans la
Prusse rhénane et le duché de Brandebourg. ‘

Voici, & différentes époques, le nombre des métiers alle-

mands:
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D'aprés la notice du Catalogue des ewposants lyonn =

la fabrique de Crefeld g
3 ' la plu v
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#6.49% méliers i la main,
3.810 métiers mécaniques,

La production de i

: § fabriques allemande ieri ail

atteint, en 1883, 227 millions de francs s o
Gy - e : :

am&ai:ztfea}?r?mgne. — Clest au x1v* sidele que John Ke

e ganisé, en An:gleterre, la fabrication des socierie

» gration des ouvriers francais, 4 la fin du xvue aiéc'
nna un grand essor au tissage des soieries - b

En 18 i
_n 182294’ elle Emplult Eégf]_}ﬂ métiars
— 1860  — 150,000 —

!ﬂa' a0l o :
A ‘i:i:éildcl:ftui;f cette “époque, les tissages anglais, pourvus
PRSI i :

traité de 1860, ge, nmont pu soutenir la lutte ouverte par

EI! ) £
1872, le chiffre des métiers en activité ne comprend

Gl

plus, en chiffres ronds que : 3

50.000 metiers i bras,
12.000 méliers mécaniques,

Draprés une enquéte fai
quéte faite en 1883, la fabricati
a ;;rd'u beaucoup de son imput'tance.’ <
i 5:) 1 ;rilllt.waluz en::;ra #a production d'étoffes et de ruba
_ ions de franes, le chiffre des | ioneil
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glaises de soieries, venant de France, de Suisss et ?]t:l;?ls m
gne, dépasse annuellement 260 millions i

gla
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Suisse, — Ce pays possédait :
25.200 meéliers

27.0u0
35.000  —
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Daprés la Netice, on comptait & Zurich, en 1885 :

20,208 méliers & bras.
4,122 metiers méeaniques,

La production annuelle de la Suisse est évalude &
80 millions de francs, Elle se compose do tissus bon
marché, marcelines et failles (Zurich) et de rubans (Bale).

Russie. — M. Permezel évalue le nombre des métiers &
90)-95.000 et la production & 70 millions (en francs).

Autriche.

13,000 métlers & bras.
2,000 meétiers mécaniques,

Produetion, 53-60 millions de francs.

Ktats-Unis. — La fabrication américaine se développe
d'année en aunde, Le chiffre total produit en 1881 s'est dleve
i 105 millions de francs, tandis que le chifire des importa-
tions européennes atteignait 182 millions.

Italie. — En 1872, ce pays complait 14.000 métiers pro-
duisant 85 & 40 millions, M, Permezel estime que le chiflre
de la production italienne doit éire, pour l'année 1882, com-
pris entre 40 et 45 millions.

De Uimportance relative des différents genres de
soieries. — Choisissant dans les chiffres (ue nous avons
donnés, la production de Lyon et de Saint-Etienne, nous
pourrons les prendre comme modéles et vuir en quels élé-
ments elles se décomposent, Nous aurons ainsl un relevé
exact des genres de soieries consommcs i notre époque, et
de leurs quamiités relatives.
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Production de Lyon pour 1888,

Efoffes unies de soie ou de hourre de soie pure,

. 148,750,000

—  fagonnées et brochées de soie pure, . . . . 836.000,000
unies mélangées de soie, de colon, do laine, . 126,950,000

Ktofles de soies fagonnées mélangées de coton, laine, 20,750,000

—  mélangées d'or ou d'arzent Imur le Levant

ou les Indes, , , « » 32.200.000

Dorures, passementerie lm]:tmra,nlas an ﬂnttea. 3 n‘]ﬂﬂm,
Passementerie soie, colou, laine, , . = s 64000008

Divers articles, . . Al g g 0,800,000
383,350,000

La production de la fabrique de Saint-Etienne comprend
pour l'année 1888, les articles suivants ;

RUBANE NOIRE ET COULRORE

Unig, soie pure. .

o L R S T

—U s, L . L L o s :
Fagonnés, soie pure, , P & 11 .

— mélaggés. . . . . . . ., ., . 4609000
Velours soie pure. . % eyt 118.000

— mélangés, . . 5.282.000
Articles div arn(pasnemcuteﬂo cravate; ete. } 9,038,000

£9,008,000

ce chiffire, il faudrait ajouter aux éléments que nous av
donnés, la production de la Chine, du Japon, de 1’4
Minenre, de la Syrie et des Indes.

Malgré les difficultés que présente une pareille évaluati
la production totale des soieries dans le monde parait de
représenter une valeur de 1500 millions de francs,

En déduisantla Chine et le Japon, on trouve une produ
tion de 1107 millions !, établie avec une certitude suffig
et se déeomposant ainsi ;

! Léon Permezel, I'Tndustrie lyanitaise’de la soie, .;
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PRODUGTIEN
PAYE METIERS KX MILLIONS DI FRANCS
(AR AR, 1] 395
if&?ﬁigu.. BB L (8500 225
Grande-Bretagne,. . . T7.000 !I tt::
Etate-Unis, . . . . % 45.bm&uu SO
Hoizes. & v ¢ v s v 3::1 .
FAlasis 3 v e e . 25.000
Autriches. . . . . 15,000 Eg
Italie. . : -k . 20,000 #
E=pague. . . . « . 8000 A o
452,000 1.407

Il faut done retenir, en résumé, que la production totale
actuelle des soies et des soieries dans le monde, peut se
formuler ainsi:

Soie ; kilogrammes 20,000.000 {environ).
bE:Zrum valeur en francs 1.500.000,000 (environ].

Les fabriques européennes et américaines emploieraient
annoellement :

Soie : kilogrammes 10-12 millions.
pour produire,

Spieries ¢ valeuren francs 1,100 millions (moyeone annuella).

1 kilogramme de soie, valant de nos jours 40 4 60 franes,
serait done vendu, a 1'état de soleries, 100 tranes env].run.‘
La différence entre ces deux prix représente la wvaleur
des matiéres autres que la soie et la rémunération des ser-
vices utilisés par I'industrie des soieries.

FIN
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