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Die Garne werben in der Regel nidht vorgebdumt, fondern laufen direft von in einem
Spulengeftell gelagevten Spulen in das ECinlafriet ber Sdlidtmaidine.
Sm Laufe der Feit baben fidy verjdyiedene Konflruftionen Herausgebildet, wvon

denen bie folgenden dret |
hervorsubeben find: | |
|

A. Sdlidtmajdine fiir I ———

Teppid):-Juteletten. . ,;:::::::.::'!:,::::j;:‘: o
ig. 90 jeigt biefe e |
Majdhine in der Anficht, . e ., |
Fig. 91 im Sdhnitt und — e——— e i
Fig. 92 itm Grundrif. | pr 8 !
Die vom Spulen: | -5 e
geftell fommenden Fd- e e —— 5

ben werden bor Ddem : [
Eintritt in dbie Majdine :
durdy ein JRiet (Blatt,
Kamm) zur Kette ver:
einigt  und ypaffieren
einige  Walzen  zum
Bwede bes Husgleidyes
ber  Fabenfpannung.
Hievauf werben  fie
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Fig. 92.
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burdy ben Sdlichtetrog gefithrt, ausgequetidht, von unten und oben gebiivfiet und duvch
brei Stibe ing Kveuy gelefen. €8 folgt nunmebhr ein Vortrodenapparat, beftehend aus
einer Batterie von Rippenrohren mit dbarunter angeorbneten Windfliigeln. Der Bived
diefer Cinridytung ift die Crhbhung der Leiftung und Crhaltung des runden Fabenquer:
fdynittes, weldjer verloven geht, wenn die Fdben gany nap auf die Trommeln gelangen.

Bon bier aus gelangt die RKette auf bdie jwei erfien, mit Kupfermantel und
fdymicbeeifernen Bidben werfehenen, iibereinanver auf Rollenlagern rubenden Troden:
teommeln, um welde fie vermittelft mehrerer Reitwalzen Sfdrmig Herumgefithrt wird.

Die trodene Kette wirh nun abermals ins Rreuy gelegt, durdh ein NRiet gefithrt
und dann auf den Kettbaum aufgewidelt. Da die Jutefetten fehr feft aufgebdumt
werden miifien, fo ift der RKettbaum bder einjige Teil ver Majdjine, weldjer angetrieben
wird. Die Trommeln, fowie die Ausquetich- und famtlicdhe Leitwalzen dagegen laufen
Ivfe und werden nur durdy die RKettenfiden mitgenommen. Da die hierdurdy errveichte
Fabenfpannung nody nidt geniigt, jo ift unter vem RKettbaum cin Drudwert vorgefelen,
purd) weldpes in befannter Weife mittels Hebel und Gewidte eine Walze gegen den
rotievenden Baum gepreft wird (fiehe die Fig. 66 bis 71). Eine befondere Winbe:
vorricgtung bient jum bequemen Abheben der Drudwalze. Der Antrieh erfolgt von
cinem Dedenvorgelege aus auf die erfte Borgelegewelle der Mafdhine mittels Stufen-
fheiben, um bdie Gefdyvindigleit der Rette trop des allmabhlidy junchmenden Baum:
umfanges einigermaBen fonftant halten ju fonnen. Bon bder erften BVorgelegewelle aus
wird die Bewegung mittels doppelten Fahnradoorgeleges auf bie Baumadyfe iibertragen.

B. Sdlidtmaidine fiir Teppid-Baummwollfetten.

Diefe Majdyine, von der Fig. 93 die Gefamtanfiht, Fig. 94 den Lingenjdnitt
und Fig. 95 den Grundrif jeigen, unterfdheidet fich von dber Shlidhtmajchine fiir Teppidh-
Jutefetten dadurd), baf dber untere Biirftfliigel fortfallt, da bei den leidhten Baummwoll-
faben einfeitiges Biirften geniigt und dap ftatt der Heiden iibereinander liegenden grofen
Trommeln nur eine eingige von fleinerem Durdymeffer angeordnet ift, deven Troden:
effett fiiv Baumwolfetten demjenigen der zivei gropen Trommeln fitr Jutefetten entipricht.

ﬁ‘ig. 93. -

—

Die-eine ber beiden KQeitwalzen an der Trommel Hefigt genan Yo m Umfang und
ift mit einem Bdhlvert verfehen, auf weldem bdie Kettlange genau abgelefen werben
fann.  WMarfiervorrichtungen werben bei diefen Majdyinen nicht angetvenbet.
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C. Shlidtmaidine fiiv Teppid:, Jute- und
Baummwollfetten. '

Diefe Majdyine, von welder wir in

Fig. 96 die Gefamtanfidht, in Fig. Y7 und 938
Qangenjdnitt und Grunbdrif jzeigen, Dbefist
mehrere Ginvidtungen, welde fie von Dden
eben befdyriebenen beiben Konftruftionen der-
felben Firma wefentlich unterfdeiden.

4“; -7;0!?‘522 )'WII‘I

Fig. 94.
1
|
&Pa0 -

2057




— 6 —

Bunadft it der Sdlidhtetrog mit auperovdentlidy bequem aushebbaren Taudy-
walzen verfeben.

Damit die Faben beim Ausheben nidyt Ilofe werben und fidy ver-
wirren, ift eine Kompenjationswalze angeordnet, welde beim Ausheben der Taud:

Fig. 95.
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walzen finft und dasd iiberjdhiijfige Garn aufnimmt. Der BVortrodenapparat fehlt, da:
gegen ift die Zahl ber Trommeln auf drei erhvht.

Der Hauptunterfhied.-be-. -
ftebt aber barin, daf die Ketten-
gejchiwindigfeit fonjtant exhalten
inirh, indem bie AUusquetid)-
walzen der Sdhlidhtevorriditung
direft, der Kettenbaum dagegen
mit Cinjdpaltung von Friftions-
fdeiben angetrieben werden.
Der Antrieb auf die Baumadyje
iit boppelfeitig.

Das Drudwerf tvird nidt
durd) Gewidyte, jonbdern wang:
laufig durdy eine Kombination
von Edyneden- und Jahnrad:
getrieben bderart Detdtigt, dap
die Drudmwalze bei jeber Win-
dung genaw um die Dide einesd

Fabens juriidweidt. Durd) Umivedhfe-
lung der Niber wird bder Lerfdyieben:
bett ber Fabenjtarfen Redyriung getragen.
Der BVorteil diefer Cinrifhtung befteht
in der Grjtelung genau gleidjer Ketten-
baume, weldges bejonbergrbann ing Ge-
wicht fallt, twenn Dbreiter Ketten durdy
Aneinanberreibung von jrhmalen Bdu-
men im  Webftuhle jujammengefept
werben miiffen.

. Da mit diefer Majdyine audy fehr
leidhte Baumiwolfetten gefchlichtet wer-
ben, o ift audy ein gany langjamer Gang
vorgefehen. DHierfitr ift eine dritte Rie- B R
menjdheibe angeordnet, deven BVewegung




Fie. 97,

00

burd) ein Rdbergetriebe mit hoher
Ueberjebung auf bdie Majdine
iibertragen wird (fiehe audy Figur
71 unb 83).

3. Qufttroden-Shlidtmaijdinen,

a) Die Pateut:Ketten-
fdlidht:, RQufttroden- und
Baummajdine (Modell TT)
per Sdadiifden Webijtuht:
fabrif (ouis Sdhdnherr) in
Chemnis.

Wir bringen von diejer WMa=
idine Seitenanfidhten, Grundrifs
nnd Langenjdmitt in den Fig. 99
bis 102,

Sm Gegenjas ju  anderen
Konftruftionen feben wir hier, dap
jih bie Schlicht- und Bannmmajdyine
auf einer Geite der Troden:
mafdhyine befinden. Der Sdylidyter
ftebt swijden Sdhlicht: und Baum-
majdine und fann, obne feinen
PBlag verlaffen zu miiffen, Deide
Majdyinen ftets gleidjseitig iiber-
wachen, was bei dem rajden Gang
der Mafdyine von BVocteil ift.

Das Jettelbaumgejtell ift im
Gangen und jebes feiner Lager
mittels Sdyraube verftellbar, {o
bap bie Bettelbdume bHequem und
genau eingeftellt werden Ednnen.
Fitr eingelne vorjulegende Bdume
von der Seftional- ober Konus:
Sdyeermajchine werden befonbere
perftellbare Vorbdde mit Brems:
einridtung angeorbnet. Lon den
Borbdumen gelangt die Kette itber
eine eiferne verzinfte Jufithriwvalze
hintweg in den aus ftarfem Kupfer-
bledy DGergeftellten Schlichtetrog.
Derfelbe ift in einen versinften
eifernen Waifertrog eingebangen,
deflen Jubalt mitteld vierfadyer
Kupferidlange geheist wird. Auf
diefe LWeije findet eine Jehr gleidh-
miBige, genau regelbare Eriwiir-
mung der Sdilidhte ftatt, die jur
Crjielung gleidhmapig gefdylichteter



RKetten befonbers twefentlidy iit.
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€in bdireft in dber Sdhlidte angeordnetes Auffodyrohr

exmdglidht ein rajdes Crivdrmen der Sdlichte nady den %rbettépaufen

€Cin Ablaprohr mit
Sdyieberveridylup geftattet
rajdie  Gutleerung  des
Sdlichtetroges aud)y Dbei
dider Schlidyte.

Die RKette gelangt
im Sdylidhtetrog jsunddit
unter bie fupferne €in-
taudywalze ¢, die, um ein
befferes  Gindringen Der
Sdylidhte in die Kette ju
erreichen, mit tiefen Rippen
verfeben ift. Zapfen und
Lager ber Walze find fer-
ner, damit feine Roftbil:
bung eintreten fann, aus
Mejfing bergeftellt.

Wm ber Kette mebr
pber tweniger Shlidite ju
geben, vefp. die Walze aus
pem Sdylidtetrog cntfer:
nen ju fdnnen, ift die Gin-
. taudymwalze mittels Bahn-
ftangen und Kurbeln Ue-
quem wertifal verftellbar
angeordunet.

Bon der Cintaudy-
walze witd die RKette u
ven Quetfdmwalzenpaaren
AB und A; By gefithrt.
Die Untervalzen A A, find
durdpaus mit nabtlofem
Kupfermantel nady paten:
tiertem Berfahren verfehen
und wmit ftarfen Zapfen
in langen Biidhjen aufer:
balb bes Sdhlidhtetrogs ge-
lagert. Die Drudivalien
find mit ftarfem Filztud
itberypgen und dienen da-
s, im Berein mit den
Unterivalzen die bon der

RKette aufgenommene
Slidte gleihmdpig und
innig in bie Faben hinein
su preffen und jugleich dic
itberflifffige Schlidyte ab-
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suquetjhen. Die erfte Drudwalze B ift nur leidht und entfernt nur einen Teil bder
Sdylichte aus der RKette, die jweite Walse By aber Hat ein betridhtlidhes Gewidt und
fann mittels Hebeln und Stellgewidten nody entjpredhend belaftet werben, o daf man
ber Kette je nad Bedarf mehr oder weniger Schlidhte geben fann.

Das Abheben der Drudivalzen von den Unterwalzen erfolgt in bequemfter Weife
durd) Handhebel von einer Seite ber Majdyine auns, fo dap beim Durdhlaufen von
Suoten oder Staben die BVedienung der Majdyine fehr erleichtert wird.

Fiir fehr bidit eingejtellte Ketten, obev joldje, bdie die Schlichte jebhr jdpwer an:
nehmen, wird ein fogenannter Tajdjentrog angewendet, in dem die Kette einen Weg
pon etiva 1 m in der Sdhlidhte juritdlegt, jo dap eine grindlide Durdhdbringung mit
Sdlidhte ftattfinden muf.
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Der Antried der Schliditmaidyine gejchieht mittels eines am Ueberbau angeord:
ucten Babhurader-BVorgeleges unter Bwijdenidaltung einer Siderheitstuppelung, bdie
unter allen Umftinben eine ju grofe Spannung in ber —
RKette verhindert und bejonders widtig ift, wenn bdie o 2
Majdhine das erfte Mal in Betrieh gejest oder mit der ,{
Qualitdt der Ketten gewedpjelt wird. Augerdem geftattet % Q\§
bie Ruppelung, die SHlidtwalien bequem mit der Hand RCe) |
s drehen, ivie bies beim NReinigen berfelben und bei /{ i
anderen Anlaflen nbtig ift. 0 SECu.)

Bon der yweiten Duetfhwalze aus wird dic RKette
jenfredht jur erfien RKettenfithrungsmwalse emporgefiihrt THe
und auf bdiefem Wege bei BPebarf Jurdy Trennjtibe auf- . ) 7
geteilt, dbamit fie fidy fpédter in ben Treunftaben ber :
Baummaidyine leidyter difnet.

Bon bder erften Kettenfithrungsmalze aus wird bdie , T
RKette lings bes Ueberbaues Hhorizon- T
tal bem Oberteil ber Trodenmajdine : -, € :
sugefithrt. : ' ) rwwucE O

Bon Borteil find aud) die der P et
Firma gejeslid) gefdyiiten, gerippten
Kettenfithrungswalzen. Diefelben find
aus einem Stiid Bled) Hergejtellt ' = 2 LT
und  werzinft; fie find bei groer A ;]
Widerjtandsfahigteit fehr Teiht und N ok
dba fie auBerbem wmittels {dwadier \a $
Bapfen in balligen Biidhjen gelagert g N P
find, fo werden fie jpielend leidyt von k (A
ben RKettfaben mitgenommen. ' :

I ber Trodenmajdine wirh
bie Kefte mitteld ber Leitwalzen am
Nmfang bes Trodenraumes Herum: *
gefiibrt, um bierauf in S=fdormigen i 21 N
Windungen bie Stelett-Trommeln 1
bis 6 ju paffieven. R

" Der  Heizraum  der Troden: ‘ P ¥
majdine ift mittels eines durdh: L e
gehenden Bledhbodens vom Troden-
raum der Majdhine abgetrennt; bHeide
fteben nur durdy feitlih an der Ma-
fhine ju ben Saugbffnungen bder ;
Windflitgel  emporgefithrte  grofe il
Windfandle in BVerbindung, wie dies
ber Grundrif der Mafdine Far ec:
fennen [4ft. Duvdy dieje Abtrennung /. :
ift auf alle Fille eine su ftarfe Cr- ‘/1 // o
warmung des Trodentaumes und der il 6199 |
Ketten ausgefdylofien. e :

Die Luftjivfulation ber Ma-
jdhine wird lediglidh durdy die rajdy

Sdhama, Handbud) ber Schlichterei. 6

Fig. 101
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rotierenden Winbdffiigel vevanlapt, die alle bejtdndig auf beiden Seiten einen lebbhaften
Strom ftets frijder, warmer Luft aus dem Heijvaume durdy die Winbdfandle emporjaugen,

| burdy die mittels der Slelett-Trommeln um
i = e fie berumgefithrte Rette jchleudern und durdy
,? pen Absugtanal aus dem Trodenraum wieder

Ik 7 binausdriicen.

=il Der. Cintritt ber frijden LQuijt erfolgt
durdy eine -mit Klappen verjehene Deffnung
am binteren Tceil des Heizraumes, der Absug
i ver feuchten Luft am bejten durd) ein aus
ver Mitte des Dadyes emporgefithries Dunit:
1 robr von etiva 50 em Durdymeifer, das auper:
balb bes Gebdudes mit einem Sauglopf ver:
feben wird.

Seber Windflitgel der Mafdyine treibt
pro Minute ctiva 50 kbm frifdpe, warme Luijt

———. . durdh bie Majdyine. Diejer auperordentlich
e lebhafte Luftivedhfel mit feiner direften E€in:
i 0N <5 4 wirfung auf die Kette crmdglidt ¢s, in der
Trodenmajdyine bei einer Temperatur von
nur 60 bis 75 ° €. gany aukerordentlidh hohe
Trodenirfungen ju crjielen.

In . ber Mafdhine tritt, trogdem ‘mit
niebriger Temperatur (iwie angegeben) ge:
trodnet toird, bei Langfambemwegung oder
Stillitand der RKetten {ofort eine AOLEHlung
ves gangen Trodenrvaumes durdy die in Fig.
103 und 104 Dejonders dacrgeftellten Patent-
Lufttlappen ein, die, von der Ein: und NYus-
ritdung der Majdhine Leeinflupt, den Heizraum
N vom Trodenvaum vdlig abjdliegen, wihrend
U= b alle Windfliigel fofort Falte Luft gegen die

I = = Rette treiben. Auch die Kettenleitivalzen und
Stelett-Trommeln werden gleidhseitig mit ab-

1]

Fig. 102.

F!: 510 ]} gefithlt, es fann Ddeshalb fein Anbaden bder
I _:"" ﬂ‘;_ i naffen Ketten - auf denjelben ftattfindben und
] T es fonnen feine Sclidjtitellen entfteben. Durd

e die Antvendung fo niedbriger Temperaturen
unb bie eben evwdbnute Abjperrung Bes Heiy-
raumes ift audy ein {parjamer Dampfiverbrauch
ver Majdyine bedingt. Die Trodentvirfung
ber Flitgel wird gany wefentlidy nod) erhdht
ourdy die {orgfaltige Konftruftion bderjelben,
durch bie eine jehr lebbafte Bearbeitung beiber
Rettenjeiten mittels bes Frifdluftitromes bei
mit fortidhreitender Kette almdahlidy fidy ftei-
gernber Temperatur erfolgt.

Um wdhrend des Trodnens bder Kette jede naditeilige Spannung bderfelben ju
vermeiben und um aud) die feinften Ketten durd) die Mafdhine fithren su Ednnen, find
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alle Stelett-Trommeln beiderfeitig an ihrem Umfang durdy regelbave, empfindlidye
Friftionsfuppelungen mit einer Geidiwindigfeit angetrieben, bie etwas groger ift, als
diejenige, mit der dic Sdlidhtwalzen dic Kette jufithren. Man fanu auf bdiefe Weife
jebe Rette mit der ifr mirdgliden Spannung durdy dic Trodenmafdyine fiihren, bdie
Faden twerden wahrend des Trodnens nidt ausgedehnt, joudern bcf)a[ten ihre natiir:
liche Rundung und Elaftizitit.

Nad) bem Paffieven bder lepten Stelett-Trommel verldft die Kette bdireft die
Trodenmajdyine und wird iber die Walzen 8 und 9 der BVaummaidine jugefithrt. Sie

Fig. 103, _ Fig. 104.
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bei ausgeriickter Maschine, bei eingeriickter Maschine.
' N -
D Temperatur ///A Temperatur Temperatur
des Arbeitsraumes fur die Trocknung im Heizraum-
ca. 200 C. ch. 60750 C. ca. 1100 G,

burdhlauft sunddft eine entjpredhende Anzahl Trennjtdbe, mitteld welder fie aufgeteilt
wird, und Gierauf einen Fabhl- und Sdmisapparat; derfelbe arbeitet ohne Wed)jelvdbver
und geftattet bei einfachiter Konjtruttion alle Stitdlangen zwifdhen 5 und 120 m 3u
fdymigen, wahrend sugleidy ein Stitdzahler dic Anzahl der durdy dbie Mafdyine gelaufenen
Stitde wmarfiert. Runmebhr durdhlauft die Kette den Crpanfionsfamm. Die BVerftelung
per auswedfelbaren Nabdelredyen desfelben erfolgt innerbalb teiter Grengen mit mathe:

matijdher Genauigleit; er ift deshalb dbas volfommenite Werfzeug feiner Ant.
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Um ein bequemed Ginlefen ber Kette in ben Kamm ju ermiglidhen, fann diefelbe
mittels DVerftelung der Walze 9 gelodert twerbden.

Hinter dem RKamm paffiert die fertige RKette zwvei Streidhftangen q und g und
gelangt dann auf die Abjugsivalzen E der Baummaidine, welde mittels Differential-
vdber angefrieben werden, jo dap man die Spannung der Ketten jwifden Schlicht-
und Baummaidine genau regeln fann. — Die in den Antrieb eingefhalteten Wedhfel-
tider geftatten, auf 1 m von 5 ju 5 mm RKette mehr oder weniger abjuzichen, aljo eine
Jegelung ber Kettenfpannung bis3 ju Yo Progent. ,

An Glteven Majdyinen erfolgt diefe Regelung meift dadurd), bap um bdie Abjug-
walze mehr ober weniger Stoff umgewidelt wird; dies ift eine fo umijtandlicdhe und
unjuverliffige Arbeit, dbap der Sdhlichter fie meijt nidht ausfithrt, fondern alle RKetten
- mit gleidher Spannung durdy dbie Majdine zieht, wodburdy die jdhwideren Ketten ftart
gedbebnt werben. :

Bon den Absugmwalzen lauft die fertige RKette {dhlieglidh auf den Webbaum, der
febr fraftig gelagert ift und mittels einer ftarfen und dabei dody fehr empfindlichen
Friftion angetrieben wird, jo dap fowohl die javteften als audy die (dhwerjten Ketten
mit entfprechender Spannung aufgebdumt werden fomnen. Dabei fann fidhy die Béum:
fpannung niemals itber die Absugswalzen hinweg auf die nod) in der Trodenmajdyine
befinbliche Rette itbertragen. '

Cin forgfdltig ausgefiihrter Prepapparat mit Kugelgelent, der fidy ftets dem Baum
genau anpafien fann, erhoht bie Feftigleit und Gleidymagigteit des Baumes.

Der Antrieb bes RKettenbaumes erfolgt durdy ein Riemen- Konus - Getriebe mit
jelbjttatiger Schaltung des Riemens, {o dap der Baum mit sunebmender Bewidelung
immer langfamer liuft. Diefer Antrieb ift deshalb von bejonderem Borteil, tweil durd
ibn die Friftionsjdeiben der Kuppelung. fehr gefdhont werden, was fih in der geringen
Crivdrmung der Kuppelung dubert und weil zugleidy eine wejentlide Krafteriparnis im
Betrieb der Mafdyine erzielt wird.

Der Hauptantrieb der Majdyine erfolat von der auf dem Ueberban angeordueten,
in guten Ringjdymierlagern laufenden Welle i aus; die Cin- und Ausriidung gefchieht
mittels ber itber dem Stand bes Urbeiters befindlichen Stange k;.

Die Stufenjdyeiben F geftatten, der Majdyine je nady Qualitdt der bHearbeiteten
Retten verfdhiedene Gejdpvindigleiten ju geben. Ein Bwijdengetriebe ermdglidht es, die
Majdyine vor den Arbeitspaufen mehrere Minuten nur mit dem swdlften Teil der nor:
malen Arbeitsgefdhwinbdigleit laufen ju laffen, damit die gefdylichtete Rette trodnen fann
und fidy feine Badjtellen bilden Fonnen. Diefer Langfamgang fann aud) vorteilhaft
beim Austvedhjeln der Kettenbiume benupt werden. '

Bon der Unterwelle der Majdhine aus erfolgt der Antrieb der Baummajchine; die
fenfredhte Welle g vermittelt bie Bewegung bder Ctelett-Trommeln, des Abjugbames
und der Sdlidtmajdhine.

Der Ausfithrung der Mafdine ift die grofte Sorgfalt getvibmet worben. Ale
Wellen laufen in langen balligen Biidhfen, Obermwelle und Flitgelwellen in Ringjdhmier-
lagevn befter Ronftruttion, an allen agerftellen ift fiir bequeme und fidgere Shmierung
geforgt, fo dap dbie Majdyine einen febr geringen Kraftbedarf seigt, der aucy auf bdie
Dauer gewihrleiftet werden fann., Die Trodenmajdhine ift an allen vier Seiten mit
Rlapp- und Schiebefenftern verfehen und die RKette besbalb itberall leiht juglnglich.

Babhnvadér und Riementriebe find, foweit ndtig und mbglidy, durdy Shusgitter
abgededt, um Unfalle ju vermeiden.

Die Trodenmafdyine wird mit 4, 6, 8, 10 und 12 Trommeln ausgefithrt; fleinere
Majdhinen tonnen durdy Cinfegen von Trommelpaaren bergrdfert wetden.

—
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b) Die Trommel-Lufttroden-Sdlidtmaidine bder Tirma Gebriber

Suder, Majdyinenfabrif in Griinberg (Schlefien).
Diefe in Fig. 105 und 106 dargejtellte Schlichtmajchine

fandle, fie find vielmehr an den Euben mit Klappen verjebhen,
butd) weldpe gewdhulidie Fimmerluft sugefiihrt werden fann
und man ift badurd) in der Lage, die obeven Flitgel je nad
Wunjdy -mit diefer ober ber toarmen Luft des Trodenfajtens
arbeiten ju laffen.

iit Dauptiadlidy sum Schlichten vom einfarbigen und bunten
Wollen- und Baummwolgarnen beftimmt; fie ift mit gefeplich
. gefchiiter Rettengarnfithrung und Lagerung der Trodenbajpel R
verfehen. Die Kettenfdden mwerben behufs Trodnung iiber ©
Clelett-Trommeln mit innen gelagerten Windflitgeln geleitet.

Die auf der Bandideermajdhine, der Seftionalideer-
majdhine ober bei grofen Partien auf dber Jettelmajdyine ge-
fheerte Kette wird anf einem VBor: :
Daum a ober auf einer Anzabl Jettel-

-walzen der Sdlidhtmajdyine S vorge- — i
legt und es geben die die gange Kette o " =N
Gildenden Fdden in ber gefdyeerten S -
Breite junidijt itber eine Fithrungs: {

walze um die in dem Sdhlichtetrog f =
verftellbare - Cintaudpvale c. Durd) )
Verftellen bdiefer, mittels Kurbel und =
Babuftange, wird der Kette mebhr oder y

weniger lange Jeit zum Aufjaugen g |

ber Sdhlidhte gegeben und diefelbe jo- S NN

bann gvifdhen zwei Paar Walen d 2

ausgedritdt; die oberen Walzen fdn- M

went durd) Handhebel i bequem abge:-

hoben twerden.

Durdy Verdnderung bder Be: ! |
{aftung der oberen Walzen durdy Hebel b "
und Gewidte Fann den RKettenfdden i S
mehr oder teniger von dem aufge: f —
faugten Sdlidtmaterial belafjen toer: f 8
pen und bas Ausdriiden gefchieht iiber o oo :
bie gange Breite vollfommen gleid)-
mépig. hilo

Der Shlidhtetrog b enthdlt einen fupfernen Cinjap by, @ :
weldjer ringsum von heipem Waffer umgeben ift. Durdy ein p
mit Ldcdern verfehenes Robhr wird Dampf sugefithrt, welder
bas Wafler erhist; ein Ueberlaufrohr gejtattet das freie Ab:
fliegen des iiberichiijfigen Waflevs. Hierbet fommt bemnady
bas Sdlidtmaterial nur mit durdy Waffer erhisten Fladen p
in Berithrung. %

Die oberen Windfliigel 2, 4, 6, 8 haben feine Anjhlup <

Y

0I00IGIO 10000000
100000 0§ORI00FO00ETICOR0:

i _i_

DIDOOROOO0 oo'eje‘ dleleislelel

gqamee Lande bel T Teommeln 11525 .

ARHTS,




— 8 —

Die RKettenfaben twerben alfo abivedfelnd von mebhr ober weniger warmer Luft
Deftridgen, woburdy ein gany befonberer Effeft und Gefdhmeidigleit der Garne erveidht wird.

3n vielen Fallen ift es erwiinjdht, den Garnen eine beftimmte Harte su geben,
su diefem Bwed twerben die RKlappen der obeven Flitgel gefchloifen, im anderen
Falle mehr oder weniger gedffnet.

Die Trommeln f{agern berart, daf fie feinerlei RNeibung haben, fondern auf Kugeln
Tpiefend leidht rollen. Die Kettenfaden werben daber in der Mafdyine in feiner Weife
ausgedebnt, jondbern bebalten ihre volle natitrlidhe Elajtijitit.

Die patentierte Lagerung
ber Windflitgel undb Sfelett-
Trommeln befteht darin, daf
die Flitgelwele in Ringfdymier-
lagern [auft, auf beren RNabe
bie Trommeln mit Kugeln
duperit leidht rollen.

Beide Lager {dymieren jidy
felbittdatig und juverldffis von
einer Stelle and und an den
Naben angebradte Wuljte ver-
binbern das Abfidern von el
an ben Trommelfrdngen und

badburdy entftehende Berunreinigung der Kettenfabden.

Auferbem ftehen die Lager frei und find nidit der Heizluft ausgefept, wodurd
bie Sdmierfibhigleit des Deles befer ausgenupt wird und Delerfparnis cintritt.

Hinter der Trodenfammer gehen die Faben baummweife fiber Teilftabe und twerden
tn ber Baummajchine D C dburd) den Jehr ftabilen, eifernen Crpanfionstamm e auf beliebige
Breite ausgebreitet oder jujammengesogen auf den Webebaum G gebdumt. Die bier
angebradyte MeBoorridtung markiert die eingeftelite Stiidlinge genan und uverldjfig
und ift jugleidy mit Studzablideibe verjehen.

Die nbtige Hdrte des Baumes, in deflen Antrieb eine Friftige Friftion einge-
jdhaltet ijt, twird dburdy einen ywedmafpigen Prepapparat P ersielt, die Webebdume werden
ftets vollfommen gleihmafpig und fart.

Per Antried der Majdyine erfolgt von der Transmiffion D auf das Dreirollen-
Tpitem fgh der Baummajdine D C und wird von der Transportwalze g aus durd
eine Ldngswelle der pofitive Antrieh ber Sclichtwalzen d, weldye das Kettengarn jufithren,
permittelt. Durd) Konufje und Wedhfelvaber ift Borjorge getroffen, daf jdwade oder
niebrig eingejtellte Retten, weldye leicht trodnen, fdmeller durdy die Majdhine gehen, als
bies bei didit eingeftellten Ketten mit ftarfen Faben mbglidh ift, die Garngefdhwindigheit
varitert pifden 5 und 30 m per Minute. '

Ferner ift an der Majdyine ein Kriedygang vovgefehen, weldper beywedt, die Majdhine
einige. Winuten vor den GStillftandpaufen langjam laufen (aflen ju fonnen. Das
Kettengarn Hat dann nur den jehuten Teil der fouftigen Gejdwindigleit und wird
badburd) — nadpem bdie ECintaudmwalze durdy Drchen eimer Kurbel und bdie oberen
Quetjdivalzen abgehoben — bdie volljftindige Trodnung bder Fdden, joweit diefelben
mit der Sdhlidyte in Berithrung gefommen find, bewirft, jo dap feine Badjtellen ent-
fteben Eonnen.

Die Aufbdummajdyine wird fiir holserne Bapfenbiume und eijerne Rohrbiume
eingerichtet, bei befonders jhmalen Waren (Handticdhern ufmw.) werden wohl andy, um
die Breite ber Wajdyine aussunupen, 2 Ketten nebeneinander durd) die Majdyine gefithrt,
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fo bag aus einer breit gefdyeerten Rette zivei fdhmale Béume hergeftelt swerben founen.
Bu diefem Jwed twerben am beften mit Scheiben verjehene Bledbhitlfen auf einen
gemeindhaftlidhen Holzbaum gejtedt in den Baumitubhl eingelegt, foldhe leichte Bledhhiiljen
empfehlen fidy audy fiir ben LVerjand bder fertig gefchlidhteten Ketten (Hanbelgfetten).

Bei der jdhnellen Vortrodnung erbhalten die Fben auf dem frei jdhivebenden
Gange durd)y die Lange der Kammer bis jur erften Walse eine erwiinjdhte duperlide
Hirte, das fonft unvermeidliche Anbaden der ftarf gejdhliditeten Fdben wird vermieden
purdy die RNadtrodnung und bdas ldfiige Anbaden wird, tvie bdies bet birefter
Dampibheizung unvermeidlid) ijt, aufgehoben. Anperdem ift ein Kodyrohr vorgejeben,
um die Sdilichte durd) Einfithrung direften Dampfes auffodjen ju Ednmen.

Dinter dem Schlichttrog twird die Kette durdy Stdbe n geteilt, vder es wird nad)
Bevarf ein Biirftenapparat mit rotievendben oder Streidibitriten angebradt.

Fiir RKetten, bei denen auf befondere Glatte der Fiben Wert gelegt wird, ift die
Mafdhine mit vem in Fig. 106 geeigten Bitrftapparat mit rotierenden Teilftiben ausgeftattet.

Die RKette wirh fodann in die gejdhloffene durdy Feuiter itberfihtliche und ringsum
leidyt jugdnglidhe Trodenfammer T gefiihrt und jwar junddift iber und jvifden Hois-
torpernt k der ftraflenden Warme diefer ausgefept, badburdy duperlidy jhnell vorgetrodnet
und pann erft auf bem Wege {iber die mit Windfliigeln W verfehenen Stelett-Trommeln t
burd) lebbaften Suftjug fertig getrodnet, twdhrend ein auf der Kammer befindlicher
Crhauftor E die fidhy entiwidelnde Feudhtigleit abjangt und ing Freic treibt.

Dic Kammer T wird je nad) Einftelung und verfangter Leiftung mit 3, 5, 7, 9,
11 oder mehr Stelett-Trommeln t gebaut, auf deren dbauerhaft versinften runden Stiben
dic RKettenfaden - ben Mantel ber Trommeln bildend — aufliegen, ihre Lage nidht ver-
dndern Fonnen und dbabei dem Luftyug den gitnjtigiten Angriff bieten.

Bet fladhen Staben wird ber von den Windfliigeln ausgetworfene in Hotation
verfepte Quftsug durd) dic grofe Stabbreite von ber Cinwirfung auf dic Fdadben ab-
gebalten, wodurd) fehr breite naffe Stellen verbleiben, auBerbem tverden bdie Fiben diber
die {dhatfen Kanten zu fehr gebrodhen, die Schlichte bdrirdt fidh an diefen Stellen
eg und der Fabden breit, wabrend er bei diefer Mafdhine durdy die janfte Auflage auf
ben vunden Stiben feine vollc Rundbung behilt.

Die in dey unteren Trommeln t, 1, 3,5, 7, 9 rotierenden Windfliigel w find durdy
anjdhlieBende Kandle k mit dbem Heizraum am Boben der Kammer verbumnden, fangen
burdy diefe bie pon den Heisfdrpern r erhipte frijhe Luft an und treiben joldye durdy
bie SKette.

Der lebhafte Luftzug ber Fliigel gibt dem Garn dann wieder die nitige Se-
jdymeidbigfeit. Um die fertig getrodnete Kette nun Deim Aufbdumen aunf den Webebaum
unabhdangig von der Spannung der noch feucdpten Kette in der WMajdyine je nacy Vedarf
audy feft genug anfpannen ju fonnen, ift an der Biaummajdyine B ein Dreirolenipitem
f, g, h vorgefehen, weldhes mit den Leimivalzen d in pofitiver BVerbindung jteht und
ben gleidymafigen Kettengang fidjert, wobei die Spannung der trodenen Fdben beim
Aufbaunen nidgt auf die nody feuchte RKette in der Majdhine juriicwirfen fann.

Die RKetten behalten ihre volle natiirliche Clajtizitit und Starfe, weil durd) das
Tragen bderfelben iiber bdie jpielend leicht vollenden Sfelett-Tromumeln die Garne in
feiner Weife angejtrengt werbden.

Der bereits erwdbnte Bitrjtapparat mit rotierenden Bitrit: und Retnigungsmwalzen
ift o angeordnet (Fig. 106), dag das Garn unmittelbar nady BVerlaffen der Duetfdy-
walzen den Bitrjtenapparat pajficrt, um dann von den durd) Kette oder Sdnur in
Rotation verfepten Teilftdben geteilt ju werben, bevor ed in ben Trodenraum gelangt.
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Die Leitwalzen b, ¢ ruben in Lagern, welde am Geftel des Biirjtapparates
verftelbar angebradht find, jo dap bdie Beriihrungsfliche der Biirftmwalzen mit bem Garn
gertau reguliert werben fann. Werben die beiben Walzen b ¢ in die punftiert gejeicdhnete
Lage b1 und e¢1 gebradyt, fo fommt dad Garn mit den Biirftwalzen auper Berithrung
und gelangt ungebiititet diveft ju ben Zeilftdben d. Nm bdas Anbaden der in dem
Garn enthaltenen Scdlidhte an den Teilftaben ju verhindern, find biefe mittels Ketten-
rider und RKette d oder Seil medpanifdy in Rotation verfest, jo dah fih die anfepende
Sdlidte jeweilig felbjitatis vieder an dem pajfierenden Garn abjireidt. Die Biirft-
walzen tverben mittels Riemen angetrieben, wabhrend die Reinigungsbiirften von erfteren
purd) Sdynede und Sdnedenrdder betwegt werden. o

c) Die Lufttroden-Sdhlidtmajdine bder Majdjinenfabrif JFell i W.
(3. Krirdels) in Zell i. W. (Baben).

Diefe in Fig. 107, 108 und 109 dargeftellte Majdyine ift je nad) der verlangten
Produftion mit 3, 5, 7, 9, 11 oder 13 Trodenjleletten verfehen, in deren Jnnerm
Windhajpel rotieren. Samtlidhe Stabe, welde wabhrend der Pafiage ded Trodenfajtens
fowohl an den Sfeletten wie an allen Fithruugswalzen von der Kette beriihrt twerben, find
mit Meffingftaben (D. N. . M.) belegt. Diefe angenieteten Meffingftiibe find oben an der
Auflage 1 mm breit; die Fiben berithren die Stabe auf einer bentbar feinften, volljtandig
runben Flade. Hierburdy ift Roftbildbung ginglidy ausgefdhlofien und durd) die fhmale Auj-
lage ift ein Anbaden der Sehlidhte unmbdglidy; ber Wirfungsgrad ber Trodnung durd) die
Windhajpel ift natitelidy um {o groger, je geringer die Auflage ift. Diec Teodenitelette haben
einen Durdymefier von 950 mm; fie werben nidit durd) die Garnfette geyogen, jondern
burd) Babnfrdnge angetrieben; eine jwijden jeden Antrieb cingefchaltete Friftion bewirkt,
bag die Kette abfolut feinen Bug ju erleiben hat. Jnfolgedeffen bebalten die Fiben ifhre
wrfpringlide Glaftizitat und Form. Unter ber Trodenmafdyine befinden fidh — je nady der
Grdge der Majdyine eine gridfere ober geringere Jahl von Rippenvohren mit geivellten
Rippen. Diefe Wellenform ift gewdblt, weil baburd) bie Robre eine grofeve Wirme:
menge an die Luft abgeben fdnnen.

)]g 107,

Der Trodenfaften felbft ift von allen Seiten mit verglafien Fenftern gejchloffen;
einerfeits bebdalt das Schlidhtlofal daduvd) eine angenehme Temperatur, anbdererfeits
fann bie Kette in allen ihren Stadien genau beobadjtet werden. Die Fenfter laffen
fih leidht Bifnen, fo daf man jede Stelle der RKette erveidhen fann, falls dies aus irgend
einem Grunbde ertvitnjdt ift.

Aus der Trodenfammer fommt die Kette, nadybem fie bie Teilftiibe pajfiert hat,
in den Crpanfionsfamm. Derfelbe ift ein Gliederfamm nad) dem Spjtem ber RNiirn-
berger Sdyeere; es gelangen dabei feine Febern jzur Anwendung; die Sriweiterung und
Berjdmilerung vollzieht fidh in genau mathematijher Weije, auperdem ift bie Crpanfion
in bedeutend gridBeren Grengen mibglidy als beim Federvedjen.
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Dieje Glieber- ober Flilgelredhen bedeuten eine grofe Criparnis, dba bas frithere
seitraubenbe Einlefen fowobl hinten am Fettelwalyengejtell als audy vorne am Erpan
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fionsredjen gany in Fortfall fommt, indem man einfady mittels der Heb: und Sent:
vorridhtung den Kamm in die RKette jtidt, wodburd) bei emfarbtgen Retten eine voll=
fténdbig geniigende Teilung evrveicht toirb.

Der €injug der Kette gejchieht durdy cin Dreiwalzenipftem, eine fraftig gebaltene
Friftionsvorrichtung mit horizontal wirfendem Prefapparat beforat vie gleichmdapige und
nady Wunjdy harte Aufbdumung. Fiir bejonders Hart aufjubiumende Ketten, jpesiell
fitr Leinenfetten, witd cin medhanifdh tvirfender Prepapparat ohuc Gewidte angeordunet,
mittels deffen durd) ein jweifaches Schnedengetriebe marmorharte Béiwme erjielt werben.

Die Gefdpvinbigfeitstnderung der Garnfette erfolgt durd)y Konus-Riemenjdheiben
mittels RKreustrich, biefelbe [afit fidh jwijden 5 bis 30 m pro Minute wabhrend
bes Ganges der Majdyine beliebig vequlieren. Der 2 m lange Kreustrieb bewdbhrt fich
beffer als offener Trieb, da bdie Dehnung immer eine gany gleidhymdapige und die
Haltbarfeit des RKreuzriemens eine ldngere ift.

Der Langfam:= oder Kriedhgang der Mafdhine, weldhen man beim Herausnehmen
und Einlegen der Webbdume ovder bei Fabenbrudy antwenbdet, betrdgt s der gewdhm:
liden Gefdnvindigleit. Hievbei it der Konustried ganz ausgefdhaltet, da fidhy bie
Rangjambewegung an der Friftionswele befindet, wodburd) ein Schleifen des Konus:
riemens verbinbert wird.

An der Baummajdyine befindet fich ein automatifder Jdhl= und Jeidenapparat
(Sdymigapparat); derfelbe martiert und 3ablt antomatijdy die Stitde innerhalb der
Grenge von 5bis 150 m Liange und fann zentimeteriveife gemau und obne Anwendung
von Wedhfelvadern cingeftellt twerben.

Die in ben Antrieben bder Sfelettringe cingefdhaltcten Friftionen find genan
vegulierbar und von griohter Cmpfindlichleit, weil diefelben in cinen grofen Zahnfrany
eingreifen. Dic Majdyine eignet fidh .besbalb aud) fiir die leichteften RKetten, forwohl
fiitr Gaze: und Crépe-Webereien mit RKetten von nur einigen hundert Fdden, als audy
fitv jhwere Bettftoffe mit Ginftellungen bis ju 14000 Fiden.

Die RKettenfithrung erfolgt entmweder juerft fiber die Trodenjfelette und daun
unmittelbar itber die Heizbatterie ober audy umgefehrt. Bei erfterer Anordbnung fommt
pas Gegenftrom=-Pringip der Trodnung jur Anwendung.

Die Stelette find famtlidh in Kugellagern angeordnet, die Abdeding der Majdyine
mittels Wellblech. Je nachy Art der zu jhlichtenden Ketten werben bei Bedarf roticrende
ober Streidhbitrften in den hinteren Teil ber Schlichtmafdyine eingebaut.

Der Kraftbedarf der Majdine fdywantt j¢ nady ihrev Grivhe jwifden 2—8 HP.

d) Cine Leim: und Lufttrodenmaidyine eigenartiger Rouftruftmu (Bacerleins
Patent) zeigt Fig. 110, Tafel V.

Die Majdyine wird von der Firma Baerlein & Comp. in Mandefter in den
Hanbel gebradyt und it von Atberton Brothers in Prefton gebaut. Die Jettelbiume
find in jwei horizontalen NReiben angeordnet. BVon bhier gehen bdie Fdden iiber eine
Gpannvorridtung jum Schlidhttrog, der in Fig. 111 davgeftellt ift. JIn diejem befinden
fidy stwei holzerne Walzen, welche mittels Scharnier wmit einander verbunden find und
ale Cintaudywalyen wirfen. Durdy einen Hebel find diefelben leidt aus dber Shlichtflotte
3u beben, o daf dbanun (bei Stdrungen im Betriebe) die RKette auber Berithrung mit
biefen Gintaudpwalzen fommt (Fig. 118). Jm Sdlidttrog feben wiv ferner die durd)
Jiber angetriebene Rupferwalze, auf welder eine eiferne mit Flanell itbersogene Preh:
walze aufliegt. Audy diefc Prewvalse ift abbebbar eingerichtet.

Bum Sdylidten feinerer Ketten ijt ferner hinter dem Sdlidhttrog ein Bitrftapparat
angeordnet. Die grdpere Walzenbiirfte bejtreicht die daviiber liegende Kette und glittet
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htefelbe, wdibrend dbie barunter [iegenbe fleinere Biivite, bie in einer %aﬁerrmne [duft,
ihre Meinigung bewirtt. (Fig. 112))°

Sm Sdlidhttroge find ferner jur Erivdrmung Fipgl At
ber Sdylichte eine Anzahl von Kupferivalzen ange: ‘ L
oronet, weldje dburdplodht ober, wenn bie Sdlidite
oid bleiben {oll, woll find.

Bon dem Bitrftapparat wird die Kette in die
Trodenfammern (Fig. 110 Hat deren vier) gefiibrt;
biefe Defteben aus an Deiden Geiten angebraditen
Dampfiaften, welde durdy eine grfere Anzabhl nabt: |
Iofer Kupferedhren mit einanber in  Berbindung
fteben. Jm unteren Teile find dieje Rodhren im Kreife angeorbnet und innerhalb diefes
Rihrentreijes Dbefindet fidy ein %Iugelrab weldyes die Luft anfaugt und erhipt gegen
vas Garn freibt.

Sn ben Kammern geht die Kette, dburch Leitwalzen gefithrt, sweimal an den
Kupferrdhren vovitber, wodurdy die Trodnung erfolgt. Die eingelnen Trodenfamniern
find miteinander dburdy Flanjden verbunden (ebenjo die Dampftajten), jo dbap man den
Trodeneffeft leidit regulieren fanun. Ein Eifengeftell mit Holifillung, das bdie gange

kg 1102,

Teodenmajdpine umgibt, jchitgt gegen die Ausftrahlung der Warme und verhindert
paburdy eine ju hobe Temperatur im Sdhlidhtfaale. Fir den Abjug der Luft tverden
itber der Trodenmajdyine erforberlidhenfalls Bentilatoren angeordmet.

Die Mafdyine ift gut verwendbar fiir gefarbte und fiir rohe Baumwollgarne (bis
u e, 120), fir Kammgarne (bis ju Nr, 90) und audy fiitv Streidygarne.

e) Lufttroden: Shlidtmaidine fiir einfirbige und bunte Baumwoll- und
Leinengarne der Firma Gebritdber Suder, Mafdinenfabrif in Griinberg (Schlefien).

Fig. 114 und 115. Die Maidyine dient zum Sdlidten von Baumwol- und
Leinengarnen von der feinften bis jur grobiten Rummer. €¢ wird bei derfelben das
Pringip verfolgt, die Schlidhte suvdroert in der Jimmerluft unter jdwadem Luftyug
in den Fdbden binben ju laffen, um dann erft in einer mdpig erwdrmten Trodenfammer
unter Abzug der feudhten Luft allmablih die volljtindige Trodnung durd ermarmten
Quftyug su betwicken.

‘Die Majdpine wird mit oder ohne BVortrodmung C durdy Bimmerluft geliefert, je
naddem dic Garne mehr oder weniger weidh) verlangt werben. Das Biirften der Garne
ift nur bei wenigen Waren notwendig, es toird daher nur aunf befonderen Wunjdy ein
Bitrftapparat mit totievenden oder Streidhbiiriten beigegeben.

Die RKette geht oben in die durdh) verfdyiebbave Fenfter iiberfidtliche und rvingsum
leicht jugdnglidhe Trodenfammer D, welde in Der Hdbhe durdy einen eingelegten Boden
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geteilt wirh und diefer verhindert, dbaf die von unten auffteigende Wirme von dem
auf ber Trodenfammer befindliden Crhauftor E abgefaugt wird, nod) ehe biefelbe
volljtdndig ausgenust ift. Die nody feudyte Kette fommt oben in bdie Kammer D, wo
bev Crhaujtor E die Feudptigfeit abfaugt und wird itber Leitwalzen allmdblidhy nach
pem wdrmeren unteven Teil Der Kammer und hier um eine Trommel d 3 mit BVentilator
gefithrt.  Diefer Ventilator jaugt an jeinen Enden durdy dort anidlicgende Kandle
die von ben Qeijrdhren erhiste Buft an und treibt biejelbe duvdy bie um die Trommel

. und toeiter itber Leitwalyen nad
pem Aufbium-Wpparat gefithrten
Rettfdden und betwirft {o die voll-
ftandige Trodnung derfelbent. Fitr
befonbers groBe Letftung toird
biefe Trodentammer in doppelter
Qange mit 3wet Trommeln und BVen=
tilatoren ausgefithrt, swodurdy fich
bie Leiftung der Majdyine um etwa
809, erhdbt.

Auf Wunjd) toird die Ma:
fhine audy mit der aus Fig. 115
erfidtlichen RQagerung bder Heiz=
tbhren verfchen, wobei dic Ketten-
faden vor dem Austritt aus dem
Trodenfajten beim Pajfieren der
Walzen lmno auf beiden Seiten
ber jtrablenben Wirme dber Heis:
forper ausgefept tverden. Hier:
purd) wird die Leiftung der 3y:
linber-Sizing-Dtajdyine nabhezu er-
veicht, der Nadyteil derfelben, bdie
bivefte Beriihruug der Fdadben mit
ben gebeisten Trommeln, aber
vermieben.

Auf bem langen Baum:
majdyinengeftell F geben bie Fdden
baumiveife fiber  Teiljtdbe und
fonnen durd) bden febr ijtabilen
Crpanfionsfamm e auf beliehige
Breite ausgedebnt obder jujammen:
gegpgen auf den Webbaum G ge:
baumt werben. Die bier ange:
bradite Mepvorridhtung martiert
jebe beliebige Stitdlinge von 5 m
bis 150 m in Eintetlung von 5 ¢m
genau unbd juverldffig und ift ju-
Ll gleidh mit Stitdzahlideibe verjehen.

(AN Die ndtige Hirte wird durd
etnen jeht pwecmapigen rener K eryelt uno ote Webebdume werben ftets volfommen
gleidmépig und bart.




Der Untrieb ber Mafdyine erfolgt
bont bem mitgelieferten Dedenvorgelege
aus auf bas Dreivolleniyjtem fgh ber
Baummajdyine F und wird von Walze g
aus dburdy eine Lngsmwelle der pofitive
Antrieb der Sdlidtwalzen d, twelde
bas Rettengarn jufithren, overmittelt.
Durdy Stufenjdyeiben oder KRonuffe ift
Botjorge getroffen, dbaf jhwade ober
niedrig eingeftellte Retten, weldje leidhter
trodnen, fdneller durd) die Majdyine
geben, als bies bel didit eingeftelten
Ketten mit ftarfen Faben moglich ift.

Aud) an diefer Majdine ift eine
Rangjambewegung vorgefehen, iwelde
bejwedt, diefelbe cinige Minuten vor
ben Ctillitandspaufen langfam laufen
laffen ju Ednnen.

Das  Kettengarn bat dann nur
ben jehuten Teil ber iibliden Gejchwin:
bigleit und wird bdadburd) — nadbem
pie Cintaudywalze durdy Drehen bder
Kurbel und die obere Shlidhtmalze aus-
gehoben — bdie volftandige Trodnung
ber Fdaben — foweit {oldpe iiberhaupt
mit der Sdhlidhte in Beriihrung gefom:-
men find — bewirft, jo dag aljo feine
Badjtellen entftehen fdnnen.

Bei manden Konftruftionen von
Sdlidtmaidyinen twerden die Leitwalzen
ober Trommeln durdy bie aufliegenben
RKettenfaden — mweldie pon einer Bug-
walze ober dem Hufbdumapparat ge-
sogen wurben — betvegt; die Kettenfaden
bilben aljo bietbei bas Jugfraftorgan,
baben baber bie oft jehr bebeutenbden
Reibungen der Walzen und Trommeln
au iiberivinden und werden dbaburdy iiber-
mahig angefpannt.

Diefes Anjpannen der nod) naffen
Fiaben it nun deshalb o nadteilig,

-tweil dle Fdaben fid in naffem Juftande

bejonbers leidit ausbehnen. Trodnen
nun die Fiben in bdiefem ausgedbehuten
Buftanbe, fo verlieren bdiefelben ihre
natitrlidge Claftizitdt, wad fiix die Halt-
batfeit ber Fdben beim Vertweben und
ven fpdter bdaraus gefertigten Waren
von ivefentlidhitem Ginflug ift.

Fig. 115.
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Den -obigen Crfabrungen entipredend, wurdbe bei diefer Mafdyine der Antrieb der
Trommeln von-ber mit pofitivem Antrieb verfehenen unteven Schlidtwalze auns mit
Boveilung (Zug) durdh eine Kette itber Ritder, weldye jwifden Friftionsjdeiben mittels
Dandrdder und Febern mehr oder weniger feftgeflemmt werden, bewirft. Durdy Ein-
ftellen ber Feder an bden Friftionsfdeiben fann man fowohl jede Trommel als aud
jede ber Leitwalzen unabhingig voneinanber mehr ober weniger leid)t antreiben und
jede Spannung der RKeftenfaben vermeiden, jv dah bdiefelben gewiffermagen durdh bie
Majdyine hindburdygetragen werden. Anbdererjeits aber fann man audy den Faden, je
nady Stdrfe und Qualitdt und entjpredjend den Anforberungen der jzu erjemgenden
Ware, jede beliebige Spannung in den verfdyicdenen Stadien der Trodnung geben.

Um nun die fertig getvodnete Kette beim Aufbaumen auf vem Webebaum unab:
hangig von der Gpannung der nod) feudyten RKette in dber Majdine je nady Bebdarf
audy fejt genug anfpannen ju fonuen, ift bei diefer Majdhine Hinter der Trodentammer
cin Dreirollenfyftem f g h vorgefehen, weldes mit den Sclihtwalzen d in pofitiver
Berbindung fjteht und ben gleidhmapigen RKettengang figert, wobei eine Spannung der
teodenen Faden beim Aufbdunten nidt auf die nody feudyte RKette in der Majdyine
juritdivirfen famu.

Durd) das allmiblide Trodnen mit jdwadem Luftjug obhne hohe Temperatur
wird dad Garn duperjt feft, weidh und elaftifdy, wodurdy dasfelbe zur Aufnabhme
groBerer Sdupdidite fabhig ift. .

€5 baden bdie nebeneinander liegenden Fédden nicht jujammen und audy ein Ab-
fpringen oder Abreiben der Schlidte fommt beim Berweben nidyt vor.

Die Majdyine ift fehr itberficdhtlich und leicht ju bedienen, inbem jeder Teil der
Kette in der Majdyine iiberfeben werden fann und durd) die verjchiebbaren Fenjter u-
gdnglidy ift; bei novmaler Avbeit find Storungen im Betricbe ausgefdlofien.

Die Ausnupung der Warme ift vollfommen, wodurdy der Arbeitsvaum Eihl bleibt
und durd) den Crbauftor nod) ventiliert wird, weil die von diefem abgefaugte Quft
vem Arbeitsraum entnommen tvird.

Dic Majdyine ift fitr alle Rummern und jebe Art Garn und fiiv jedes Schlicht-
matevial vorteilhaft anwendbar und gibt jelbjt bei Garnen von jehr offener Drehung
febr gute Rejultate. '

Bei bunten Ketten wird die volle Reinbeit der Farben erhalten. Fiir hohe Garn:
nummern und iiberbaupt fiir feine Qualitdten, bdie trop hHohem Sdhlidtesuiat weiden
Griff haben {ollen, ift die Majdyine Jehr gut verwendbar.

f) Die Patent-Warmlufttroden-Shliditmaidhine der Firma Tatterfall
& Qoldbsworth in Enjdede (Yolland), Burnley (England) und Gronau (Weftfalen).

Diefe Majdyine, weldpe Fig. 116 in ber Seitenanficht, Fig. 117 im Leingsfdmitt
seigt, funftionicrt in der Weife, bah bdie Trodenluft durd) einen Heisteffel Hindburdy
gedriidt unbd gezogen wird, um von da in einer durd) Jwifhenwiinde geteilten Troden:
fammer bem in Sdlangenlinien gefithrten Garne entlang betwegt 3u werben.

Unter der Trodenfammer liegt ein Heizfeffel, welder fitr den it suldifigen
Dampforud berecdynet ift. Der Dampf wird an dem einen Ende in den Keffel eingefithrt,
wdhrend das Kondenswafier durd) einen am RKeffel angebradten Stugen abfliefen fann.

Der Heigleffel weift in feinem Jnnern eine Menge vou Rohren auf, durdy welde
bic von einem Bentilator hindburdy gedriidte Quft erhist wird. Qeptere tritt am Gude
pes Heisteffels dburd) einen gebogenen Kritmmer unter Has su trodnende Garn und wird
- in gleider Ridtung wie dbas Garn durd) die Trodenfammer gefithrt. Die raumlid
mglihft eingejchrintie Trodenfammer ift durdy holerne Jwifdhenwande in mehrere Ab-



teilungen eingeteilt, in welden
fidy dag itber die Fithrungswaljen
aefitbrte ®arn und bdbie Quft in
Sdylangenlinien Dbewegen. Die
Fibrungswalzen find jum Teil,
namentlidy an den Steflen, 1o
ver Cintritt bev heien LQuft er-
folgt, mit Rippen aus Meffing
verfefen, damit das Garn nidt
ben bollen Umfang bder exjten
Fithrungsmwalzen berithrt und das
Trodnen befdrdert tvird.

. Dic Lagerung der Walzen
erfolgt auf Kugeln. Diefe Lage-
rung befeitigt bie Spannung dbes
Garnes und ermbglidht die For:
berung bes Trodenprojeffes, ohmne
vaf bas Garn unndtig gefpannt
toitd.

Die Cinfithrung des Garncs
in bdie Tvodenfammer crfolgt
mittels Bufithrungsiwalzen. Die
untere Fithrungsmwalze toird duvd
ein Sdmurrollengetriebe vom Eubde
ber Eupfernen Shliditiwalzenivelle
aus angetrieben. Die mit Wafjer-
pampf gemijdhte Trodenluft wird
durdy einen Tridpter abgefithrt.

Fig. 116.
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Der leidteren Bugdnglichfeit wegen (um das Garn, bie Walzen und Lager jeder:
seit leiht erveichen ju Eonnen) find in ben Wanden der Tvodenfammer Tiiten ange:
bracdt. Jn diefer Mafdyine erfdjeint jeder itberfliiffige Raum vevmieden und ift i

Fig. 118,

Fig. 117,
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bad durdy die Mafdyine gefithrte Garn nur ver allernotivendigfte Raum gelaffen, wodurd
“w\r Trodeneffeft bebeutend gehoben, der Dampfoerbraud) dagegen erheblidy vermindert
iy, Die erhipte Luft wird aus dem befonders Fonftruierten Nustritts: Kritmmer in
boller Breite der Mafdyine did)t unter dasd feudte Garn gefithrt, ehe diefes die -erfte
Walze iit der Trodenfammer berithrt; es wird hierburd) bewivft, dbap das gefchlichtete
Garn in jdon einigermafen getroduetem Juftande auf die Walzen fommt und nidt
darauf fleben fann. Die Walzen nehmen deshalb von dem Garne Feine Schlichtemafie
bejt. feine Rlebftoffe an unbd bleiben ftets teinlich; es fommt alfo fein Fadenbrud
purdy Rleben der Garne an.den Fihrungswalzen vor.

Dadurd), dah die Fithrungswalzen auf fpesiell fonftruierten Qugel: ober Rollen-
lagerungen laufen, wird die Spannung des Garnes auf ein Minimum rebujiert. Durd
bie geringere Spannung bleibt die Schlidjtmafle befler im Jnnern jedes Fadens und
witd nidt nad) ber Oberflache gedritdt, wo fie fpdter abfalt oder verutfadyt, baf bie
eingelnen Faden sujammen feben,

-Bet der Majdyine fann der volle Keffelbrud bis 3u swdIf oder mehr Atmofphiren
angewenbet und, falls dies wiinjdenswert ift, dbas Kondenswafier in den Dampiteffel
juvitdqefithrt werben.

Die Majdyine eignet fidy vortrefflich und wird mit fehr guten Refultaten ver: -
wendet jum Sdlidten von Wolfettengarnen, fransdfijdhen Merinos, Cheviots und
dbnliden Matervialien.

g) Suders Sufttroden-Sdlidtmaidine fir Heinere Webeveien (Fig. 118).

Die Abbildung zeigt die gefdyecrte Kette auf Trommel A vorgelegt, dody Eonnen
ber Majdhine audy eine Anyahl Jettelivalzen vorgelegt twerden; die Fiden geben bier in
ganjer Breite iiber eine Filhrungswalze a um eine in dbem Shlichttrog B werftelbare
Cintaudywalze b und werben Jobann jwijden 3wei eifernen Walzen ¢ und cl, deren
obere ¢l mit Fily belegt und belaftet wird, ausgedriidt. Durdy BVerdnderung der Be:
laftung Fann ben Kettenfdden mebr ober weniger von der aufgefangten Sdylidyte belaffen
werden und zwar gejdhieht dbas Ausbdritden itber die ganye Breite vollfommen gleihmipig.

Der Shlidhttrog ift wie bei 2 und 3 ausgefithrt; die von ber Shlidte durdh-
drungene RKette gebht in dben Trodenvraum D und wird hier iiber jwei Steletttromuieln
d und d1 gefithrt, welde duvdy betwihrte Reguliervorridhtungen  angetrieben twerbden
und bie RKettenfiden ohue Spannung tragen.

Jn jeder diefer. Trommeln befinbet fidh ein Ventilator, weldje durdy anjdliepende
Kandle die von den im unteren Raum gelagerten Heijrdhren ermwdrmte frijdhe Luft
anfaugen, durd)y die auf den Trommelftiben aufliegenden Kettenfaden Hindurdytreiben
-~ unb fo eine dufperft rationelle Trodnung der Faden mit Luft und wenig Warme bewirfen.
‘ Auf dbem Trodenvaum D ijt ein Crhaujtor E gelagert, weldjer die von bder nap
eintretenden RKette mit Feudtigleit gefdhivangerte Luft abjaugt und ing Freie tveibt, fo
paf ein jdmeller Luftwedyel im Trodenrvaum ftattfindet und fortlaufend frijhe Luft
in groger Menge angejaugt und feudpte Luft abgefithrt, jonady der Wrbeitsraum gut
ventiltert wird.

Cs ird badurd) auf fleinem Raum eine grofe Reiftung bei geringftem Keim:
verbraudy erreiht, bas RKettengarn toird duperft feft, tweid) und elaftijh, wodburdy das-
felbe sur Aufnabme grdperer Sdupdidte fahig ift. ‘

Hinter bem Trodenraum werdben an Stelle der beim Sdyeeren eingelegten Shnuren
Teilftabe eingejdhoben, es geht bie RKette in biefer Weife geteilt nady der Baummajdyine
F, wo ein Dreirollenjpftem 1, m und n den Transport der Kette betwirft. Die Trans-
portwalye m fteht durdy eine Léangswelle in pofitivey BVerbindung mit der unteren

Sdams, Handbud ber Sdliditeret, 7
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Levwalze ¢, welde dbas Garn jufithrt, jebe Anfpannung bder feudpten Faden wird bda-
dburdh) oermieben. ‘

Duvdy den eifernen Grpanfionsfamm i fonnen auf Bettelwalzen breiter gefdjecrte
Retten auf Se genane Webebreite jufammengesogen swifden die Baumjdeiben gefithrt
werben, bdie Ttd) vem Garnlauf entgegengefest bdrebenben Streidhjtibe k bdienen jum
Glattitreidhen der Kammgdngel.

Sind die Ketten auf Jettelwalzen gejdheert in griferer Anzahl vorgelegt, jo wird
bementipredyend die Anzabl der Teilftdbe vermehrt und ecine Mep- und Markier:
vorvidhtung jur genauen Bejeidmung der Stitdlingen vorgejehen, welde auf jede
beliebige borgefdjriebene Liinge von 5 bis 150 m ohne Wedfelvdder einftellbar ift und
bie durdhlaufenden Stiide jugleich marfiert und 3aplt. ,

Jn ben Antrieb des die Kette aufividelnden Webbaumes G tvird eine durdy Handrad
und Fever elaftifd) einftellbare Friftion mit grofen Sdleiffladen eingefdaltet, wodurd
fehr vorteilhaft der fursen Garnftrede von den Trausportwalzen bis jum Baum jede
beliebige Spannung gegeben twerden fann und fehr gleidmapige fefle Baume erpielt
iverden, ohne dbaf die Spannung auf die im Trodenraum D Defindlidie fendyte RKette
suriidwitfen faim.  Das Garn behdlt demnady feine volle natiivlide Elajtizitat und
Stirfe. €in Kricdgangvorgelege geftattet, die Majdyine fiir den Banumived)fel langjam
Tlaufen 3u laffen, wobei -bas Dreivollenfpitem den Transport der Kette jelbfttatig bewirkt.

Fitr leidhte Streidigarne wird dbie Majdhine mit einfacdhem Baumapparat gebaut,
filv jehwere Streidh- und Kammgarne (Cottbus, Aadjen) mit fdwerer Baummajdhine
und verftellbaren Streidyriegeln. Die Majdjine lefert 3. B. bei 3200 Fiden Cheviot
auf 160 cm Breite pro Stunbde etiva 120 m fertige Kette auf den Webbaum.

Durd) Anjepen eines tweiteven Trodentaumes mit zwei Trodentrommeln wich
biefe Zeiftung verdoppelt. Devr Dampfverbraudy ift gering, dba ber fehr lebhafte LQuft:
wedyjel die Trodnung vorteilhaft beeinflupt. Der Kraftbedarf betragt etwa 1 1, Pferde-
fraft, bas Nettogewidt etiva 3100 kg. Der von der Majdhine beanfpruchte Raum
betrdgt ettva b m Zénge, 2, m Breite und 13, m Hihe.

h) Die Sdhlidt-Qufttroden: und Baummaidine Mobell Z. Z. fiir Ketten
aller Art der Sadhiijhen Webftuhlfabrif (Louis Sdhdnbherr) in Chemnis.

Bon den — genau dem fiiv verjdhiedene Artifel fich ergebenden Bebarf angepapten
— verfdyiedenen RKonftruftionen diefer Spejialmajdyine wollen wir junadft die in

Figur 119, 120, 121 und 122 bdargeftelite jweifliigelige Majdyine. mit ucberbau einer
néiberen %eﬁored)ung untersiehen.

Wie bei der bereits unter a befprochenen Lufttroden- @d)[ld)tmaid)me derfelben
Firma find audy hier Schlicht- und Baummajdyine auf einer Seite angeorduet, jo dap
ber Arbeiter, 3wifchen Dbeiden ftehend, fowohl den Ablauf als audy die Aufbdumung
ber Rette gleidyzeitig iibertvachen fann, ein nidht su unterfdhigender BVorteil. Tas jum
Betriebe der Majdhine dienende BVorgelege ift ferner direft auf ven — die Troden- und
bie Sdlidtmaidine verbindbenden Trdgern angeordmet; bdie Anbringung befonderer
Borgelege an der Dede des Arbeitsraumes falt demnady weg. Die gange Mafdpine
wird mittels ber fiber der Baummajdine befindliden Stange ein- und ausgeritdt.
Bwei Stufenjdieiben T und T, geftatten, die Gejdwindigteit ver WMafdine, den bear-
beiteten Retten entjpredyend, in bequemer Weife ju dndern. Der Sdlidhttrog ift als
jogenannter Doppeltrog ausgefithrt, d. §. der Fupferne Trog fiiv die Schlidhte hingt
in einem aus ftart verjinntem Eifenbleds Hergeftellten Wafjertrog, deflen Jnbalt mittels
Dampfrohr erhist wird. Auf bdiefe Weife fann man bdie Sdlidte leidht gleidmipig
warn halten und das nadyteilige Anbaden bes Schlidtmaterials an die Dampfrohre,
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tvie es bei birefter Heizung ftattfindet, wird vdllig vermieden. Bei grofen Trivgen wird
sum jdmelleven Auffodyen der Schlidhte nady den Arbeitspaufen ein Lefonberes Damypf-
robr vorgefeben.

Die in Fig. 124 a bi3 d dargeftellten Shlidtmaidyinen jeigen ebenfalls famtlicdh
die Ausriiftung mit Doppeltrog.

Der von einer Sdeermaijdhine Leliebiger Art gelieferte Vorbaum A (Figur 121,
122) wird, auf den Biden a gelagert, ber Sdlidhtmajdine vorgelegt. Diefe Bide

Fig. 119.

findb verfdyiebbar angeordnet, um Baume verjdiedener Breite verwenden jzu fdunen
Wittels Bremsband ar und Gewidht wird bem Vorbaum eine entiprecdhende Bremjung erteilt.

LVom Vorbaum A gelangt die Kette in der gangen Breite, {o dap jeber Faben
eingeln der Ginwirfung der Sdlidhte unterliegt, ftber die Jufithrungswale B unter
bie Gintaudwalze C im Sdlidtetrog D und twird darauf jwijden der Schliditwalze F
und der Drudiwalze E hindurdgefithet, tvobei die Slidhte in bie Kette hineingepreft
unbd bie fiberflitffige Shlidhte entfernt wird. Veide Walzen find mit einem dauerbaften,
eigens fiir biefen Jwed Dergeftellten Filsjtoff itbersogen, audy twerben fie auf Wunjdy —
fite Bawmivollgarne ift bies unbedingt erforberlidy — mit Kupfermantel verfehen. Die

Drudwalze E fann mittels ber Hebel b und der Stellgewidite b mebhr ober weniger
7“
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ftatf belaftet werben, fo bah man je nady Bedarf mehr oder weniger Schlicite in der

RKette belajjen Fann.

#Fig. 121.
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Das Abheben der Drudwalze E von der Sdlidtivalze F erfolgt

mittels bes Handhebels e (fiehe
audy Figur 12, 122) in be-

" quemfter Weife bon einer Seite

der Mafdyine aus ; ebenjo fann
man bdie aus Mejfing herge:
ftellte Cintaudyivalze mittels
eines Hebels rvajdy heben und
fenfen, {o dbap man beim Durd)-
gang der zwei Ketten verbin-
benben Kuoten und Stangen
bie Majdyine gar nidt aufer
Betrieb ju jepen brandt.

Der Antrieb der Schlidyt-
majdyine erfolgt von bder unte-
ven Untriebwelle t der Troden:
majchine aus durdh fonifde
Raver, die Wellenleitung S S,
Se und Shnede mit Sdyneden-
rad. Lefteres ift jedod) nidyt
piveft auf ber Sdilidtwalyen:
welle Defejtigt, jonbern treibt
diefelbe mittels Sperrflinfen
und Sperrrad an, jo baf bei
ju groger Kettenfpannung ein
Ueberlaufen ber Sdhlidhtwalze
ftattfinden fann, dbas nody unter-
ftitgt wird durdy die vorjiiglidhe
Lagerung bder lesteren. Diefe
gange Anordbnung ift bejonbers
wertvoll bei der erften Jngang-
fepung der Majdyine.

Radpdbem  bie Kefte im
Sdilidhtetrog und jiwifden den
Quetidwalyen  gehdrig  mit
Sdilidhte gefattigt worben ift,
gelangt fie iiber bie Walze 1
unb ben Ueberbau hinweg in
bie Trodenmafdyine, in der fie
itber bdie MWalsen 2 bis 14 ge-
fithrt und bder trodnendben Wir-

fung des von den beiden grofen

Windflitgeln G und G, aqus:
getworfenen Luftitrones ausge-
fest toird.

NUm in der Majdyine eine
mbglidhit groge Trodenmwirfung
s erzielen und Ddemnody eine
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nadhteilige, s rajde und ju ftarfe Crwdrmung bder Kefte ju vermeiden, arbeitet der
Flitgel G im Trodenfajten mit Luft von gewdhulider 81mmertemperatur, die er burcb
entfpredhenve Deffnungen aus -
bem Arbeitsram  anfaugt, '
oibrend der Hliigel Gi er-
wirmie Luft aus dem Heiy-
vaum I entnimmt und burd
bie Rette treibt; die SKette
aber twird sunddit im oberen
Teile bes Trodenfaftens hin
und ber gefithrt, um dann
evft allmablidh bder Dbireften ™
Ginwirfung der von ben =
Fliigeln G und G, ausdge:
worfenen LQuft ausgefest ju
erben, toobei fie erft ben
falten und dbann ben warmen
Fliigel umlauft. Die Crwdr-
mung der vom Flitgel Gy
burdhy die Randle W W, an-
gefaugten  Luft erfolgt in
einem befondeven, vom Tro:
denraum im itbrigen vol-
ftandig abgefcdhloffenen Heis-
vaum [, in Den bdie frijde
Quft von der Baummajdinen-
feite eintritt, mittels vorteil:
haft angeorbneter Rippen-
heizeohre. Die von den Flii-
geln ausgetvorfene Quft ent:
weidt, durch die innige Be-
riifrung mit der Kette von
Feuchtigfeit erfitllt, durd
- oben am Trodenfajten be-
findblidhe Oeffnungen, die
durdy einen Kanal von mig:
lidhit groBem Querfdhnitt mit
pem Freien su verbinden find.
Die Anbringung eines bejon-
beren Crhaujtors jsum Ab-
. faugen ber feuchten Ruft ift
nicht ndtig, da bdie Fliigel
die von ibnen in den RKaften
gefaugte Quft audy wieder aus
demfelben hinausdriiden._ €3
treibt jeder Flitgel pro Minute
etiva 100 Kubitmeter frijdye
Quft burdy die Majdyine.
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€s findet alfo in ber Trodenmafdyine die BVerwendung eines Aduberft lebhaften
ununterbrodjenen Stromes frifdher, trodener, teilweife erwdrmter Quft ftatt, dem bie
fendhte Rette in folder Weife entgegengefithrt wird, daf fie nady und nady mit immer
trodencrer und wharmerer Luft in Beriibrung fommt. Da bdie Luftmenge, die der
Flitgel Gy durch dben Heiyraum J jaugt, eine fehr groge ift, o findet nur eine geringe
Crvdrmung bderfelben ftatt; die Trodnung erfolgt in der Majdine meift bei einer
Temperatur von 40 big H0° €.

Durdy das Pringip ,oiel Luft und wenig Warme” wird nidt nur eine grofe
Reiftung der Diajdyine evzielt, fondern die auf ihr bearbeiteten Retten jeichnen ficdy audy
gany befonders durdy milben und weidhen Griff aus, wie er fonft nur den an der Quift
getrodneten Retten eigen ift, wabhrend jugleidh aus demjelben Grunde Schlichte: und
Dampfverbraudy fehr gervinge find.

Der Luftverbraudy aber der Majdhine ift, wie oben erwdbhnt, cin gany bedeutenber,
fic ventiliert beshalb ben Arbeitsvaum in vorteilhafter Weife und es finbet Feinerlei
Beldftigung des Arbeiters durdy Wivme und Feudhtigteit ftatt.

Mm bie Seiftung ber Majdyine ju erhvhen, wird diefelbe auf Wunjdy audy mit BVor-
trodnern, wie folde in Fig. 124 in verfdhiedener Ausfithrung dargeftellt find, verjehen.

Dic Trodenmajdyine ift von allen Seiten mittels verfdyiebbaver Fenfter bequem
sugdnglid).  Die gefeplich gefdyitbten RKettenfithrungsiwvalzen find dauerhaft und dody
mbglichft leicht aus versinftem Bledh Hergeftellt und laufen in bejonderen balligen Lager-
biichien, fo daf fie fich ftets fehr leicht drehen. Die Rippenbeizrohre werden je nad
ber Breite der Majdyine 11, 2 vder 215 m lang geliefert; ibre Flanjdhen find bequem
sugdnglidy -gemadht durdy abuehmbare Bledtajten.

Nacdydem  die getrodnete RKette iiber Walze 14 den Trodenfaften verlaffen hat,
wird fic iiber Walze 15 Dinweg dem Abjugbaum K jugefithrt; derfelbe hat 36 cm
Durdymefier, ift mit Filsftoff iibersogen und bdie RKette wmjpannt ibn auf % feines
Umfanges, etwa 80 em.

€iner bder widtigiten Punfte des Trodenprojefies, dem wir ja audy an ben
anberen bereits befprodenen Lufttrodenmafdyinen die gebiithrende Hufmertjamteit fhentten,
ift bie Regulierung dber Kettenfpannung. Werben bie feudpten Faben wabrend bes
Trodnens ftarf gefpannt und ausgedehnt, o verlieren fie ibre natiicliche Elaftisitdt und
Feftigleit und man evhilt dburdy bas Sdhlichten nidht ein haltbareres, foudern ein weniger
feites, tweil itberanjtrengtes Material. Diefes nadteilige Ausreden der naffen Féven
findet aber bei allen den Schlidhtmajdyinen ftatt, an denen feine befondere Borfehrung
pagegen getroffen ift, dbag fih bie Bdumfpannung in die Trodenmafdhine itbertragt.
Dic Kettenfiithrungswalzen berartiger Mafdyinen find, um die ftarfe Baumipannung
ausbalten ju fdnnen, fehr fraftig und diver ausgefitbrt.

An diejer Majdyine ift- bementipredend jwifden Troden- und Baummajdine bder
evwdhnte Absugbaum K eingejdhaltet, der mittels Wedyfelrader von Welle t aus mit
genau einjtelibarer Gejdivindigleit angetrieben wird und geftattet, ber mnajfen Kette im
Trodentajten jebe beliebig geringe, ben ju trodnenben Faden entiprechende Spannung
su geben, und erfi binter dbem Abjugbaum in der volig trodenen Kette wird dann bie
ftarte Baumjpannung enttvidelt, die fidy aber niemals iiber den Absugbaum Dinweg
auf die nod) feudpte Kette im Trodenfaften fbertragen fann, weil bdie Baummajdine
nidht imftanbe ijt, bdie RKette itber die mit Fily itbersogene, auf 80 em umfpannte
Oberflache des Absugbaumes hintweg su ziehen, jondern ftets nur joviel Kette aufwideln
Faun, alg der Abjugbaum ibhr jufithet.

Da bierdburdy die Trodenmajdyine von der Baumfpannung in feiner Weife Heein-
fluBt wird, o fonnen bdie Kettenfithrungdwalzen (bei grifter Haltbarteit) o leidht aus-
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gefithrt werden, dbap die RKette bei dber Daritberfithrung in feiner Weife gedbelhnt ober
fonft nadteilig beeinfluft wird. Aud) bei den drei- und vierfligligen Majdyinen, wie
%¥ig. 124¢ und 124d, fann man 3. B. mittels des Vorlauftudies mit Leidytigleit jamtlide
Rettenfithrungsvalzen in Wmbdrehung verfepen.

Anovdnung und Benupung der den Abjugbaum K antreibenden Wedyfelvader find
aus Figur 123 ju erfeben.

Die Walze 15 wird bei Bedbarf als Fahlivalze mit Yo m ober irgend anberem
Mafh - Umfang ausgefiihrt und treibt dann ein bis 1000 m j3ibhlendes JFdabhlwert an,
bas bie Ldnge bder jeweild aufgebdumten RKette genau angibt, beyv. die Stitde in
beliebiger Qinge abfdmist (markert).

Nady dem Berlaffen des Abjugbaumes lauft die Kette mit voller Bdumipannung
ber Baummajhine su und gelangt iiber bdie Streidhrohre V, Vi und V.o gleidmdipig

S Spannungaegubivung.
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hart auf ben Webbaum Z. Mittels des Handrades Q fann die Baummajdine — aud)
wihrend des Ganges — jeitlich verjoben werden, jo daf bdie RKette immer genanu
swifhen die Scheiben des Garnbaumes einliuft; diefe Cinvidtung ift bei allen Ketten,
bie ohue Kamm gebdumt werden, von befondever Widhtigleit; gelangt ein Kamm jur
Berwendung, fo wird er anf dem Riegel M befeftigt (Fig. 121 und 122).

Der Antrieb ber Biummajdyine erfolgt mittels Querwelle und Jabnrdder von
ber Welle t ver Trodenmajdyine aus durch eine jebr fraftige und dody empfindlidye
Friftionsfuppelung, die vermbge bes Hanbdrades R und dazwijdhen gejchalteter Fedber
mehr oder weniger anzufpannen ift, o dbap man den ftartiten toie feinften Ketten bdie
entfprechende Spannung geben fann.

Grvdhut fei hier nod) der der Majdhine auf Wunfdy beigegebene Leijtengufithrungs-
apparat, der befonders bei der Fabrifation von Tuden von Widitigleit ift und dev es
ermbglidht, der Hauptfette twabrend des Biaumens eine beliebig einftelbar Ilingeve
LQeifte anzufiigen. '



— 104 —

Sn Figur 124 a, b, ¢ und d find einige von der eben bejdriebenen Majdyine
abtweidhende Ausfiihrungen der Shlidht-Lufttroden- und Baummajdine, Mobell Z Z,
ber Sddy]. Webftuphlfabrif dbargeftellt, wwie diefelben fiir bie veridhiedenen Beaniprudungen

’ und Arbeitsiveifen ge-
baut werden.

Unter a wird ju-
nidyft eine einfliiglige
Trodenmajdyine in Bex-
binbung mit gewdhn-
lider Sdlidht- und
Baummajdine geseist,
welde Ausfithrung ficdh

 fitr  Fleineve Betriebe
vortrefflidy eignet; diefe
Sdlidgtmaidjine  wird
mitunter (auf Wunfdy)
audy mit bem bei Ma-
{dhine b angegebenen
Bortrodner ausgeriiftet.

Majdyine b fellt
eine jiveifliiglige Tro-
denmafjdyine fiir Settel-
baumbetrieb bar, wie

v fie zur Hevjtellung von
leichteren Damentleider-
fiofftetten (Gera-Greiy)
verivendet foird, Die
Ketten twerden bei diefer
Fabritation auf Settel-
baume gefdheerfundoiefe
in einer Angahl von drei
bis 3wdlf der Sdhlidy-
< majdyine vorgelegt. Die
31  Baummajdine  iwird
3% Ddann mit Trennftiben
Derfeben, weldye die ge-
fplidhtete Rette Dden
Bettelbaumen entjpre-
thend ftoieder aufteilen;
bie Berwendbung eines
Kammes it dabei un-
ecliflihg. Das Fettel-
 baumgeftell ift auf der
Beidmung in niedbriger
Anordnung fir finf
Baume dargeftellt. Da
bie  Reiftung  biefer
Majdyine,  befonbers
oudy burd) bie Berwen:
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bung eines Bortrodners ziemlich bebeutend ift, fo durdhlauft bie Kette den Sdlidhtetrog
entipredhend rajdy; damit fie fid dabei trosbem geniigend mit Sdhlidhte jattigen fann,
find bier swei Eintaudpwalzen vorgefehen, die einen lingeren Weg der Kette in der Beifen
Sdlidhte vevanlaffen. Der Antrieb bder Mafdyine weidht von dem der vorher befdyrie:
benen etwvas ab; bie Baummaidine wird, ber grdferen Entfernung wegen, von bder
Trodenmajdyine aus mittels Riemen in Bewegung gefest; fitv dben Hauptantrieb ift Joge-
nannter Langjamgang angeordnet, d. h. aufer mit der normalen Arbeitsgejchwindig:
feit fann bie Mafdhine audy mit nur ungefabhr dem jebnten Teil derfelben l(aufen, was
beim Beginn und Aufhdren der Arbeit von befonderer Widitiafeit iit.

« Majdyine ¢ geigt eine
breifliiglige Trodenmajdyine mit
Doppelvorirodner, fiir bejon-
berd grofie Qeiftungen beftimmt.
Sie ift nur fiir einbdumigen
Betrieb ausgeriiftet, bie Schlicht-
majdyine ift in weiterer Berfol-
gung des bei der borhergehenben
Pajdine erlantevten Pringips
mit befonders grogem Trog und
ywei Quetidivalzenpaaren ver:
fehen. Die Baummajdine ift
mit Pregeinridhtung angeordnet.

Majdpine d endlidy fellt
eine vierflitglige Trodenmajdine
mit Doppelbdummaicdhine bdar.
Diefelbe arbeitet von Jettel-
baumen, fitr die hier, ivie dies
ber  Raumeriparnis  halber
mandmal gefdyieht, ein jedps:
facdhes Geftell in Hoher Anord-
nung vorgefehen ift. Die
Shlihtmaidine zeigt audy bier,
bem rajden Kettenlauf entipre-
dhend, den grofen Trog mit
swei Quetidivalzenpaaren. Die
~Biummajdhine widelt su gleider
Beit nebeneinanber jwvei Bhwme
“auf, woburdy die Leiftung der
Mafdyine gany bedbeutend erhiht
with. G werben in bdiefem
Falle bie Hettelbdume 3 B
swei Meter breit bewidelt, und
in Ddiefer Breite durdhlauft die
Rette Sdlidhgt: und Troden:
majdyine, Trennftabe und Kamm,
um erft auf ber Biaummajdyine
in jwei Hilften getrennt zu
werdben, deven jede, ein Weter breit, ihrem Baum zugefithrt wird,
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i) Guders Leim:Troden: und Aufbdummaidine fir fdwere Streidy- und
Kammgarntetten.

Dieje in Figur 125 abgebilbete von der Firma Gebritber Suder in Gritnberg
ausgefithrte Majdhine ift wmit einfadyer Lortrodnung und einfader Trodenfammer aus-
gefithrt; fie ift mit 13 Heizforpern und einem Erhauftor ausgeftattet.

[ Fitr Eleinerc Webe:
reien von Streidgarn:
« _ = waren ift dic Konftrut:

/ \ tion Fig. 126 beftimmt,
‘. F N welhe mit einfachem
YOO, X)) Qeimtrog,  uiedriger
y Zrodenfammer, jwei
; Stelett-Trodentrom:
Y W ; meln, ywei BVentilatoren
(in jeder Trommel je
etien), einem Crhauftor,
fieben  Rippenbeizfor-
f pern, jowie leiditer
- @ v’ Baummajdyine ausge-
: 28 riiftet ift.
; Figur 127 eigt
Suders Leim-Troden:
und Aufbium-Majdyine
fitr Eleinere Webereien
fdwerer Streidh= und
Rammgarnitoffe
(Yadyen-Cottbufer Her-
ven - Konfeftion)  mit
porgelegtem Borbaum,
boppeltem  Leimirog,
niedbriger Trodenfam:
, mer, jwei Stelett-Trom:
et L il | meln, pwei Bentilatoren,
‘ ' einem Erhaujtor und
) NS fieben  Rippenbeizfor-
PR ] pern, jowie jdwerer
i < Baumnajdine mit
Streidyriegeln und
S (TH Sangfambetvzegﬁtg.
A Fig. 198 endlid)
~ seigt die Leim-Troden:
und Aufbdummaicdyine
derfelben Firma  fiir
—_— grdfte  RKeiftung mit
’ swei Paar Leimivalzen,
breitem, boppe[tem Leimtvog, Doppel-Vortrodnung, doppeltem Trodentaften, vier
Lrodentrommeln mit vier BVentilatoren, einem Grhauftor und 26 NRippenbeizrdhren,
{owie mit {dwerer Baummaidyine ausgeriijtet. Audh diefe Majdrine ift sur BVovbereitung
jhwerer Streid)- und Kammgarntetten beftimmt.

43

Fig. 126,
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k) Die Ketten-Breit-Leimmafdine der Mafdinenfabrif Fell i W. (J.
Qritdels) in Zell . W. (Baden).

Diefe in Fig. 129 und 130 abgebildete Majdyine bient jum Leimen mitteljdwerer
Kammgarnietten; fie ift wie jolgt fonftruiert:

Die Kette wird entweder auf der Jettelmajdyine ober bei Eleineren Partien auf
ber Konus-Scdeermajchine hergeftellt. Je nad)y Crfordernis ift fie alfo mit einfadem
Bauntlager ober mit
einem Bettelwalzen:

aeftell fitr 6 bis 8 e i
Walen ausdgerititet. N\ 7N
Die Kette wird fo Yo S rern
burd) den RKeimtrog L DN (B
gefithrt, Ddap  fic L OE S aDX
mbglidft  viel | / B j
Sdlidhte aufnehmen o - 7 W=~
fann.  Nadybem bie T ]
Rette  ein Drud: ! ) “m
walzenpaar pajfiert — R = ‘
bat, laujt Ddiefelbe
junddyit  itber eine , — =5
Stabtrommel aus 1 -~ B o~
Winkeleifenftaben, = f INZA 1 O,
an  welde fdmale c% "‘{..' P (<
Metallftreifen genie- o | A S -~ g
tet find und in der 0 ] 1 Ol
ein Windflitgel jdhnell ol
totiert. Die Kette ‘ P
befommt auf biefen e (&
Metallftreifen  eine 7 = [C)]
mbglihit Eleine Anf- QG e =~
lage, woburdy bdas N NG AY ) O
laftige Anbaden und - LT
Reifen bder Fdben 3o el
verhindert wird. . &, O Nt ==,
- Bur Bejdyleuni- ' N2 1
gung ver Trodnung = =0
ift  unter  Ddiefer ~ .
Trommel eine Heiy: T |
fhlange angeorduet. N\ G A il
Bon bier tritt ~
bie Rette in ({/?n : & AN |f
oberen Teil " Dbes ‘
Trodenfajtens ein.

Am Boben des Ka-
fiend find eine An-
3abl Rippenrohre ge-
lagert, weldie die Luft in demjelben erwdrmen. Die Kette pajfiert cin Syjtem vou
Walzen und geht dann nodmals iiber eine Stabtrommel, in welder ein Bentilator
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rafdy umlduft. Der Ventilator faugt an den Enben bdie erwdrmte Luft an und driidt
diefelbe dburdy bie Kette.

Die feudhte Luft jaugt ein oberhalb bdes Trodentajtens angevrdneter Erhaujtor
ab. Beive Stabtrommeln werden mittels Raveritberjebung angetrieben und itben auf
die Kette feinen Zug aus.

Den Cinjug der Kette bewirft ein Drudwalienpaar vorn am Trodenfaften, wel-
des auf Wunjdy mit Meh= und Marfievapparat verfehen twird.

/o e
/ P dc

o S
/1%, Maschindnfab

Die Kette wird dann mit mehr oder weniger Spamnung aufgebdumt.  Die
variable Spannung wird dburdy ein Paar wverftelbarer Streidivalyen bewirkt. Der
Garnbaum ift in feitlich verjdyiebbaren Supporten gelagert, welde mittels Hanbdradbes
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" Fig. 180,
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verftellt werden Idnnen. Ein Stufenjdeibenvorgelege bdient jur Cinftellung der Garn-
-gefdinbdigfeit, welde auf diefer Majdine von 3 auf 7 m pro Minute gefteigert
werben fann. ‘

Der Antrieb der Baummajdyine erfolgt durd) Fejt: und Losjdeibe, auferdem ijt
am Antrieb eine Cinridtung vorhanbden, welde geftattet, der RKette eine Langjam:
betvegung zu erteilen.
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Fitr gripere Leiftungen wirtd die Majdyine mit doppeltem Trodentalten, doppelter
Lortrodnung, jwet Paar Leimmwalen, Crpanfionsfamm und Zihlubr ausgeriftet. Diefe
Majchine ergibt dann etiva 10 m getrodnete Kette in einer Minute, je nady der At
des jur Berwendung fommenden Materiales.

VIII. Schlicht-Praparate und Schlicht-Rezepte.

s it tlar, dbaf bie mebr ober iweniger gelungene Bujammenjesung der Schlicht-
maffe ben RNupeffeft einer Weberei-Anlage gany bebeutend beeinfluifen fann, hangt ja
body ber gute Gang der Ketten wefentlich mit von der Sdhlichterei ab. Deshalb befaffen
fich auch viele Gemijdhe Fabrifen mit der Aufgabe, filv die verjdiedenen Materialien bejon-
ders geeignete Priparate herjujtellen, die entweder als Jufdge oder als fertige Schlidyten
unter den verjdiebenften Nanmten in den Hanbdel fommen. €35 find bdies natirlid)
Oeheimmittel”, die jedod) nidyt in bem Make mit Vorfidt ju betradyten find, wie etwa
bie Gebeimmittel der Kurpfujder. Die Fujammenfesung bdiefer ,Sdlichtmittel” ijt
bielmelhr Der Dbetreffenden Fabrif nady wmitunter langwierigen Verjuden o gelungen,
bag ibre Aniwendung dbem Fabrifant tatfadlih Nusen ju bringen vermag, und es ijt
natiiclid), dbag dann die Fabrif das Geheimnid dber Bufammenjepung wabrt.

1. Das ,Tertilpuluer” der Chemifdhen Fabrit von Friedridy Citfters in
Nhepdt. Die Aniwendbungstweife diefer ,ldslichen Starte” ift folgenbe:

B0 kg Tertilpulver,
500 , Waffer und
. 2 bis 3 kg Sdlidtfett.
Cin anderes Jezept ift

B0 kg Tertilpulver,
500 , BWaffer,

15, Pflangenleim Neutral,

2 bis 3 kg Sdlidhtfett.

Hinjidtlidy ,Iovslicher Stirfe” Jei folgenbes erwdbnt:

Stiirfe ergibt beim Koden immer einen mehr ober weniger jiben Kleifter. Dies
hat feinen Grund darin, bap die Jell-embrane des Stirfefornes ein freies Austreten
per Starfejubftany nidt geflattet, aljo die Starfetdrnden nur aufquellen fonunen. Die
aus CStirfe bergeftellte Schlichte befist infolgebeffen bdie Gigenjdhaft, in den Fabden
eingudbringen, in geringevem Grade, die Schlidhte ift mehr geeignet, einen Uebersug iiber
dent Faden Geryugeben, oben auf ju liegen und {ich) bemnady audy beim Bertveben leidyter
abreiben ju lafjen. Durdy die Einwirfung von Sduren ober durcd) die Diaftafe wird
jebodh die Holzfajer der Jell-Wembrane bdes Starfefornes in feiner Bujammenjepung
gelodert und verliert durdy ein darvauf folgendes Crhigen bder Starfefdrnden feine
Wiberjtandsfdbigleit vollfommen. Nunmehr fann der Jnhalt des Starfefornes bei der
fpdteren Weiterverarbeitung fidy volfommen im Waffer aufldfen. Jit die Felmembrane
vollfommen aufgejchlofien, o geht audy fie vdlig mit in Lwjung iiber, {o dap eine
gute, [bsliche Stirfe eine waflerflare Flitjfigfeit (Lojung) geben mup. Durdy die
eberfithrung der Bellmembrane in Ipslidhe Starte fommt bdiefelbe der ftarfenden ober
leimenben Gigenjdyaft bes Startefornes nody ju gut. Daber ift die Wirkung der [balidyen
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Stiirfe gegeniiber ciner gewdhuliden Stirfe beim Schlichten eine grofere. Der [Hslichen
Starfe ift es beffer mbglid), in den Faben einzudringen und ibn o gewiffermagen don
innen ju leimen, ohne ihn u verdeden. Da es moglidh ift, ein grofes Quantum
Stérte in wenig Waffer aufjuldfen, fo bat man cs in der Hand, der Rette jeben
beliebigen Hdrtegrad su geben. Durd) die Wafferflarheit der Lijung wird audy bedingt,
baf die Farben der Garne nidyt bebedt werden, aljv flar und feurig bletben, ja auf
mandje Farben wirft bie lbslide Stiirfe wie Qad, fie madt fie nod) leuchtenver.

Da hart eingetrodnete Haliche Stiirfe in Faltem Waffer diveft unlbvslidy ift, jo werden
jo gejdylichtetete Garne und daraus hevgeftellte Gewebe bei Regentvetter oder bei feuchter
Cuft nidyt weich. .

Jm Hinblid auf ihre Cigenfdhajten bildet die lbslidye Stirfe das Bwifdenglied
swifcdhen der Stiarfe und dem Dertrin.

2. Gin vorteilhaftes Praparat diefer Ridtung ift der Textilgummi der Firma
Dr. Hartwig & Kindider in Tangermiinde. Der ,Tertilgummi” ift ein febr
guter und vortcilhajter €rfab fiir tievifhen Leim; er ijt vhue jeglidhe nadteilige Gin-
wirfung auf Gejpinft und Farbe. Gr {ilt beim Weben nidyt ab, gibt einen gleitenden
feften Griff der Ketten, weldye gefdymeidiger und dehubarer werden, hat nidyt den fdylechten
Gerud) wie Leim, verurjadit fein Gilben ber weifen vber jarten Farben und gibt durdy
leidhte Wafdye eine gefdymeidigere und Deflere Ware. Bei mittleren Cinftellungen ver:
wendet man 7 bis 8 kg Tertilgummi auf 100 Liter fertiger Schlichte. Sollen Woll-
und Baumwolfetten sugleich gefhlicytet woerden, jo fept man auf 8 kg Tertilgummi
100 g gute Seife 3u.

Der [psliden Starfe derfelben Firma wird nadygeriihmt, daf fie den Faden in
ver vollfommenften Weife leimt und glittet und den tierijdyen Leim 3 erfefen wermag.

Die Amvendung gejdyieht in folgender Weife: 12 bis 14 kg Ibslihe Starke
tverden mit 100 Liter faltem Walfer angevithrt und nadpem alle Stirfe qut verteilt
ift, mittels Dampiftrom oder andever Heizung aufgefocdht. Diejer Progep fann in
jevem gewdhuliden Schlidytefeffel vorgenommen werden. Schon bevor der Siedepunit
evveiht ift, (Bt fidh jamtlige Starfe vbllig auf, obne Ritdftand vder Bodenfag ju
bintevlafjen. Die fo erhaltene Ldjung ift fofort gebraudysfihig und trodnet in der
Ware leidyt ju einem dburdfichtigen Gelatineleim sujammen, weldjer bei der Weiterver:
arbeitung nicht ftaubt. Wird die Starte als Appretur bei der Stiidleimerei benust,
fo seidmet fie fi) dbadburd) aus, baf fie nady dem Troduen in der fertigen Ware nidyt
s feben ift und weber jdhreibt uocy ftaubt. Dran fann fie infolgedeffen su allen dunflen
und jhwarzen Stoffen vermwenden. Unbefdhadet ihrer Bindefraft und ohne dyemijchen
Bevdnderungen ausgefest su fein, fann man bdie verfdicdenartigften Jujase der Lojung
beimijdyen und fo jeden gewiinjditen Grad der Appretur crreidyen.

Dic nid)t verbraudte Lojung geht nady dem Ertalten (nad) ctwa 24 Stunbden)
in eine weife gallertartige Maffe fiber und fann in diejem Juftande beliebig lange auj-
‘bewabrt werden, ohne daf ein Berderben su befitrditen whre. Sobald diefe Mafie
foieder erwdrmt wird, [bft fie fidy wieber tlar auf und fann weiter verwandt werben.

3. Gine [pslihe Stirfe von hoher Rleb- alfo Sdhlihtfraft ift das ,Agilin”
genannte Produft der demifdyen Fabrif Otto Bredt & Co. in Unter-Barmen. Agilin
foird mit lautwarmem Wafler im Verhaltnis 1: 1 angeriihrt, die jo gefdhlammte Mafie
in fodjendes Wafler langfam eingegoflen, wobei fie boriibergehend did with, und jo
lange gefodht, bis fie vollftindig flar und diinnflijiig ift. Wibrend des Kodyens ift gut
durdjuvithren. s ift vovteilhaft, die Lojung auf ettwa 10, su jtellen; bei Bebarf
fann die Kowgentration aber aud) eine grofere oder geringere fein. Gine nadyteaglide
Berdinnung hat ftets mit warmem Waffer su crfolgen.
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Cine fovgfaltig gefodhte Lidjung bes Produftes bleibt mehreve Tage flitffig. It
bie Ldfung nady ldngerem Stehen gelatiniert, jo genitat ein Auffodhen derfelben, um
fie wieber vollfommen flar und gebrauddfibig ju maden. Agilin eignet fih sum
Sdliditen der Ketten und Garne fowohl von Wolle, Leinen, als aud) Baumwole, dringt
gut in die Fdaden ein, ift nidt bygroffopifdy, ftaubt nidt aus und tritbt die Farben
nidgt. €s fann audy grofe WMengen von Befdhverungsmitteln aufnehmen und binbet
diefelben gut. €8 faun allein ober in Lerbindung mit verjdhiebenen Stiarfen verivenbdet
wetben, mifdt fidh audy gut mit Fetten aller Art. €8 gibt auf jdyivary gefarbter Fajer
feinen grauen Sdyein.

4. Die Tertilmafdyinenfabrit B. Cohnen in Grevenbroicdh bringt ebenfalls ein
L,Sdlidt: und Appreturpulver” in ben Hanbdel, dbas fidh gut bewdbhrt. Das Praparat
ift vollftindbig neutral und greift aljo tweber dad Garn nody die Farbe im geringften
an, madt die Shlidhte vollfommen ditnnflitffig und ermbglicht, daf bis su 25 % bder
Sdlidhte in die Fdaden Dhineingebradyt twerben fann. Wir entnehmen einer ,Antwort”
in ber Beitjdpcift: ,Oefterveichs Wollen- und Leinen-Jndujtrie, Reichenberg” folgenbde
Lerfahren:

1) Sdlidte-Rezept fitr vein. weti;e Garne. 11 kg Weizenftirfe werden angerithet
mit 60 bisg 70 1 Waijter und 5 Minuten im Appreturfaf gefodit. Dazu rithrt man
400 g Sdlidtepulver in 5 1 Waijer an und gibt dies der Appretur bei, wodburdy die-
felbe ditnnflitffiger wicd. Unterbeflen bat man 11 kg beftes Weizenmehl mit 60 bhis
701 Waffer gut gefnetet und durd) ein Sieb ins Appreturfaf gejdpitttet ; naddem man
400 g Wadhs und das ndtige Wtramarin (in Glypzerin geldft) Dbeigegeben, fodyt man
wody 5 Minuten gut unter Waffersuia, fo dap man zulept 220 1 Appretur befommt.
Aum Anfap gibt man in die Revolver-Stranggarn-Sdhlidtmajdyine 20 1 Appretur und
20 1 Wajfer. Die Ware wird froden durdygenommen und e muf Hie und da etwas
Waffer jugegeben werden, da bie Appretur nady und nad) fticker wird. Der %ppreteur
muf dbarin etwas Uebung haben.

1. Sdlidyte - Rezept fitr bunte Garne. 7 kg Kartoffelitirte sverden mit 300 g Schlichte-
pulver vermengt, in faltem Waffer aufgeldft und mit etwa 100 1 Walfer jo lange tiidtig
gefocyt, bis die Maiffe gany ditnnflijfig ift.

Atsvann werdben 7 kg Weigenftarfe in faltem Waffer angefest, alles jujammen:
gefdhitttet und unter Beifilgung von 300 g Japanwads und almdhlidem Bujdpiitten
von tweiteren etiva 100 1 Wafler das Gange titdtig aufjgefodt.

Will man eine jdwerere Schlidhte haben, fo nimmt man mehr Kartoffelftarke und
pementiprechend audy mehr Schlidhtepulver.

Bur BVermeidung von Klumpenbildungen empfiehlt es fidy, die Weizenftirfe jdyon
einige Stunden vor dem Gebraud) anjujepen.

Snabejondere find [bslicdhe Starfen mit BVorteil um Sclidyten von fettigen Garnen,
3. B von tickifdhrot gefarbten ober von Garnen aus dgyptijder Baumivole ju ver-
wenben.

5. Die demifche Fabrif Louis Blumer in Jiwvidau (Sadien) liefert ein Uni-
verfal:@lyzerin-Wads ald Zufap su jedweder Stivfe-, (pslicher Stirkes, Leims,
Pilangenleim= ujw. Flotte, dasd fidh leiht mit allen anderen Fitll: odber Befdhwerungs-
mitteln ber Schlichte verbindet und beim Crfalten, audy wenn bdie Fiotte viel Salje
enthiilt, nidyt tieber ausidjeidet. Man fept davon bder fertig gefocdhten Schlidytmaije
etiva 2 big 79 3u, welden Buja man vorher in heifem Waffer fitv fidy aufldit und
unter ftetigem Umvrithren zugibt.



- 113 —

Neber ibhr ,Tertilpulver” jdreibt ung bdiefelbe Firma: Dasfelbe ift abiolut ge-
tudplos und im warmen Wafler vollitandig 1bslidy; e3 ziebt infolge jeiner Qoslidfeit
intim in den Faden ein; lepterer wird aljo volftdndig durddrungen und es wird da-
burd; bas Stduben ber @arne beim DVertweben vermieben. Das Textilpulver verdndert
in feiner Weife die Favben der Garne, fonbdern laht gewifie Farben teilweife nod) leb:
hafter erfdieinen. €5 verbindet fih gut mit Salzen, Fetten, Delen und Grvem; bdie
Edjung erftavet erft etiva 10 Stunden nady vdligem Crfalten; diefe Gallerte fann be:
liebig lange aufbewabrt werden, obne ein Berderben bderfelben befiirdhten ju miiffen.
Durdy Crivdrmen laft fie fidh ivfort wieder gebraudsfibig maden.

Durd) einfadyes Kodyen laffen fich bdie mit Tertilpulver gejdhlichteten RKetten audh
wieder leidht entjdhlichten.

Die hervorragenden Eigenjdaften diefes Sclidhtmittels bewirfen, dap man bei
Berwendung von Tertilpulver mit bedeutend weniger Flotte genau o viel jdlichten
fann, als mit einer quantitativ grdferen gewdhnlihen Starfeflvtte.

Das Tertilpulver wird mit dem nbtigen Quantum falten Waffers verrithrt und
bann unter Umrithren in einem beliebigen Gefif erf)tgt ein Kodren in gefdhlofjenen
Gefidpen ober unter Drud iff alfo unndtig. RNady einiger Jeit wird die Lwfung bdick
werden, dody wolle man fich hievdurd) nicht beivven laffen, fondern einfach weiter exbhipen.
Sdyon nady furer Zeit und zwar, jobald die Lojung Kodhise erhalten hat, wird bdie-
felbe dinnfliiffig und flar, und nadybem die Aufldjung einigemal gewallt, aljo riditig
getodyt hat, ift diefelbe fir und fertig jum Gebraud). Grforberlidhenfalls geniigt es audy,
bas Tertilpulver mit wenig faltem Waffer anguvithren und diefe Lojung unter Rithren
in fodjendes Wafler einzutragen.

Tertilpulver, in einer Natvonlauge-Lojung von 2 bis 3° B. verrithrt, gibt eine
flare Lbjung, die aud) falt verwenbet werben fann und jwar jowohl jum Sdhlidten,
als audy jum Appretieren.

Die Berwendung fann je nad) den Verhaltnifien allein ober in BVerbindbung mit
jonjtigen Prapavaten, Fetten, Salzen, Befdwerungsmitteln ujw. gefdyeben; es fommt
bies auf bie Art der ju fdhliditenden Garne oder der ju appretierenben Stoffe und den
getitnjdhten Ausfall an.

3 biefer Begtebung laffen fidy feine bindenden %orld)rtften geben, ba bie be-
treffenden Wiinjdhe ja ju verjdyieden find, dodh wird es jebem Fadymann ein leidstes
fein, nady einigen Verjudjen die riditigen Verbdltniffe Herausyufinden.

Ctwaige su gebraudiende Bujdape Bt man feparvat auf und gibt fie bann der Textil:
pulverflotte im Kodygefap su.

Bum Shlidhten von wollenen Ketten hat fih das BVerhdltnis von 100 1 Wajfer
nmnd 12 kg Tertilpulver II H als beftens geeignet bewdhrt und jivar ift diefe Schlichte
{owobl fitr Breitleimmajdine, fowie aud) fiir Strangleimerei vhne jeben Jujas ju ver-
wenden. Bei biffisilen Ketten diirfte es fidh empfehlen, weniger Waffer und mebr
Tertilpulver su nehmen, vielleiht aud) etwas Tafelleim zuzufesen.

Bei baumwollenen RKetten ridhtet fidh dbas BVerhdiltnis gany nady dber Stirfe des
Fabens und nad) vem gewiinjdhten Ausfall. Zujage find enttwedber gar nidyt ober nur
gany minimal ndtig und swar haben fidy hiersu auper Spesial-Appreturdl die Gluten:
dhlichte, jomwie Softening A A und Univerfal-Glpjerinwadys N derfelben Firma gany vor-
sitglidy bewdbrt. Diefe Priparate feht man ju, um dem Faden eine gropere Gefdymeidig-
feit su geben. Nady ben in einer mir befreunbeten Webevei, welde mit Tertilpulver
und Softening A A arbeitet, ivieberholt angefteliten Berjudpen find auf 100 1 Flotte
im Durdy{dhnitt nur 1 bis 2 kg Softening A A erforderlich.

€ dams, Dandbbudy ber Shlichteret. 8
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Cin weiteres Sdilidtpriparat, dasd in fehr vielen Webereien jur Anwendung ge:
langt, it bas Softening. Die Firma Louis Blumer, Fwidau, jdreibt Hieritber:

Softening bietet vor allen Dingen beim Sdlidten bon Leinen- und Jutefetten
befondbere Vorteile.

Cs bewirft bag Cindringen der Schlidhte in den Faben, verleiht diefem Kraft und
Haltbarfeit und madyt die Ketten (Zettel) weich und gefdhymeidig. Gleidyzeitig verhinbert
Softening Staub: und Abflug im Webjtuhl. €3 ermbdglidt ein befleres BVeriweben
der RKetten, bedingt dadurdy hohere Leiftungsfibigleit ber Webijtithle und erhdlt ferner
bie Appretur im fertigen Stoffe. Lepterer erlangt durd) Softening einen jdhdnen
Griff, jotvie vollcs, wolliges Ausjebhen, weldyes berjelbe fogar nady dbem Blcidjen beibehalt.

Gleid) vorteilhaft bdicnt OSoftening fiir die Sdlichte wollener und Kamm:
garnfetten aller Art; farbige Retten werben durd) dasfelbe in feiner Weife befledt vder
angegriffen. €5 vevdndert fidh felbft unter Temperaturivedhfel nicht und bilbet Leinen
Bobenfap tweber im Shlidhttiroge nody in denw Rithritanden.

Die Vermwendung ift eine fehr einfadyc und jwar nimmt man in dber Regel auj
100 kg Appretur- oder Schlidtilotte je nad) Bedbarf’ 5 bis 10 kg Softening, weldes
man vorher in warmem Waffer geldft Hat und verfodt dann beidbes jujammen.

Diefelbe Firma erseugt ferner bie ,Gluten-Sdhlidhte”’. Wir entnehmen dem
betreffenben Profpefte folgenves:

I. Glutenidlidhte A fiiv Wolle. Die Glutenjdhlichte A befipt eine fehr jtarfe Klebe-
frafjt, dringt gut in den Faben ein und trodnet viel leiditer als alle anberen Pro:
pufte, weldie man gewdhnlidy dem Kartoffelitdrfemehl beifiigt. Diefes Produft erlaubt
nady Wunjdy dem Gewebe mehr Griff ju geben, indem es dennody den Faden {dhdn ge-
{dhymeidig madyt. Webder die Kamme nody die Gefdyirre werben davon jdymierig, aud) er-
seugt es feinen Flaum auf ben Stitphlen.

Das Gebraudysverhiltnis, weldes gewdhnlich angewendet wird, ift folgenbdes:

Auf 100 1 Waffer fegt man u:

10 kg RKartoffelftirfemehl ober T kg Weienitdrfemehl, ferner

1,8 , Glutenjdlidte A,
1,15 , Bienenwad3 oder beffer, da wafjerlpslidy, lniverjal-Glyserinwadys A,
250 g Binfjalj. :

Bei der Bubereitung ber Schlidhte ift folgendermafen ju verfabren:

Man (Bt die Glutenjchlichte A in etwas Heigem Waffer auf, gleidyzeitig made
man in einem anberen Gefdfe die Mijdyung von Waffer und Kartoffelftérfemelhl oder
Weizenftarfemehl, alles in obengenanntem Berhiltnis, juredt; dbann giege man das
Gange in den RKeffel und fiige bas Univerjal-Glyzerinvads A besw. Bienenwadyd hingu,
nadybem man es vorber in etvas heipem Waffer aufgeldft Hat. Man fode das Gange
miteinanber, bis die Schlidte Faden zieht und gefdymeidbig with. €8 ift ju beadyten,
baf fie gut fodje. Bum Sdhlup gieht man das vorher geldfte Jinfjaly unter Um-
rithren ju.

Die Shlidhte Joll vorjugsiveife heif gebraudt werben, mit einer mittleren Tempe:
ratur von 3b bis 40° R., fie dringt algdbann viel beffer in den Faben ein; wo bie
ndtigen Cinvidtungen dazu nidht vorhanden find, joll die Bubereitung der Slidhte in
fleineren Pengen, aber {o oft wie mbglidy, vorgenommen werben, natiirlich immer auf
Grund der oben angegebenen Lerhdltniffe. Diefelben find die am haufigiten angewvandten,
jebody bleibt es jebem Schlichter felbit iiberlaffen, ob er bei den angegebenen Mijdyungs-
perhdltniffen nody jujesen oder aber abbredyen will,

II. Glutenidlidte B in BVerbindung mit Glutenjdlidhte A fiiv Grobweberei. Ium
Aufldfen der Erieugniffe nimmt man einen Kiibel ober fonit ein Gefap, weldes heifes,
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wenn mbglid)y fonbenfiertes bdlfreies Waffer enthalten {oll und (Bt die Glutenidhlidte A
fowie B mit ber Yand gut auf und fett diefe aufgeldften Subftangen dem Waffer und
bem aufgelbften Kavtoffeljtirfemehl ober Weisenftarfemehl in der Ritbrtande zu. Am
bejten [bft man auf, wenn man eine Menge Wafler in die Rithritande {dhiittet und das:
felbe rithren [dpt, dann fest man bdie beiden Produbte ju und laft diefelben fodhen, bis
fie gany aufgeldft find. Jeht jept man die Menge faltes Waffer ju, weldes man an:
feen will und dann erft dbas Mehl. An vielen Orten wird das Mehl in lauwarmem
Waffer aufgeldft, bevor man dasfelbe in die Rithritande jujept. Hat man in der Niibr-
ftande ein Dampfrohrdien, fo [4ft man die Schlicdhte fodhen, bis fie anfingt, anjuziehen.
Der Hauptpunft ift das Trodnen; die Probdbufte haben den BVorteil, dap fie fd)neﬂgr
trodnen und das Garn foll beshalb nidht ju ftart ausgetrodnet werden, damit die Jettel
nidyt jprdde werben. Das Garn joll immer nody ein wenig feudht fein, bevor dasjelbe
auf den fleinen Tambour (Trommel) fommt (Sizingmajdhine).
Gleihmdafpiges gutes Sieden der Schlichte ift febr ju empfeblen. RNadfolgende
Mijdungsprodutte haben fih gut bewdhrt:
L. Auf 100 1 Wafjer jet man ju:
10 kg Kartoffelftarfemehl odber 7 kg Weizenftéivfemehl,
1, Glutenjdhlidhte B,
Yo, Glutenjdlidhte A und
100 g Softening B ober Softening C.

2. Fiir Bettbardpent:
Auf 100 1 Wafler jept man ju: :
10 kg Kartoffeljtdrtemedl oder 7 kg Weizenitdrfemell,
1—-1Y, , Glutenjdhlichte B,
1, Glutenjdlidte A,
200 g. Goftening B ober Softening C.

3. Fiir gany {dwere Warve:
Auf 100 1 Waffer fept man ju:
10 kg SKartoffelitdarfemehl vder 7 kg Weisenftirtemeyl,

1Y, —1Yy ,, Glutenfdlidte B,

1%.—2 , Glutenfdhlidte A,

300—-400 g Goftening B ovber Softening C.
Jemebr man Glutenfdlidite A nimmt, defto Jdyiverer und griffiger wird die Ware.
Weitere Crjeugniffe diefer Firma find:
Bejdywerpulver. Mit bemfelben erjielt man eine Hobe Bejdywerung, event.

bis 3u 80, e¢ wird anftelle von Chinaclay oder andberer unldslicher Crven mit bejon-

perem Borteil angewandt, weil es im Wafler vollfommen [(Bslidy ift. Es belegt Ddie
Farben nidt und ftaubt nidt wieder aus.

Poliofize fiir wollene und halbwolene Ketten, bejonders biffiile RKetten; feine
Anwendung gibt einen feften, sahen und felbft bei jehr bichten Cinftellungen nidyt
fajernden Faben.

6. Unter bem Namen ,Sarphin-Pulver” bringt die Firma Sarfert & Lent
in ©rey 1. B. ein Kleb- und Bindemittel in den Hanbdel, weldes dHas RKartoffelmehl voll-
flédndig auficyliet und su einer leimabnliden, gelben Flotte verwanbelt. Der Faden
foird mit biefer Flotte jehr gut dburdfaugt und 4kt fidy voriiglich vermeben. Sarphin-
Sdlichte ftaubt beim Weben duperit wenig; weil die Sdhlidte nidt den Faven einbiillt,
D, h. vertleiftert, jondern in ben Fabden eindringt.

. 8*
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Sarphin: Wadys, in Tafeln geformt und wverfeift, dient mehr jum Glatt: und
Gejdmeidigmadjen der Kettenfdben und it namentlidy in der Baumwoljdlidterei gut
su verenden. Handelt es fidy bei Baummwolle darum, die Fadben jugleidh ju bejchiveren,
fo miiffen nody die iiblidgen Salze, vder Tonerde oder Dertrin jugefest twerdben.

Garphin-Sdlidte ift gleih gut fiix Baummwolle wie Leinen, Kammiwolle ober
Streidhgarn ju verivenden.

Man nimmt 3. B. fiiv Wolle (Streidgarn):

100 1 Waijer |
8 kg Kartoffelmehl lauwarm {dlichten,
0,4 , Sarphinpulver i
fiir Kammgarne (einfady Rr. 42—50 Kette):
100 1 Wafjer
12 kg Kartoffelmebhl
o, Sarphinpulver
110 g Sarphinwadys
fitr Baummwolle gefdrbt:
100 1 Waffer
7Yy kg Kartoffelmeb!
Yy, Sarphinpulver
200 g Sarpbinwadys
fiir vohe Baumwolfetten je nady Rummer:
100 1 Waffer ‘
8—10 kg Rartoffelmehl
Y, kg Sarphinpulper
200 g Sarpbinwads
fitr Qeinen:
100 1 Waffer
4—-5 kg Kartoffelmeh!
100 g Sarphinpulver
200 , Sarphinwad3

Das Kodpen diefer Schlichten bhat im Hodydrudieffel 25 Minuten lang zu erfolgen
und swar mifjen wabhrend bdiefer Jeit 11 Atm. erreicht werdben. Jm offenen KRudhbottidy
mit Dampfidlange wird 30—40 Minuten lang gefodit, bis bdie Mafle durdhfichtig ift
und wie Honig abliuft.

7. Leimin nenut die Firma Wilhelm Sdhdn Nadf. (Jnh. Hans Palgoiv),
Fabrif tertil- hemijher Préparate in Werdbau (Sadifen) ein von ihr in den Hanbdel
gebrachtes Shlidtmittel, dbas fidy in gleicher Weije fiir alle Wrten von Garnen eignen
foll. Die Firma jdjreibt hieriiber:

Leimin ijt ein vollfommener Crfag fir alle Sdlidtmaterialien wie Knodyen:,
Leber- und Pilangenleim, Gelatine, Kartoffelmehl, Dertrin ujw. ufw., es gibt binnen
wenigen Minuten — nady untenftebender Gebraudysanmweijung behandelt — einen fell-
farbigen, gut imprdgnierenden RKettenleim.

Leimin bebarf feiner Zujése wie joldie ju oben genannten Sdylidhtmaterialien
bisher vielfady nitig waren, fondern erjeugt fiir ficdh allein verivendet eine RKette, deren
eingelne Fddben devartig verftéirft find, da bdbas Beriveben glatt von jtatten geht. €3
ift gleid)y, ob Kammgarne, Streidjgarne oder Baumwolgarne jur Berarbeitung fommen,
ebenjo, ob feine ober grobe Nummern Verwendung finden.

ca. 42 -45°R. warm {dlidten,

ca. DOOR. warm {dlidten,

bei 60° 9. fdhlichten,

lauwarm {dlicten.




— 117 —

Leimin troduet jdyuell, es [t fidh Jehr leidht audmwajden, feine Vermendungsiweife
ift die benfbar bequemfte, fein Preis in anbetvadit feiner vielen Borjiige ein duBerft
niebriger. '

Bur Bereitung des gebraudpsfertigen RKettenleimes werden 3. B. 10 kg Leimin in
50—60 kg fodjend beigem Waffer unter Fraftigem Umrithren geldft. Die Lojung tvird
etiva 5 WMinuten aufgefodyt und jodbann mit heigem Waffer bis jur gewinjdten Konen:
tration verbiinnt. Fitr die meiften Waren bdiirfte eine 10% ige Lojung geniigen.

Letmin ift mdglidhft fuhl aufsubemwabhren.

8. Diaftafor, bergeftellt von der Deutihen Diamaltgefell{daft, m. b. H.,
PMitndyen.

Gine befondere Art, die Starfe aufsuldfen, befteht darin, diefelbe der Cinwirfung
bon Fermenten (Girungservegern) ausjujepen. Jn Feimendem Samen, befonbers
jenem ber Gerfte, befinbet fidy eine ,Diaftafe” benannte Subftany, welde befibigt ift, in
gany furzer Beit allergrdfte Stérfemengen in Lodjung jzu bringen. Die Diaftaje wirkt
am friftigiten bei einer Temperatur von 60—T75°C; mit fteigendber Temperatur nimmt
ihre Anufldjungsfibhigleit ab und bei jehr ftarfem Crhigen verliert fidy diefelbe ganslidy.
Cbenjo wird die Wirfungsfibigteit der Diaftafe dburd) Beigaben von Alfalien (felbft in
gevingen Pengen) geftort, durdy grdfere alfalifdhe Bujase jogar aufgehoben. Unter
pem Namen Diaftafor wird von der Deutidhen Diamaltgefelidaft, Miindjen, feit einiger
3eit ein patentievter Crtraft in den Handel gebradit, der jur Sdliditebereitung bdient,
3n geringen Mengen ber Sclidhte sugefest, bewirft Diaftafor ein voliges Lofen der
Starte und bamit ein befferes Cindringen der Schlidhtmaife in bie Fiben.

Dem Leim jur Prdparierung ftreichwoolener RKetten gibt man nidht jo vielerlei
Bujdse, dody wird audy bier Talg jur Gefdymeidigmadiung der Fdadben, islinbdijdes
Moos, mitunter aucdy befonders gut aufgeldjte Kartoffelitirfe (Rartoffelmehl) beigegeben.

Cine gute Schlidhte fiir Wolle ersielt man aud)y aus mittelgutem, flavem Leim,
weldjer abgefodit mit diaftaforiertem Kartoffelmebl vermifdht wirb.

Die Deutidpe Diamaltgefelijchaft fdreibt uns bhiersu:

Bur Herftellung von Sdhlidhten fiir Garne aller Art wird feit gevaumer Beit hon
bie Cigenfdjaft der Stirfe, fidh in gewiffen Salzen zu Idfen und ben fogenannten
Pilangenleim zu bilden, benust, dody it es fehr wefentlidh, hicrsu Teine foldhen BVerbin-
bungen ju verwenben, weldhe dann jpdter, unter Umftdnden audy jofort, einen nady-
teiligen €influp auf Farben und Garne {owohl, al3 aud) auf Gewebe ausiiben fdvnnen.
Nm aber, namentlidy auf den Sdlidtmajdinen, vollendet jhlidhten ju Ednnen, bedarf
man einer Mafle, die bei geniigenber Flitffigleit immerhin nody eine gewifle Ronfiftens,
verbundben mit Klebfraft, seigt. Die Stirfe mit Alfalien ober Sduren, die wieder neu:
tralifiert werben miifien, in diefe Form ju bringen, vuft immerhin einige Bedenten her-
vor.  Hhdrodhlorverbindbungen bes Kalfes und der Magnefia find in den meiften Fillen
als bebentlich ju begeidynen, weil fie leidt auf ben Garnen in der Hise BVeranlafjung
sum Auftveten freier Salzjdure geben. Sind biefe Verbinbungen einer Sdhlichte infor-
porviert, o fann es {don vorfommen, dap RKattune, die mit dlormagnefiumbaltiger
Slidte bebanbelt waren, beim Sengen wie Bunder auseinander fielen, auperdem ift
bei diejem o [bslidy gemaditen Starfemehl der weitere Uebelftand, daf fertige Stiide
ouf Lager feudht werden und {dimmeln.

Dag einfadyfte und billigite BVerfahren, um das Stérfemehl in eine [b3lide Mobdi-
fifation ju bringen, ift das nady patentiertem BVerfahren hergeftellte Diajtafor.

Diejed Produft ift fein Gebeimmittel, fondern cin auf wiffenfdaftlidher Bafis
berubendes Fabrifat. €3 ift ein didflitffiges Crtraft aus Spezialmalz, in weldem bdie
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ftavteverflitffigten Beftandteile des Malzes in befonders Fraftiger Form entwidelt werden
und erhalten bleiben. Diaftafor ift in lauwarmem Waffer leiht und volfommen [bs-
lih, alfo fofort gebraudysfertig, ift {dure- und fettfrei und gegen Pflangen= und tierijche
Fafern, foivie gegen natiirliche unbd Fitnftlihe Farben vollfommen inbdifferent. ZSur
Sdlidhterei fann man fid auf dbie bequemfte Weife aus gewdhnlidem Kartoffelmephl
(Fetule) die Stammmaffe, einen dertrinartigen Pflanzenleim herftellen. Gevabde die Form,
in weldier diefer Leim gebilbet with, ijt fitr die BVeredlung fehr vorteilhaft. €3 bilden
fih in dem biaftaforierten Pflangenleim Nmivandlungsprodbufte, bdie eine aus I[dslider
Sthirfe, Dertrin und ettwvas Maltofe jujammengefeste, alfo fombinierte Maffe ergeben.
Aus bem ungemein billigen Kartoffelmehl erhalt man daber ein Produft, weldes jonit
aus verjdhiedenem Robmaterial jujammengeftellt werben muf. Sest man der geldften
DMaffe, alfo nady dem Kodjen, einige Gramm Karbolidure, Formaldbehyd uftw. bei, o
wird fie Jehr baltbar. Die Mafle felbjt fann man beliebig verdiinnen, fie dringt in den
Faven ein, verpappt thn nidht von aufen, das Garn wird voll, glatt, jdwer, feft und
haltbar, die Ketten laufen gut und fauben nidt und der Fadbenbiud) wird faft gany
vermieben. Beim Spulen und Treiben werden die Garne nidt vaulh. °

Die mit Diaftafor bereitete Schlidtemaife ftellt fidy billiger als jede andere Mafle,
auperdem ift fie dburdy Diajtafor leidht wieder aus bem Gewebe ju entfernen, was in
per Ausritftung von gany bervorragender Bedeutung ijt.

Der aus Kartoffelmehl und Diaftafor bereiteten Maffe fann man nady Belieben
Fettitoffe, Wadys, Glpzerin, Salze ujw. beigeben und alle Effefte erjielen, bie man
exielen will. Bei ber Bereitung der Maifle hat man darvauf su adten, dbak weber
Alfalien nodh Kodtemperatur angeivendet werben, jo lange man auf bdie BVerfliffigung
ourdy Diaftafor vefleftiert. Jur Ridtidmur feien bier swei Verfabren angefithrt, bdie

bei genauer Befolgung dbas allerbejte Refultat gavantieven;

a) BWill man nidht allu fongentrierte Karvtoffelmehlldjung heritellen und mebhr mit
[pslidher Stirfe avbeiten, o teigt man 25 kg RKartoffelmebl an unbdb bringt die Maffe
auf 300 L :

Man erhitt dbann bis auf 66°C — bdad ift ber Gintritt der Vertleifterung —
ftellt ben Dampf ab und gibt der Maffe 1% = 250 g Diaftafor, in lauwarmem Wafjer
geldft, Dei, rithrt 5 Minuten um und treibt dann jum Kodjen.

Nady dem Kodpen fonnen alle gebrdudhlihen Jujdge beigefiigt und nod mit ver-
todhyt fwerden. ;

b) Man Ibit in 5001 Waffer 1Y kg Diaftafor auf und teigt in diefer Lojung
100 kg SKartoffelftirfe an. Den fo erhaltenen Brei fiebt und ertvdrmt man unter
ftanbigem Wmrithren auf 60—65°€. Alsdbann rithrt man nody weitere 10—15 Minuten,
unterbridyt dann bie Wirtung des Diaftafors durd) Auffochen der Maffe und gibt je nady
Bevarf weitere Subftangen jur Cryielung groferer Harte ober Weidhheit hinzu. Die o
ethaltene Stammappretur verditnnt man dbann je nady Bedarf.

Das BVerfahren ift bequem und geftattet, je nachbem man Fivzer ober linger
Diaftafor auf dbas Kartoffelmebl einmwirfen [aft, die Ueberfithrung des Starfemehls in
jeden beliebigen, ben jeweiligen Zweden am beften entfprechenden Juftand der Lslichfeit,
ohne baf der Abfodjung Salze oder fonftige dhemijhe BVerbindbungen beigemifdht bleiben,
peren Anivefenbeit fidh mit der Beit bitter vadren fomnen. €3 erfdjeint die Ueberfithrung
bes Stirfemehls in den [bslidhen Buftand durd) Diaftafor das vationelite BVerfalren
und geniigen die o erhaltenen Sdhlichteabiodhungen unter Jujap bder iibliden Seifen
und fetthaltigen Subftangen allen Anipriihen ber Praris, fowohl in tednifder als
plonomijder Hinfidt, in yolfommeniter Weife, Befonbers hervorzuheben ift, dbap die
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Farben ber Garne in feiner Weife verjdhleiert werben, fie nehmen an Lebhafjtigleit su
und man ift in der Lage, der Stuhlivare einen gewiffen Appret, eine Fillle geben 3u
fonnen, die man jonit nur durdy Appretieren nad) dem Weben erreidhen fonnte.

9. Die ,Monopolieife” der ,Krefelber Seifenfabrif Stodhaujen &
Traifer, Krefeld.

Diefelbe zeichnet fich aus dburdy vdlig flare Loslidheit, felbft in Waifer von hohen
Hirtegraden, fomwie durdy auBerordentliche Wiberftandsfihigleit gegenitber Sauren in
dben in der Tertilindufivie gebraudilichen Berdiinnungen. Donopoljeife befist bdie
Fabigteit, audy Minevaldle bis ju gewifjem Grabe in fidh aufjunehmen, bezw. beffer
1oslidh su madyen. Sie bilbet einen vorziiglihen Crjas und eine wertvolle Crgdnjung
fiir fonft in der Sdlichterei benupte Oele, Fette, Titrkjdrotdle ujw. und bewirkt, dafp
die Sdhlidhtflotte fich nidyt wie bei Verwendung von Talg um den Faben herumlegt,
denjelben gewiffermaBen mit einem Ueberjug verfieht, fondern mebr in das Junere des
Fadbens felbjt eindbringt. Hierburdy aber wird erjielt, baf die Farben nidt blind twerben,
fonbern ibre volle Jutenfitit bebalten, feurig bleiben.

Mit Bufap von Monopolieife gefchlichtete RKetten bezw. daraus gefertigte Waren
lajfen fidh leidyt ,nepen”, nehmen alfp Walfer gern an und brauden daber in vielen
. Fallen vor ber weiteren BVerarbeitung nicht erft befonbders entidhlidhtet su toerden.

Criest man alled jonft angewendbete Fett durch Monopolfeife, jo wird der Griff
angenehbm weidy und voll. Man hat dabei die Getwihr, baf die Ware ficdh beim Lagern
nidt vevdnbert, nidht feudht wird und feinen Gerudy annimmt. Legt man Wert auf
einen harten, dbodh vollen Griff, jo erfept man nur einen Teil bes Fettes, etwa bie
Dalfte, dburdy Monopolieife. Bemerfenswert ift, daf ein Bujat von Boray, etwa 150 g
auf 1 kg Wonopoljeife, fid als vorteilhaft ertveift, um ein Kurswerden (vajdhes BVer:
diden, brddlig werben) dber Shlidjtflotte su verhindern.

10. Sdlidtpraparate ber Chemijhen Fabrif Otto Starde & €o. in
Leipzig (Lindenau).

a) Cryelfior. Diefes Praparat ift bauptiadhlih fir Kammgarn- und Chevint:
fetten beftimmt; es verleibt ben Fden grofe Feftigteit, madit fie aber babei gejdymeidig.
Solidtflotte mit Bujas von Crzelfior dringt gut in ben Faben ein und es Haben jo
gefdhlichtete (geleimte) RKetten einen guten Gang im Webjtuhl; geringer Fabenbruch
verbeffert bie Ware.

Beyiiglid) der Aniwendung des Crzelfior fei auf Sdhlidtrezept Nr. 29, Seite 125
verviefen.

b) Glpcerocolle. Diefes Priparat dient jur Herftellung von Eifengarn, alfo
sum glingend Schlichten von Baumtwolzwirnfiden und ergibt bhierbel vorsiigliche NRe-
fultate. Gebraudysaniveijung fiehe Schlidhtrezept Nr. 30 Seite 126.

¢) Sulfocaftorin N. Dasfelbe gehdrt su den nicht trodnenden Fetten, ijt
unbegrenst baltbar und es geben mit Jujap von Sulfocaftorin N gefdlichtete Ketten der
Ware einen milben, weichen, wollartigen, dody vollen Griff, weldyer fich audy bei langem
Qagern derfelben vollfommen erhilt. Man fept auf etwa 180 Liter Schlichtilotte

bei leidhten Baumwoliwaren 1 bid 1k kg
» Bardentfetten 1Y, bis 2, _
, Flanell 2%, bis 3,
Gulfocaftorin N ju.
d) Goftening ift ein jeifendbhnliches Prodult, wibhrend
e) Uppreturdl ein nentrales Tickijdhrotdl ift.
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Beide dienen dazu, den mit Kartoffelmedhl gefhlichteten Garnen die Harte 3u
nehmen. Softening ergibt milden Fettglany, wahrend Appreturdl die Garne flumpf
madht, thnen den Glany benimmt. '

1. Friefelin (ber Firma Wilden & Co., Jnbaber Dr. P. Friefe,
Berlin N.W. 5.

Diefes Praparat bilbet in ber Warme eine weife, dide Flitffigleit, bei niedriger
‘Temperatur eine gallertartige, fefte Maffe und eignet fih jowohl jum Appretieren der
fertigen Ware, als aud) jum Schliditen der Ketten. €s ift fehr ausgiebig, verleiht den
Ketten grofe Gefdymeidigleit und bindet die Schlichte feft an die Fdven, verhindert alfo
ein Herausitiuben. Friefelin (bt fich volfommen in warmem Waffer, Degtrin, Stirte
und Leimabfodyungen und Jdeidet fid) audy nady dem Grfalten nicht wieder aus.
Selbft wenn im Waffer gropere Mengen Glauberfals, Bitterfaly ujw. gelivft find, erhalt
man Feine aufjdivimmenden Fettaugen. Das Prapavat eignet fih als Jufap 3u Stérke,
Reim, Dertrin, Gummi, Pilangenleim und madt bdie Anwendung von Fetten, Oelen,
Glyzerin, Seife, Wadys unnitig.

Der beipen Shlidhtmafle find etwa 5% Friefelin jujujesen.

12. Sdlidtpraparate der Chemifden Fabrit Neuwert (A. & H. Goebels)
Jeuwerf (Rbeinland).

a) Die Senegalitarfe. Diefes Praparat ift leidht (dslih und febr ergiebig,
-bringt gut in bie Faben ein und ftaubt nidt aus. Die Faden werden feft und glatt,
nicht briihig, laffen fich leicht und jhmell vermweben; die Garne und bdie dbamit erzeugten
Gewebe bleiben lagerbejtindig; die Farben werben nidht angegriffen, jondern feuriger.

Bei Verwendung der ,Senegalftirfe’” werden die Fdaden fo voluminds, daf fie

bebeutend ftéivfer ausjehen, diefelben vermdgen audy Bejdywerungsmittel aller Art in
grofter Menge aufzunelmen.

b) Tertilleim. Bejoubers geeignet fiir weife RKetten aller Art. Univerfal:
Sdlidite, {chiist gegen Schimmel und Pilzbildung.

¢) Poliocolle. Dasfelbe enthdlt bdie fitlende Kraft des KQeimes, fowie bdie
gefdymeidig machende Kraft des Fettes, Talges ober Softenings, ift antifeptifdy, gebt
nidht wie Leim in Faulnis fiber und riedht nicht unangenehm. Poliocolle Ibft fiy in
leidht Eochendem Wafler auf und fann auf die denfbar einfachfte Art vermwertet werden,
Jvo bisher Leim vermwendet wurde, 3. B. jum Leimen wollener Kettengarne.

d) Crzelfior-Qeim bdient ebenjo wie
e) Paramintin americain jum Seimen feinever und feinfter wollener Rettengarne.

f) Monopol-Del mit 909, Fettgehalt, findet vorziiglie Berwendung bei der
Sdylichterei aller Garne.

13. Congolin, Griap fiir Qeim jum Shlidten der Ketten, bevgeftellt von der
Firma ,Chemijhe Werfe, Dr. Steinorth & €., Coepenid:Berlin®.

Die Firma empfiehlt diefes Priparat wie folgt:

Bujag von Congolin bewirft, dbap die Schlidhtfiotte duperft beftdndig und dem
Berderben nidit ausgefest ift. ©5 madyt die Ketten griffig und gewidytig, verleiht den
Geweben einen vollen unbd dabei janften Griff. Wabhrend dbes Webens entfteht infolge
ber vovjiiglidhen Cigenjchaften bes Congoling nur jehr wenig Fadenbrud), dabei find
bie Derftellungstoften der Congolin-Schlichte Gufperft geringe.

Nadypem das Kartoffelmehl in faltem Waffer gritndlidy aufgeldft ift und bie
Zojung einige Minuten gefodyt hat, giept man das in einem Gimer mit Fodhendem
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pie Mijdhung nody etiva 20 bis 25 Minuten.
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Berbindbung mit Congolin darf abjolut nidhts anderes benupt werben.

€s liegt dbann in der Hand des Shlidhtmeifters, vb er eine didere ober ditnnere
Mijdung durdy Zujap von bHeifem Waifer, Rartoffelmebl oder Congolin fiir bdie ein-

selnen Ketten fiir ndtig befindet.

€3 jei bier nody auf die unter 31 big 37 gebzad)ten Sdhlidhtrezepte (Seite 126

und 127) veriviefen.

Shlidt-Rezepte.
Sdlidtrezept fiir bunte Baumiwollfetten:
1001 Wafjer,
6 kg Kartoffelftarte,
1 kg Dertrin (iveih),
3, kg Rindstalg,
Uy kg Bienenwadys,
Yy kg Marfeiller Seife.
Sdlidtresept fiir Mafogarne Nr. 40 bis 55:
100 1  Waffer,
20 kg RKartoffelitarte,
1Y2 kg gute Sdymierjeife,
1 kg Tijdylerleim,
Yy kg Talg.
Slidhte fitr Leinengarne Nr. 60 bis 80:
300 1 Waijfer,
11 kg Weigenitarte,
1Y, Stunden focdpen, bann jufepen:
4 1 Olpserin von 28° B,
2 kg Wadys, | bor dem Jufepen fiir fidy
200 g Terpentin, ) allein jujammengefdymolzen.
Sdylidhte fitr Leinengarne in hohen RNummern:
15 kg RKartoffelmebl,
1 Pafet Congolin (Maier & Deroubaix, Leipsig),
200 g weifies Bienenwadss,
300 1 Waffer.
Bu fodhen mit Dampf etwa 20 Minuten.
Leinen wollener Flanelfetten:

auf 6 kg RKettengarn
Yo kg Leim unbd das nbtige Waffer jur %crbunnung.
Slidhtrezept fiir Baummwolgarne in feineren Nummern:
50 1 Wafjer.
5 kg Weizenitirte,
1Y kg Dertrin,
150 g Leim,
150 g Wadys,
250 g Glpzerineife,
80 g Zalg,

nady Bedbarf mit Heifem
Waffer ju verditnnen.

Auper Kartoffelmehl ovder Chinaclay in
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7. Sdlidtresept fitv Jutegarne:
50 %, Leberleint,
50 % RKartoffelitarie.
Die Stdrfe wird falt eingerithrt; der Leim wird geweidyt, gefodht und dann
per Ctdrfe unter Auffodhen jugegofjen. Grifere ober geringere Hdrte
ber Rette ersielt man durd) melhr oder weniger Jugabe von Leim.

8. Odjlidhtrezept fitr Jutegarne:
100 Teile Waifer,
12, Rartoffelmed!,
2, PBilangenleim.

9. Cdlidhtrezept fitr Jutegarne:
100 Teile Wadfer,
2 , Leim,
5 ,,  SKartoffelftacte.

10. Sdlihtrezent fitr Baummwolfetten mit ,Befdwerung”:
100 1  Waifer,
12 kg RKartoffeljtdrte,
3Y, kg Chinaclay,
3 kg Dertrin,
1 kg Wadys,
1 kg Talg,
25 g Binfvitriol.

1. Sdlidhtrezept fiir bunte Baumwolfetten:
1001 Wafjer,
5 kg RKartoffelftarte,
1y kg reinen Rindstalg,
Yy kg Marfeiller Seife,
\ Yy kg Glygerin.

12, 6&)1%@)& fitr feine Kammgarnfetten:
fiitxr 500 1 Wafjer,
45 kg PBflangenleim,
80 kg Rartofjelftirte,
45 kg Dertrin,

13. Sdlidtyuiap jum Glangendmaden der Fiben:
1 kg Glpzerin,
Yy kg Steatin, sufammenjdymelzen und dann
Ys kg Terpentin, f der Sdlidhte sugeben.
1 kg Wads, J

14. Gin Leim:Criapmittel:
100 Teile Waffer,
25 ,  Dertrin,
25 ,, . Reinfamenjdhleim,
25 , [Iriftallifiertes, {dywefeljaures Natron,
15 , Tannin.
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Der Leinjamen wird Yo Stunbe lang abgefodht und gut durdhgefiebt; in
bie Lojung gibt man dann das Dertrin und Glauberjaly unter beftin-
digem Rithren und filtriert die Maffe jum Sdluf.

15. Sdlidtrezept fiir gefdrbtes und vohes Baumwolgarn in Biindeln (Strahn:
fdhlichtevei):

501 Waffer,
4 kg Weizenitirke,
2 kg RKartoffeljtirte,

100 g Zalg, im Hodidrud-Kodapparat
250 g Glyzerin, verfodyt und bdann  feif
150 g Tijdylerleim, pevarbeitet.

100 g Geroiin,

25 g Wadys,

25 g Kupfervitriol,

16. Sdlidtresept fitr Baumwol-Strabmidlidterei:

50 1  Waffer,
6 kg Weisenftarte,
250 g Talg,
250 g Glpzerin,
125 g geftofenen Boray,
25 g Binffulphat, '
nady Bedarf mit focdhendem Waffer su verdiinnen.

17. Sdliditresept fitr feine Weftgarne:

aujf 200 1 Waffer,
22 kg Maisftérke,
22 kg RKartoffelftarte,
1Y, kg Japanwads,
1 kg Binfvitriol,
3 kg Kblner Leim,
650 g Bitterfals,
62 g Natriumjuperogyd,
380 g Borar,
12 g boppeltfohlenjaures Natron.

18. GSdlichtrezept fitr feine Weftgarne:

Sn 100—150 1 Wafjer bjt man anf:
10 kg Gelatine, | fitr fidy allein geldit,
7 kg Dertrin, ) dann jujammengegeben,
2 kg Binlvitriol,
2 kg Bitterfals, % dann jugejett,
112 1 Glyserin,
mit etwa 40° Warme jchlichten.
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19. Raltjdlidte fiix Baummwolgarne:

20.

21.

9—10 kg Weijenitdrke,
2— 3 kg RKartoffeljtarke,
31 Gblortaltlbjung von 5° B,
1'% 1 fianjtlides Bittermandeldl,
8-—10 Minuten verfodht, dann erfalten lajfen,
genitgt fitv 200 1 Sdylidyte.

Sdlidte fitr jtarfe Leinengarne:
anf 100 1 Wafler,
31y kg Weizenftdrke,
1 kg Glpzerin, 28° B., weif,
04 kg Sdliditeglany,
0,15 kg Alaun.

Slidite fiir Streidhgarntetten:

100 Teile Gelatine in wenig Waffer geldit,

22,

23.

24.

pann mit 20 Teilen Glyzerin von 24° B,
B, Dertrin,
20 ,  itterfaly,
10 ,  Binfvitriol
sufammen verfodyt.

Leim-Rezept fiir Kammgarnfetten mittlerer Stirfe:

Pan weidje einen Tag vor dem Gebraud) den Leim in faltem Wafjer
gut auf, und jwar etwa 5 kg Leim auf 10 Liter Waffer. Kury vor Gebraud)
fodyt man dann bdiefen aufgeweichten Leim und mengt der Subitany, bevor
man fie in dben Keimirog gibt, nodmals jo viel Wafer su, bda pro
1 kg RQeim 6 Liter Wafer fommen. Hierauf wird fein duvdygefiebt und bei
40 bis 45° RN. geleimt. Mit diefer Flotte befommt man eine jehr jdhdune,
glatte RKette, bie fidh) vovyiiglich vermeben ldft.

Fettige Baummwollgarne, die die Shlidhte nidht leiht annehmen, jchlichte
man unter Zufas von etivas blanem Vitriol (Kupfer- oder Cifenvitriol)
ober didem Terpentin, wobdburdy die leimigen Subftangen am Fadben geldit
werben.

Sdlidyten mergerifierter Kettengarne.

Wie su anderen Baumwolgarnen fann man aud) jum Sdlidten
merjerifierter RKettengarne eine Flotte aus Kartoffelmedhl und gutem rveinem
Talg vertwenden, der man, wm bdie Klebfraft ju erhdhen, nod etivas Dertrin
ober audy Haufenblafe hingufest. Volftdnbige NReinbeit bdiefer Materialien
ift natiitlidy Grunbbedingung, wenn bad merjerifierte Garn feinen Glan
behalten {oll.

Sdlidte fitlv Baummwolfetten Nr. 12 bis 16.

Man nehme auf 500 1 Wafjer

40 kg Chlorbarium

40 ,, Kartoffeljtarte

500 g Talg

500 ,, Wadys

32 kg Degtrin. -



25.

26.

21

28.

29.
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Sdilidhtrezept filr edytjhmarze %aummoﬁgarne: -

300 1 Walffer

20 kg Weigen- oder Kartoffelitdrte
3, Talg
3, Sdmierfeife

41, ,, Glyzerin.

Sdlidpte fiiv engl. Rammgarne:

3 kg Tijdlerleim in 10 1 FluBwafjer und Yo 1 Kornbranntivein
24 Stunden quellen laffen, bann im Wafferbabe jum Lojen und
Kodjen bringen.

Sdlidhte fitr engl. Rammgarne:

1. 30 kg Tijdhlerleim,
100 kg Flupmaijer,
2. 50 kg Flupmwafer,
20 kg tweigen Dertrin,
3. 10 kg Magnefiumjulfat,
15 kg Flupwafjer,
4. 2 kg Binfjulfat, "
4 kg Flufwaffer, : [bfen und Eochen.
Diefe vier Lojungen werden durd) cin Sieb jufammengegofien und unter
Rithren verfodht. Dann fept man nody Hingu:
1Yy kg Glpgerin, 28° B., helle Marfe.
Hievauf nodymals tidtig gerithrt und jur Berwendung nbdtigenfalls nody mit
handheifem Wafjer verdiinnt.

Shlichtresept fiir anilinjdwarze Baumwoltetten.

Bu 200 1 Wafjer gebe man 7 1 fare Chlortalfljung und eriwdrme
auf 46 bis 50° €. Dann werden H0 kg Kartoffelmehl in 75 1 Wajfer
aufgeldft und bdiefe Lojung unter gutem Umrithren der Chlorfalfldiung
jugefest, worauf das Gange 30 Minuten lang gefodyt wird. Dann gibt
man 3, kg Marfeillerfeife und Y4 kg Blaujtein hingu und fodt bas Gange
nodh 5 Minuten. :

Gejdlichtet wird bei einer Temperatur von 45 bis H0° €.

% [bfen und fodyen.
L t6fen unb Fodjen.

% [Bfen und fodsen.

Gebrandysanweijung fiix Shlidtpraparat ,Erselfior” fiiv Biihjenleimerei
und gewdhnlidge Kammgarnfetten.

7 kg Kavtoffelmell mit der ndtigen Menge Wafjer angerithrt, 15—20 Mi-
nuten fodjen laffen, fo dbap die Maffe glafig ausfieht und vom Loffel
ablauft, dann

5 kg Dertrin weif, weldjer vorher itber Radit in Wajjer eingeweidht war,
sufepen und wieder auffodpen lafien, dann

8 kg Leim in der Preislage von 60—65 Mark ober 10 kg in ber Preislage
pon 46—48 Mark, welder vorher etwa 12 Stundben lang in Walfer
eingeweidht war, jufeen und das Gamge leidht aufwallen — jedody
nidt linger fodhen — laffen, zulept

1 kg flitjfiges Sdlidtpraparat ,Crselfior” (Otto Starfe & €n.) zujegen,
mit Wafjer auf 150 1 bringen.
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Geleimt toirh 50—60° €. (40—50° R.) warm; dabei geht bie Garnfette, um
griindlidh durdygeleimt ju tverden, im Sdlidhttroge moglidhft iiber eine doppelte Reibe
-von Rollen und dann ftraff durdy bie Biidyje.

Bei Jivirn- und Cheviot-Retten fallt der Jujap von Leim fort; wdabhrend Dbei
a-a-Retten 2 kg Leim mebr genommen wird als in obigem Regept.

1 kg Rette ju leimen foftet:
bet Cheviot- und Jwirn-Ketten 2—21, Pfa.
bei Garn-Ketten 4—4Y, Pfa.
bei a-a-RKetten 6 PBfg.

30. Anwendung des ,Glycerocolle” (fiehe S. 119) fiir Erzeugung von Cifengarn.

1 ’
" 3(2) " i( § ;%ef%?rn ; auffodyen und falt werben lafjen.

2. 4 kg Kartoffelmebl ) gut verfochen, bis die Maife glafig
50 1 Waffer vom Spatel lauft, falt vithren.

1. und 2. falt mijdhen und mit 1 1 ,Glycerocolle” (Otto Starde & Co.) verfegen.
Die Garne eine Stunde lang einlegen, ausjdlagen und feudht vor die Bitrftmajdyine
nehmen. Gine Reibe der Biirften ift hart, die andere weidh ujw. Auf die Biirften
fommt von Beit ju Zeit Paraffin.

31. Anwenbdbung bdes ,Congolin” (Seite 120) auf Wolle.
a) 3wirnfette: 4—5 kg la RKartoffelmell auf 100 1 Waffer und
1 Patet Congolin,
b) €infadye Kette: 11—13 kg Ta RKartoffelmehl (je nady der Jabhl
ber Fidben), dbann 100 1 Waijer und 1 Pafet Congolin.

c) €infadie Kette Nr. 36: 12 kg Ia RKartoffelmehl, 100 1 Wafjer
und 1 Pafet Congolin.

Mit diefer Mifdhung fann man eine Kette von 400—500 m, contex-
ture 32 >< 4 Fiben = 6000 Faden, jdlichten.
32. CGongolin auj Kammgarn:
b—6 kg Ia RKartoffelmephl, 125 1 Waffer, 1 Pafet Congolin.
33. Congolin fiir Chevints:

Man nimmt 13—14 kg Ta Kavtoffelmehl und 1, Pafet Congolin auf

100 1 Waijier, bdamit bie langen Haare vom Cheviot glatt
gelegt twerben.

34. CGongolin fir Streidgarntetten:

4 kg Ta RKartoffelmebl, 2 Pafete Congolin auf 100 1 Wafjer.

Man nimmt 2 Pafete Congolin filr Streidhgarnfette, weil diefe

meiftens fett verarbeitet wird und die Mijdung dadurdy nidt fo
el wirtt.

35. Congolin fiir Baumwolfetten:
a) Ungefdrbt: 7—8 kg Ia Rartoffelmehl, 100 1 Waffer, 1 PRafet
Congolin, 65 g Borar, 65 g. weifes Bienenwadhs.

b) Gefarbt: 4—5 kg Ia RKartoffelmehl, 100 1 Waffer, 1 Pafet
Congolin, 65 g Borar, 65 g tweifies Bienenwads.
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36. Congolin fiir Leinenfetten:

a) Padleinen: 24 kg Kartoffelmehl, 4 Pakete Congolin,
300 1 Waffer. Kodt 20 Minuten mit Damypf.

b) Feine Leinen: 15 kg Kartoffelmehl, 1 Pafet Congolin,
200 g weiBes Bienenwadys, 300 I Waffer. Kodjt

20 Minuten mit Dampf. Mit 100 1 Waffer
¢) Damaft: 15 kg Kartoffelmehl, 1 Pafet Congolin, 300 1 ; von allen Teilen
Waler. RKodit 20 Minuten mit Dampf. ein Drittel.

37. Gongolin fiir Jutefetten:

20 kg RKartoffelmehl, 3 Pafete Congolin, 200 g tweifes
Bienenwachs, 300 1 Waijer.

An Stelle von Kartoffelmeh! fann man fitv Ketten, welde befonders ftarf geleimt
werben jollen, Chinaclay in denjelben Quantitdts:BVerhdliniffen wie Rartoffelmehl ver-
twenden, wodurd) audy eine Getvichtssunabme eintritt.

Empfehlenswerte Werke aus dem Vevlage von Vernh. Fricdr. Doigt
in Leipjiag

3. Sdhams
Rustiijrlidies Bandbud ber
’

Weberet

Gin Qebr- und Hilfsbudy fiir Fabrifanten, Weber und Webjdyiiler
Dritte bebeutend vermebrte NAuflage
Mit einem Atlas, enthaltend 62 Tafeln mit 648 Tertabbilbungen
Ler.:8. Geh. 18 Marf. Geb. 24 Mark.

0. §obannfen

Bandbuch der Baumwollspinnerei

Robweissweberei und Fabrikanlagen
enthaltend die gejamte Baumwolfpinnerei einjdlieplich dbes Streidhgarnverfabrens, einen
Abrif der Rohweifweberei mit ihren Borbereitungsmajdhinen und die Anlage voun
Fabrifen. Dritte volftandig neubearbeitete Auflage von Pies, Baummwolipinnerei in
allen ihren Teilen. JIn 2 Binden. Mit jufammen 1236 Abbilbungen im Tert und auf
107 Tafeln. Rer.8. Geph. 75 Mart. Jn 2 Halbfvanzbinden geb. 85 Mart.
Band I: Ginleitung — Allgemeine Gigenjhaften der Baummwollgefpinite — Robitoff —
Mifdung — Puperei — Karderie — Kammerei.
Band I: Strederei — BVorfpinnerei (Flyerei) — Feinjpinnerei — Jweizplinderipinuerei
— Hajpelei, Padevei, Jmwirnerei — Rohweifweberei — Fabritanlagen.
DEF~ Cinjelne Bande des Werfes werben nidht abgegeben.
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Derjeidhnis jum 3nferaten-Anhang.

Otte Badymanu, Saulgan in Wiirttemberg (Lolhnbeutel)
G. Baud, Majdyinenfabrif, Landeshut i. Sdlefien
Louig Blumer, Chemijde Fabrif, Jwidau . S, |
Chemijdhed Labovatorium fitr Tertilindujtrie, adyen .
Chemijdhe Werte Dr. Steinorth & Gv., Kopenid-Berlin .
Deutjhe Diamaltgejelljdhaft m. b. H., Miindyen .

L. Dople, Majdinenfabrif, aden . . .

Ghidifiige Majdinendau-Gejelljdait, wtult)amen i. @nag

Felten & Guillcaume-Lahmeyerwerle, Aftiengef. Carlsmert, ED?ub[[)etm a. ERE)em

Fr. Gebauer, Majdyinenjabrif, Berlin NO. .

Paul Gerhardt, Dresden-A. (Garnhandlung) ..

Albert Goebeld, Tertiltedmifer, Neuwert, Rbeinland .

Fr. Gruncr, Seifenfabrif, Ehlingen a. [Fedar . . .

Dr. Dartwig & Kindider, Gemifde Fabrif, i‘angermunbe .

€. B. Haubold jr., G. m. b. ., Chemniy .

Joedel & 6o. (Garnbandlung), Cottbus . :

G. Slinge, Leber- und Treitbriemenfabrifen, @reéhen

Krefelder Seifenfabrif, Stodhaujen & Traifer, KRrefeld ) .
Hubert Laufer & Co. (Holyriemenjdeiben), Mithlhaujen i. ,u)urmgen .
U, Leinveber & 6o, G. m. b. §., Mafdyinenfabrif, Gleiwiy, Sdlefien

Majdinenfabril und CifengieBerei von J. Vogt: %enmnger, porm. éBennmger & (S,o

Uytoil (6d)me15)
Majdinenjabrif Jell i. W. (IJ. S?tmfelﬁ), 3eu i. QB (%aben)
Miiller & Bogel, Biicften- und Pinfelfabrif, Mitlhaufen i. @[i .o
Rieverlahuiteiner Maidyinenfabrif, G. m. b. §., ERteber[a[)nftem a. SJibem
2. Paedhtner & Co. (Shlidtverfahren), London )
Prepipan: und Pappenfadbrit Fwiniy, Ostar Kod), Jwonip i. 65 .o
Ridard Pritfer, Kupferidhymicderei, Apparatebauanitalt, ermaturenfabnf @retg
Rudolph & RKiihne, Majdyinenfabrif, Berlin NW. . . . | | )
Sidfijde Webftubhliabril, Louid Shinperr, (Sf)emmg .
Sarfert & Lent, Chemijdhe Fabrif, Greiy .
W, Shlafhorit & Co., Majchinenfabrit, M.- @[abbad; (ER[)emIanb)
Louid Sdopper, Anftalt fiir Prdzifions-Medpanit, Leipszig .
Stemend:-Sdudert-LWerle, &. m. b. H., Berlin SW. . . .
Otto Stavde & 6o, &. m. b. §., Chemijche Fabrif, ﬁetpgtgx
Gebr. Suder, Majdyinenfabrif, Grimberg i. Sdylefien
Jopn M. Sumner & Go., Majdyinen-Crportenre, Mandpefter .

Zatterjall & Holddworth, Majdinenfabrif, Enjdede (Holand) unl; (Qronau (%eftr)

Zeptilmaidinenjabrif B, Cohnen, Grevenbroidy (Rpeinland)

Jof. Timmer, Majdhinenfabrif, Coesfeld . Weitf. .

Stonigl. hohere Webjdule in Mindberg (Bayern) . .

Gujtad Weife, Mufterseichenatelier, Jacquardfartenfabrit, @iera

Wilden & Co. (Jubh. Dr. Friefe), Chemijdye Fabrif, Berlin NW. 5 .

Garl §. Wolfertd, Barmen-R. (Umbindebandliten)

Wudner & Miiller, Majdinen-Jmporteure, Dresden

Jittaner Majdinenfabril, Aftgef., frither Albert Kiesler & (S,v Btttau i. @

The—
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Sidchsische

Webstuhlfabrik

Louis Schonherr

‘Gegriindet 1550
' CHEMNITZ

Erste und grosste Spezialfabrik
mechuanische Wehstiihle

zur Herstellung von allen Arten

Buekskin, Tuch, Filz, ‘ Baumwoll=, Leinen=-
Teppichen, Decken, und Jutegeweben,
Mobbelstoffen, Pliisch l Rosshaar-u. Frottier-
' usw. stoffen usw.

Vorbereitungsmaschinen
aller Art,

Kettenscheer- und Badummaschinen,
Schlicht- und Leimmaschinen verschiedener Systeme,
Spulmaschinen fiir Kette und Schuss,
Kreuzspulmaschinen, Copsmaschinen usw.

Permanente Ausstellung
jederzeit betriebsfertiger Maschinen in der Fabrik. ——

Lieferungen bis 1907:
104 000 Webstithle und Vorbereitungsmaschinen.
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— Qegrﬂndet 1837. —

'C.G.Haubold ir.

G. m. b. H.
Muschinenfabrik, Eisengiesserel und l(upferschmiede |

Chemnitz (Sachsen).

Spezialfabrik fiir den Bau sdmtlicher Maschinen

£i

Rleichereien « Fiirhereien « Druckereien
Appreturanstulten

—— fiir Garne und Gewebe aller Art —

sowie fiir

Kunstleder- und Buchhinderkuliko-
—— Fabrillen, ——

— Erstklassige Referenzen. —

3




%

—— Elsiissische =—

Maschinenbuu - Gesellschaft

Millhausen i Els.

'\\

it

\§

Séamtliche Maschinen fiir die Textilindustrie

Spinnerel = Weherel = Druckerel ~ Bleicherel
Appretur

4
Spezielle Maschinen fiir die Weberei

Schlichtemaschinen

Rpparat zur Schlichte-Zubereitung und kon-
tinuierlichen §Chlichte - Zufiihrung fiir
Schlichtemaschinen |

Lettelmaschinen, System Draper
Wehstiihle

Seidenwehstiihle

Summetwehstiihle

Northrop-Wehstilhle, patentiertes System.

74

Damptmaschinen = Dumpfturhinen = Dumpfkessel.
24

4



Maschinenfahrik Zell 1 W.

J. Kriickels. (Baden).

- )

Tadellose Ausfiihrung! Wertvolle Neuerungen!

Patent.

I R i,

Patent-Lufttrocken-, Schlicht- und Leimmaschinen

in grosster Produktion und rationellster Ausniitzung der Wirme
fiir Baumwoll-, Leinen- und Wollketten.

Schlichtekocher mit Riihrwerken und Pumpe

fiir Schwer-Schlichtereien mit automatischer Zufithrung der Schlichte
in den Schlichttrog der Maschine unter konstanter Einhaltung des
Schlichte-Niveaus im Schlichtetrog.

Lettelmaschinen, Konus- wa Sektional-Schermaschinen,
neuester, praktischster Konstruktion.

¥~ Man verlange Prospekte! 3@




Tattersall & Holdsworth
Globe Works and Stores
Enschede [Holand] © Gronau [Westfalen|

(Korrespondenz nach Enschede zu richten)

liefern und projektieren:

Komplette Anlagen fiir
Schlichtereien
Webereien
Farbereien
Bleichereien ete. ete. ete.

== Fabrik fiir
Schlichtmaschinen

Schlicht=, Misch~ und Koch~
apparate

Trockenmaschinen
Kniuelmaschinen
Garnpoliermaschinen
Dampfarmaturen

Blechartikel fur Textil~
industrie ete. ete. ete.




bewahrisich
alssicheres Enischllchiungs-

Herstel .
feru. bﬁfieené’?rgsgg]“zgm’

Appreturmassen ausitarcke
fu.allen Mehlen
2 urVorbereliung zufar
bender Gewebe v.Garne
v.zur Herstellung von

Druckverdickungen.

m.b.H.

Deufsche Diamall eschaﬂ';e:.:“ ‘

DIASTAFOR wird versandt:

Fiir Deutsehland von der Deutschen Diamaltgesellschaft m.b. H.,
Miinchen Il, Brieffach 102.

Fiir Diinemark, Schweden und Norwegen von der
Firma Eduard Gotzschel in Kopenhagen, V. Biilowsvej 12.

Fiir die Sehweiz von Egli & Co., Ziirich, Kirchgasse 48.

Fir Russland und Sibirien von der Badischen Anilin- und
Sodafabrik, Filiale fiir Russland in Moskau.

Fiir Mexiko von Schmelz Hermanos in Mexiko, D. F. Don Juan
Manuel 10.

Fiir Grossbritanien und englische Kolonien von
der British Diamalt Company, London S. E., 13 Southwark Street.

Fir Frankreich von der Succursale de la Badische Anilin- und
Sodafabrik in Paris, 3. Cit¢ Paradies Xieme und in Villevirt-
Neuville s. Sadne.

Fiir die Vereinigten Staaten von Nordamerika
von der American Diamalt-Company, Cincinnati, Ohio, Perry
and Plum Streets.

Fir Oesterreich - Ungarn wund alle iibrigen
Linder der Erde von Hauser & Sobotka in Stadlau-
Wien. '




‘Stockhausen’s Monopoiseife

D. R. M. Patente in allen Kulturstaaten.

Vorziiglich bewihrter Zusatz zu Schlicht- und Appreturmassen. Ver-

einigt sich mit allen Schlichtmassen und wird insbesondere durch Salze

nicht ausgeschieden. Verleiht der Ware trotz starker Fiillung natiirliche

Geschmeidigkeit und volumingsen Griff und lidsst die Farben rein und klar.
Vorziiglicher Ersatz fiir Talg usw.

Wir empfehlen gleichzeitig

t t Mittel zum Reinigen und Entfetten in diinner
‘ u 0 e rul’o . wisseriger Losung.

Vorziigliches Mittel zum Entschlichten.

Krefelder Seitenfabrik Stockhuusen & Traiser.

Grosses Lager in englischen Cheviot-
wollen, Matchings, Wollabfillen und

Kunstwollen

aller Art (spez. schwarze, bunte und echt-
gefirbte Tibets in ca. 500 modern. Farben),
Zephirs etc. unterhalten stindig u. empfehlen

— Joeckel & Co., Kottbus. —
am ’ EE

s

Chemisches Laboratorium
fiir Textil-Industrie, Aachen,

Dr. Alfred Pinagel, vereid. Chemiker.
Untersucht werden: Fasern, Garne, Gewebe, Wisser, Siu-

ren, Laugen, Salze, Seifen, Oele, épinn-
dlkompositionen, Bleichmittel, Verdickungsmittel, Appreturmittel,
Beizen, Farbstoite. '

Ferner werden bestimmt: der Genalt an Oel, Schlichte,

Baumwolle, Arsen in Garnen
etc,, die kiinstliche Erschwerung, der Karbonisier- und Auswasch-
verlust, die Beizen und Farben auf der Faser, die Herkunft der Flecken

in Wollenwaren etc. Ueberhaupt werden alle die Textilindustrie betreffenden Untersuchungen
L sachgemiss vorgenommen. J

f 0% \%
,:’/fﬁ/fs-mm\@«\“%\k
ATEX TRV
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- Hervorragende, den hochsten Anforderungen entsprechende

Appreturmittel, Schlichtmittel,

‘Appretur- u. Tirk. Rotile, Kleb- u. Bindemittel,
—— Textilseifen, 10sliche Stirken

fiir Wolle, Baumwolle, Halbwolle, Halbseide, Leinen, Jute, sowohl fiir
Garne als auch Stiickwaren, sowie vorziiglich bewihrte

Spinnodle (Schmelzen)

seit Jahren in vielen Kammgarn-, Streichgarn-, Vigogne- und Kunst-
wollspinnereien eingefiihrt, empfiehlt in bester und billigster Ausfiihrung

Louis Blumer, Zwickau i. Sa.
Leistungsféhigste Fabrik in diesen Artikeln, solideste, schnellste Bedienung,

- Patente in allen Kulturstaaten.

. )

Garn-Sortier-Wagen und Weifen

Trockengehaltspriifer
(Konditionier - Apparate),

eigenes uniibertroffenes System, schnell
und sicher arbeitend, billig im Betriebe

sowie alle

Prazisions-Apparate

fiir textiltechnische Priifungen,

Hygrometer, Messmaschinen etc.

fabriziert in anerkannt bester Ausfﬁhrung

Louis Schopper, Leipzig.

Anstalt fiir Prazisions-Mechanik.

9




Felten & Guilleaume-Lahmeyer- Werke

Aktien-Gesellschaft _
——=—==— (Carlswerk Milhein_am Rhein. _———

S

Gussstahldraht - Webelitzen,

o auf patentierten Maschinen aufomatisch hergestellt. ‘. ‘.

wFavorit“-Webgeschirre,
* die besten und einfachsten aller Rumorgeschirre. - .

Patentierte Blattstecher,

© mit selbsttitiger Weiterschalfung. -~ .

Patent QGussstahl Kratzendraht,

* blank gehdrtet und gerichtet (Batemans Patent). - -

E. Bauch, Landeshut!

(Pr.-Schlesien).

sDulmuschinen fiir Kette und Schuss
: in verschiedenen Bauarten.
Scher- und Biiummaschinen,
Zettel= ..« Aufbiummaschinen,
Mess-, Lege- und Wickelmaschinen, Huspeln,
Muschinen-Weifen, Guinbindel-Pressen, Gurn-Mangeln,
Druckmaschinen,

Transmissionen.

Beste Referenzen. Billigste Preise.

10




\Fort mit den teueren Schlichtpripuraten?

Eine billigere und bessere Schlichte als die nach
dem Verfahren L. Paechtner & Co., 40,
Queen Street, London, E. C., hergestellte
Schlichte, ist undenkbar. Durch Hinzufiigen eines be-
stimmten chemischen Zusatzes wird alle, im Kartoffel-
mehl enthaltene Kraft voll ausgenutzt. Alle bisher
verwandten Zutaten fallen fort. Das zur Anwendung
kommende Chemikal kostet pro 1000 Ltr.
Schlichte nur 3 Pfg. — Prima Zeug-
nisse. — Kulanteste Verkaufsbedingungen. —
Vertreter in allen Industriestaaten der Well.

W. Schlafhorst & Co.

Maschinenfabrik =——

Erstklassige Spezialfabrik fiir

Spulmaschinen

aller Zwecke in modernsten, zum -Teil patentierten
~ Konstruktionen von hochster Leistungsfahigkeit. -

11



dittauer Masohlnenlabrlk

A.-G., frither Albert Kiesler & Co.,
=—— ZITTAU (Sachsen). ——

SPEZIALITAT: Maschinen und
Komplett-Einrichtungen fiir

Bleicherei, Férberei,
Appretur, Druckerel.

ss<JKettenschlicht ~ Maschinen.«¢

Otto Starcke & Co. s.n.x

——— Chemische Fabrik
feipzig-Lindenan, » ocormms

- Softening
Excelsior
Sulfocastorin
Netzbeize und Walkal

Glycerocolle und Glycerinersatz .
Jiirkischrotdle fir Farberei, Druckerel Appretur

12




Gustav Weise, (Gera (Reuss)

Erstes Geraer Musterzeichner -Atelier u. Iacquardkartenlabrik.

————— Aeclteste Firma am Platze. —-—————

Spezialitit: Kleiderstoffe, Leinen und Decken.

Anfertigung von Patronen- und Jacquardkarten fiir Grob- und Feinstich.

f— , =
' Maschinenfabrik und Eisengiessereﬂ

|
von J. Vogt-Benninger |

vorn. Benninger & Co., Uzwil (sehwein).

% QGegriindet 1859.

Wien 1873 Ziirich 1883 Paris 1889 u. 1900 Como 1899 Mailand 1906
Fortschritts-Med. Diplom. Gold. Med. Gold. Med. 1. KL Ehrendiplom.

Meech. Seidenwebstiihle aller Art, mit und ohne Schiitzenwechsel.
Seiden-, Ketten-, Scheer- und Biummaschinen fiir alle Breiten.
Alle Huilfsmaschinen fiir mechanische Seidenstoff-Fabrikation.

Mech. Baumwollwebstiihle fiir glatte und bunte Waren aller. Art.

W alzenzettel-Maschinen.

Reifzettel-Maschinen (Sektionalscheer-Maschinen).

Schottische Schlicht-Maschinen.

Stieckmaschinen fiir Handbetrieb mit neuer patent. Gatterfiihrung.
Appretur- und Bleicherei-Maschinen fiir die Stickerei-Industrie.
k Turbinen. Sigewerke. Transmissionen.

_

Rubert Lanfer & Co.

Miihlha&ni. Thiir.

| Zweiteilige
— Holzriemenscheiben. —

%~ Tadellose Ausfiihrung. :
Vorteilhafte Bezugsquelle. “¥0g

13



Automatische Stranggarn-Mercerisiermaschinen

-—— (Patent Hahn), -

Automatische Stranggarn-Schlichtmaschinen

sowie

Stranggarn-Trocken-Apparate, neuester Modeite.

Niederlahnsteiner Maschinenfabrik, G. m. b. H.
Niederlahnstein a. Rh.

Grosste Betriebssicherheit x Hochster Wirkungsgrad.

Hydraulische Nietung.

A, Leinvener & Co., emB (leiwitz.

—————=——— Eigene Biiros: s
Berlin N.W. 7, Fernspr Amt 1 6704. Breslau, Fernspr 3564 Chemnitz i. S., Fernspr. 2727,

Dampfiiberhitzer -.- Economiser

D ampfkes s el Abdampfvorwirmer

. Wasserreiniger
modernster Bauart: —a>SerTeIger
Rauchverzehrende Feuerungen
Cornwall-Kessel Schiffs-Kessel — —
Kombinierte Kessel Lokomobil-Kesse! fiir jeden Brennstoff
gegrbhr%n-Kessel \S)&ehende Kesiel . Genietete Blecharbeiten
atterie-Kessel armwasser-Kesse - -
Wasserrdhren-Kessel Niederdruck-Kessel Schweissarbeiten
Steinhdrte-Kessel. Rohrleitungen.

Vollkommen maschinelle Bearbeitung.
|

L. DOHLE AACHEN 1.

Kurbelstickmaschinen
zum Numerieren und zur Ausstattung von Stiicken.

Kuppelmaschinen.
Heftmaschinen mit Ueberwendlich- und Kettenstich.

iMF~ Niheres auf Anfrage. “9WE

14
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]

tir Schlichte- und Appretur—

Zuruckgesetzte Gewebe, zwecke empfeh]en
g;:gf:f s%?égfibgzggeﬂmﬁs Losliche Stirke, Textxlgumml,
fabriken usw. kauft» + Reinstirke, Stirkegummi, Hut-
Paul Gerhardt, | steife, Ldsliche Weizenstirke,
Oﬁen!:;‘:’;‘:;’;;:;’ Putz. Geruchloses Dextrin usw.
Faserstotte 7 biligs:. Preisen Dr. Hartwig & Kindscher,

Tangermiinde.

PreBspane u. Brandpappen

— in bester Qualitiit fiir Appretur-Zweeke =S

empfiehlt

Prefispan- und Pappenfabrik Zwonitz
Gegriindet 1826. OSCAR KOCH, Zwbnitz i. S, Gegriindet 1826.

Appretur und -
Schlichtpriiparat rlese In
(Gesetzlich geschiitzt K. 13 Nr. 18646.)

(S0

Seit v1elen Jahren in den grossten Etabllssements
eingefiihrt, ————=~

(9]

Jeder Zusatz von Oel, Talg, Glycerin,
Seife, Wachs, Softening usw. fillt fort!

(SR

), Wilden & Co. (. or. Friese) Berdin N. (0. 5.

S

15




Qruner’s Schlichtseife,

ausgezeichnetes Préparat fiir Schllchtezwecke,

empfiehlt
Gruner, Esslingen a. Neckar.
Gegriindet 1853 — . Seifenfabrik — QGegriindet 1853.

i——i

———

L 3 Leder- und Treibriemen-~
E. Khnge, fabriken mit Kraftbetrieb
Jagdweg 14—16 Dresden_A. 84%. Jagdweg 14—16.

Reichsbank-Giro-Konto — Fernsprecher Nr. 197.

Spezial-Riemen AYA Nih- u. Binderiemen,
fiir die ot fettgar, chromgar,

Textil- ' SN transparent.
Industrie. Z /¥W\ \ Schlagriemen.

Vg, f >4

langjédhrig, vorteihaft bewéhrter
ur I M Schlicht -~ Zusatz W
9 - in Pulver und Tafeln ———

. fiir die gesamte Kettenschlichterei liefern als erprobte Spezialitit -.

Sarfert & Lenk, Greiz V

usriisten u. Verschonen durch
Umbindebandlitzen,
ohne und mit Firma-Druck Carl
F. Wolferts, Barmen-Ritters-
hausen.
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SCh“thtmuSChine, System Timmer. Tagesleistung bei Bedienung durch eine

Person 1500 Pfund; lisst man die Maschine durch 2 junge Leute bedienen, ergibt sich
eine Tagesleistung von 2000 Pfund.

Die Maschine ist hiibsch und klein, sie braucht wenig Platz und nur ganz minimale
Kraft; bei einfachster, aber solider mtruktion und wirklich eleganter AJsstattung gilt
sie trotz ihres tﬂgiq Preises als die weitaus beste und rationellste auf ihrem Gebiete,

wie sie denn auch in der Tat eine ausserordentlich willige Aufnahme gefunden hat. |

Wenngleich sie speziell zum Schlichten gefirbter oder gebleichter

Baumwollgarne konstruiert und vorwiegend im Gebrauch ist, so lassen sich
doch die langgeweiften
Leinen- und Jute-Garne ebenso rationell auf derselben verarbeiten, wie die
‘kiirzesten
Wollgarne; gleichgut und in eben derselben Weise ldsst sich die Maschine
aber auch zum

Oelen und Beizen fiir Tiirkischrot, zum

Diazotieren und Entwickeln von Azophorot, Paranitranilin etc. wie fiir
Diamartschwarzfirberei, und weiter endlich noch zum

Appretieren der Eisengarne fiir die Liistriermaschinen verwenden.
Weitere Spezialititen:

Passiermaschine, automatisch arbeitend, zum Oelen und Beizen von Tiirkischrot.
do. fiir Diamantschwarz.
do. zum Diazotieren und Entwickeln von Eisrot (Pararot).

Garn-Biirst- und Klopfmaschinen. Trockenapparate.
Komplette Schlicht-Einrichtungen. Bleichanlagen.

Baumscheiben eigener Konstruktion fiir Web- und Zettelbiume.

Jos. Timmer, % Coesteld ‘e
— Gegriindet 1883. — I
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Hochdruck Schlichtekochapparate

D.R. G. M.

— diverser Konstruktionen —
fiir die verschiedensten Gebrauchszwecke

zur Bereitung von leichter u. beschwerter
Schlichte und Appreturmasse.

Langjihr. Spezialitit]

Prima Zeugnisse und Referenzen.

Anfertigung von Leimkochern, Kaffeekochern und Kaffeewasserkoch-
kesseln, Schlichtkannen, Schlichtpfannen, Schlichtwalzen, sowie aller-
hand Apparaten fiir die Textilindustrie.

= llothdrutkdumpﬂeitungen filr iiberhitzten Dampt, —

Ventile, Hihne, sowie Armaturen aller Art.

Richard Priifer, Greiz i. Vogtl.

Kupferschmiederei, Apparatebauanstalt und Armaturenfabrik.

Jextil- Maschinenfabrik B. Colnen
Grevenbroich (Rhld.)

empfiehlt als Spezialititen:

Putent-neuolver-Strunggurn ~Schlicht-Maschine Yodet nl. aner

Maschine ihrer Art, iiber 600 Stiick in allen Industrielindern im Betrieb. Lieferbar in

zwei Grossen mit 300—1200 Pfund tigliche Produktion mit einem §MF~ einzigen “Fg

Arbeiter; vollstindig automatisch arbeitend. Auf der Maschine werden alle Operationen
wie Schlichten, Auspressen, Lésen und Biirsten nacheinander ausgefiihrt.

Schllht-Hoth- und RERF-ADpAE 2o s s
sth“thte und nl)l)mt“l"puwel' volistindig neutral und sehr ausgiebig.
Gegenstrom-Stranggurn-Trockenhiispel ey Linders pestens ein-

im Betriebe. Fiir gefdrbte und geschlichtete Garne die beste, billigste und am rationellsten
arbeitende Maschine. Lieferbar fiir tdgliche Produktionen von 300—1200 Pfund.
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| Wuchner & Miller

(Inhaber: Ferd. Rosskothen und Paul Miiller)

Accrington ~ wnd  Dresden

Alleinige Vertreter
von

Howard & Bullough llm
~ Accrington.

Spezialitat: Einrichtung von

Baumwoll-Spmnerenen

Webereien wnd Zwirnereien.
CSS) ‘

Fachminnische Ausarbeitung neuer Projekte
:x auf Grund langjihriger Erfahrungen. ::
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Albert Goebels, Texti-chemiker
NEUWERK (Rheinland).
Erteile Auskunft iiber alle textil-chem.-techn. Fragen.

Richte ein und setze in Betrieb: Schlichtereien,
Appreturen, Bleichereien, Férbereien, Druckereien, Wischereien,

’

‘ Walkereien usw. Bringe ‘dabei in Anwendung meine auserwahlten
Inhaber in- u.aus-  und erprobten Fabrikationsverfahren textil- chem.-techn. Mittel,
ldndischerPatente. -, Préparate und Produkte fiir die gesamte Textil-Industrie.

2 L mmeﬁ}kralssxe 2 2.
TELEPHON Ne539._

Eystem Hibner System Dobson~Barlow Tir Kamm Maschine Meunier fiir kamm-Maschine N** Schlumberger

~ STON— ElNZIGSTES ATELIER DIESER ART MIT MASCHINEN ‘
Beste zylindrische Bilirstenwalzen u. andere Bursten fiir Woll-,

Baumwoll-, Ramie- und Seidekimmereien, Druckerelen Appreturanstalten Schhchterexen,
Zw1mere1en Spinnereien, Webereien, Papierfabriken, 'Miihlen usw. in hochst. Prizision.

Komg hohere Webschule

in Milinehberg (Oberfranken) : :

Prospekte gratis.

ORIRIITNND) ~ Der Direktor.




j

r[’L (gebauer, Rerlin N.0.

Maschinenfabrik, Eisengiesserei, Kesselschmiede.

Gegriindet 1833 o o 4 v Telegramme:
¢ Spezialitat: Gebauerwerk

Sémtliche Maschinen und Apparate fiir

" Bleicherel, Fiirberel, Druckerei und Rppretur ..

insbesondere
Etagen-Spannrahmen Sektions-Bleich-Kochkessel
Trockenmaschinen Hydraulische Walzenmangeln
Gassengemaschinen Zylinder-Trockenmaschinen
Calander aller Art Druckmaschinen

sowie simtliche Hilfsmaschinen und Apparate.

Hydraul. Mercerisier-Anlagen

— kontiriuierlich arbeitend bei grésster Raumersparnis.

Rudolph & Kiihne, Berlin N.W.

Inhaber Fr. Gebauer.

Samtliche Appreturmaschinen fiir Wolle und
Halbwolle in neuester Konstruktion.

Hydr. Walzenpressen mit 2 Mulden bis 900 mm Durchm.
Dekatierpressen fiir Tuche, Cheviots in ganzer Breite. -.-

\_ , » _J
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SIEMENS-SCHUCKERTWERKE 6.m.0. 5

Berlin SW., Askanischer Platz 3.

Spezial-Webstuhl-Motoren

fiir elektrischen Einzelantrieb.

Spezial-Motor auf Riemenrippe (Fig. 1) be-

sonders geeignet fiir einfache Stiihle zur Herstellung

glatter, weniger empfindlicher Ware, wie Baum-
woll- und einfacher Wollgewebe.

Fig. 1.

Spezial- Motor mit Rutsehkupplung (Fig. 2)

und Zahnradvorgelege D. R. P, besonders geeignet fiir

Stithle zur Herstellung empfindlicher feiner Ware,
wie Seiden- und gute Futterstoffe.

Spezial- Motor mit Zentrifugalkupplung
und Zahnradvorgelege D. R. P, besonders geeignet
fiir Stiithle mit schweren Jacquardapparaten.

Motoren vollkommen gekapselt.

Fig. 2.

Motoren fiir

Einzel- und Gruppenantriebe
aller Vorbereitungsmaschinen.

Elektrische
Zentralen.

Zusammenbau eines Spezial-Webstuhlmotors mit
Rutschkupplung mit Northrop-Webstiihlen.
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SIEMENS-SCHUCKERTWERKE 6.0, 1

Spezial-Spinnmaschinen-Motoren

fiir elektrischen Einzelantrieb von Ringspinn- und
Zwirnmaschinen.

Drehstrommotoren

und

Gleichstrom-Nebenschlussmotoren.

Einphasen-Repulsionsmotoren

fiir beliebig weitgehende Toureninderung ohne Energieverlust.

Tourendnderung auch wihrend der Spinnperiode, wodurch
wesentliche Produktionserhhung. .

Beleuchtung sanlag en fiir Spinnereien und Webereien.

Schattenloses indirektes Bogenlicht.

Feuersichere Gliih- und Bogenlicht-Beleuchtung.
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| John M. Sumner & Co.

ManCheSter .'. Maschinen - Exporteure.

Alle Arten Maschinen fiir Textil=-Industrie.

———=— Spezialitit:

Komplette Einrichtungen von .Spinnereien,

Schlichtereien und Webereien
fiir
bunte oder rohe Garne.

W Praktisch ZO’/
—— fiir —

for Egifik., 1000 St. v. M. 2.~ an llefer Fabrlken’ fiir €

i

k., 1000 St. v. M. 2.~ an lefert
O#6 Bacimann, Saulgau No. 3%, Wbg. O#6 Bachmanr, Saulgau [o.21, Wog. |
Uleferant erlter Firmen. Muiter gratis. Glelerant erfter Firmen. Muiter gratis.

Alleinige Fabrikanten

-friilher Mayer & Deroubaix.
=====——Chiemische Spezialfabrik fiir die Textil-Industrie.
Képenick~Berlin.

H patentamtlich geschiitzt, énerkannt bestes
ongo ln’ . Schlichtemittel, seit Jahren in den :

grossten Fabriken mit Erfolg arigewandt.

Chemische Werke Dr. Steinorth & Co.

=

_
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Uerlag von Bernb. Friedr. Uoigt in Leipzig

Bofhard, O., Die medanijhe Banwwoll-Fwirnerei mit ihren nenejten Majdyinen wund
Appavaten, Handbudy fitr Jwirnerveitedhnifer und Fabrifanten., Mit einem Atlas von
21 Foliotafeln, entbaltend 172 Abbildbungen. gr. 8. Geh. 7 Mart H0 Pfa.

Gangwindt, Dr. A, Ginfilhrung in die moderne Firbevei, enthaltend die Spinnfajern,
die Chemitalien, dbie gejamten Farbjtoiffe, jowie die dem eigentlichen Firben vorans:
gebenden Arbeiten. - Jum Untervicdht an technijchen Hodpjhulenn und abnlidyen Lebr-
Anjtalten, fowie jum Selbjtunterridt. Mit 93 Tertabbilbungen. Ler.R.  Geb.
18 Mart. Geb. 20 Mart.

Gandwindt, Dr. A., Dandbud) der Farberei und der bamit veriwandten vorbereitenven
und wollendenden Getverbe. Cnthaltend bdie Fdrbevei der gebrdudlicheren Gejpinjt:
fajern, mit bejonderer Berviidjidhtigung ber Majchinenbautunbe. Mit 212 eingedrudten
Abbilbungen. gqr. 8. Geh. 15 Mart.

Jettmar, J., Dad Firben ded [ohgaven Lederd, Theorie und Praris des VBunt-, Weif-
und Sdpwarzfdicbens, nebjt eciner Abbhandlung iitber die cinjdhligigen natiivlidyen und
Hinftliden Farbitoffe, Materialien und Hilfsmajdhinen, fowie das Gerben und Ju-
ridten - bes Farblebers. Mit 9 Tertabbildbungen. gr. 8. Geh. 5 Mark.  Geb.
6 Mart 50 Pfg. '

Sohaunfen, O., HDandbud) der BVaumwollfpinncrei, Rohweifweberei uud Fabrifanlagen,
entbaltend bdie gejamte VBaumtvoljpinnevei einjchiieflich des Streichaarnverfalhrens,
cinen Abrip der Nohweifweberei mit ihren Vorbercitungsmajdinen und die Anlage
von Fabrifen. Dritte voljtdndig neubearbeitete Anflage des Werkes ,Nich, Die
Baummwoljpinnerei in allen igten Teilen”. 2 Binde. Mit 1236 ALLIbungen im
g_egitm unrb auf 107 Tafeln. KLer.-8. Geh. T Marf. Geb. in 2 Halbjrangbinden
-l) ar -

Marihall, L 6., Der praltijde Fladsdipinuer. Ein Handbudy fiiv die Flacds- und Werg-
fpinnerei. Aus dbem Cnglijchen diberfest von O. Redhenberger. Mit einem Atlas,
enthaltend 10 Foliotafeln und 14 Tertabbilbungen. gr. 8. Gel. 12 Mart.

Miiller, R., Motivenjdaty fiiv Sdaftweberei. Cine Sammhung von Muftern und Mo-
tiven fiir dic verfdhiedenen Brandien der Weberei. Zum Gebraude fiiv Webereien,
Deffinatenre und Webejdhulen. 256 Tafeln, meift in Facbendbrud, mit exldnt. Text.
gr. 4. Jn Mappe. 9 Mark.

Rebh, F, Der medanijde Seidenwebjtuhl in besug auf Bau, Vorvidtung und Arbeits-
weife. Zweite Auflage. Mit 11 lithographierten Tafeln. gr. 4. In Mapye.
4 Mart 50 Pig.

Sdhaaridmidt, R., Der Bigogne: und Streidhgarnipinner nebft pratftijher Darjtellung
der Haar:-, Woll- und Bawmwoljpinnerei und -Spulerei. Mit 51 Tertabbildungen
und 8 Tafeln. gr. B. Geh. 5 Mart. Geb. 6 Mart 50 Pia.

Shams, J., Dandbudy der gejamten MWeberei. Ein Lebr- und Hiljsbudy fitr Fabritanten,
Weber und Webfdhitler. Dritte bedeutend vermebrte Anjlage. Mit einem Atlas
von 62 Tafeln. Ler-8. Geh. 18 Marf. Geb. 24 Mart.

Sderf, 6. F., Die Kleinfiarberei und ihre Nebenindujivien. Praltijdhe Erlinterung der
verjdyiebenen Avten der Kleinfhrberet einfdhlieflich der Wajdherei ufw. Vierte Auf:
lage, auf Grund dber neuejten Fortjdyritte voljtindig umgearbeitet von Mar Haller,
Farbereibefiper. Mit 41 Tertabbilbungen und 668 Farbevorjdriften. gqrv. 8. Gel.
6 Mart. Geb. T Mart 50 Pig.

Boigt, F. H., Die Weberei in ihrer fojialen und tedmifdien Entwidelung und Fort:
bilbung nebjt dbem Fommerziellen Gejdhaftsbetvieb bderfelben. Vollftiindiges Lehr-,
Hand- und Hilfsbuch fitr Weber, Fabrifanten, Kaufleute und VBeamte in Weberei-
gejchiiften. Dritte vermehrte Wuflage. Mit cinem Atlas von 27 Tafeln. qr. 8.
®eh. 15 Mart.






